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KURZANLEITUNG TRANSSTEEL SYNERGIC
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eVerfahren einstellen

™, MANUAL
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MANUAL MIG/MAG Standard-Manuell
SYNERGIC Standard-Synergic
STICK Stabelektroden-Schweilten

Wichtig! Sind externe Systemkomponenten
angeschlossen, kéinnen einige Parameter
lediglich dort verdndert werden. Das Bedien-
panel der Stromquelle dient nur als Anzeige.
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2T 2-Takt Betrieb
4T 4-Takt Betrieb o-e Reihenfolge zur Inbetriebnahme
S4T Sonder 4-Takt Betrieb

& m]] Bedienungsanleitung beachten
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SHIFTING THE LIMITS

KURZANLEITUNG TRANSSTEEL SYNERGIC

MIG/MAG - Setup

Manual

MIG/MAG - Setup
Synergic

Gas-Vorstrémzeit
Gas-Nachstrdmzeit

Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)
Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)
Startstrom-Dauer (2-Takt)
Endstrom-Dauer (2-Takt)
Einféddel-Geschwindigkeit
Riickbrand-Effekt

Drahtlidnge bis zur Sicherheitsabschaltung
Werks-Setup wiederherstellen

2. Meniiebene

£ - L Steuerung Kuhlgerat

r - b Uberwachung Kihigerat
5 E £ Landereinstellung

- Schweiltkreis-Widerstand
L Schweillkreis-Induktivitat
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Arbeitspunkte
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abrufen:

=] 163

kurz driicken
speichern:

CdPro 163 [

driicken und halten loslassen

cLr---

loslassen

léschen:

]Ilprc 163

driicken und lang halten

Gas-Vorstrimzeit
Gas-Nachstrimzeit
Einfadel-Geschwindigkeit
Riickbrand-Effekt

Ziindstrom

Drahtldnge bis zur Sicherheitsabschaltung
Werks-Setup wiederherstellen

2. Meniiebene

I - [ Steuerung Kihlgerat

[ - £ Uberwachung Kiihigerat
S E L Landereinstellung

= Schweiltkreis-Widerstand
L Schweiltkreis-Ind uktivitat
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Service-Parameter anzeigen

Stabelektrode - Setup

HL U Hotstart-Strom
H Lt Hotstrom-Zeit
A 5L Ant-Stick
FARLC Werks-Setup wiederherstellen
Z2nd 2 Meniiebene
r Schweilkreis-Widerstand
L Schweilkreis-Induktivitat

Setup beenden
+

zB.: {00 ye i
Firmware-Version

zB.: e SR
Schweiltprogramm-Konfiguration

zB. r ¢ 294
Nummer des aktuell angewahlten Schweilt-
programmes

zB.:. Fd oo

Motorstrom fiir Drahtantrieb in A

Der Wert &ndert sich, sobald der Motor
arbeitet.
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2. Meniiebene fiir Servicetechniker

Fronius International GmbH / TechSupport International / Quick reference TransSteel / 10.06.2011



