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MIG/MAG

Das Ziel ist klar: hochste Wirtschaftlichkeit kombiniert mit perfekter SchweiBnaht. Ende der

1940er Jahre erfunden, heute nicht mehr wegzudenken: MIG/MAG - der Klassiker unter den
SchweiBverfahren, weltweit am haufigsten genutzt, maBgeschneiderte Lichtbogenprozesse,
fur Werkstoffe von un-, niedrig- und hochlegiert bis Aluminium und Kupfer anwendbar.



VarioStar 1500 / 2500 / 3100

2

Serienausstattung
2-Rollenantrieb

Drahteinfédeln gas- u. stromlos
S-Zeichen, CE-Zeichen
Ubertemperaturschutz
2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch /austenitisch
Duplex-Stéhle
Aluminium-Werkstoffe

IntervallschweiBen

Manuell-Betrieb

Punktier-Betrieb
Drahtspulenaufnahme D 200, D 300
GroBdimensionierte Rader

Empfohlene Einsatzgebiete

Instandsetzung und Reparatur

Metall- und Portalbau, Schlosserei & Schmie-
de

Optionen

Gasvorwérmersteckdose 36V / 230V
Gummimatte

Polumschaltung
Gasflaschenhalterung breit
Griffstlick VST
StromstoBbegrenzung
Temperaturgesteuerter Lufter
Korbspulenisolation, -adapter

VarioStar 1500 G/Z/2R VarioStar 2500 G/Z/2R VarioStar 3100 G/Z/2R
Gewicht 60,5kg 74kg 92kg
Abmessung / Héhe 680mm 680mm 680mm
Abmessung / Breite 380mm 380mm 380mm
Abmessung / Lange 800mm 800mm 800mm
Leerlaufspannung 34V 38V 45V
SchweiBstrom maximal 140A 250A 310A
SchweiBstrom minimal 30A 25A 20A
Arbeitsspannungsbereich 15,5-21V 15,3-26,5V 15-29,5V
Schutzart 1P21 1P21 P21
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 230V 3 x 230V /3 x 400V 3 x230V /3 x 400V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 55A /100% 130A/100% 140A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 70A/60% 160A / 60% 190A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 140A/18% 250A/27% 310A/30%




VarioSynergic 3400 / 3400-2 / 4000 / 4000-2 / 5000 / 5000-2

Serienausstattung
4-Rollenantrieb

Automatische Kiihlgerateabschaltung
Drahtanschleichen
Drahteinfadeln gas- u. stromlos
Freibrandautomatik
Gaspriiffunktion
Generatortauglich
Programmbetrieb
Synergic-Betrieb

S-Zeichen, CE-Zeichen

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Aluminium-Werkstoffe

Temperaturgesteuerter Liifter
Ubertemperaturschutz

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

Automobil- u. Zuliefererindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Gasvorwarmersteckdose 230V / 36V
Gummimatte

Kranaufnahme

PullMig-Betrieb
Schlauchpakethalterung
Stromfluss+Stopp+Drehzahlregelung
(Automatenbetrieb)

Zwischentrieb

Doppelkopf

Drehteller oder VR-Aufnahme
Human Aufnahme

Polumschaltung

Kalibrierdokument

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
IntervallschweiBen
Manuell-Betrieb
Punktier-Betrieb
Korbspulenadapter

Volt- / Amperemeter
GroBdimensionierte Rader

Drahtspulenaufnahme D200, D300

VarioSynergic 3400 G/W/F++| VarioSynergic 4000 G/W/F++| VarioSynergic 5000 G/W/F++
Gewicht 139%g 147,5kg 156kg
Abmessung / Hohe 945mm 945mm 945mm
Abmessung / Breite 460mm 460mm 460mm
Abmessung / Lange 890mm 890mm 890mm
Leerlaufspannung 45V 51V 54V
SchweiBstrom maximal 340A 400A 500A
SchweiBstrom minimal 10A 30A 35A
Arbeitsspannungsbereich 14,5-31V 15,5-34V 15,8-39V
Schutzart P23 P23 IP23
Netzsicherung 20A/20A 35A/35A 35A/35A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 230V /3 x 400V 3 x 230V /3 x 400V 3 x 230V /3 x 400V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 200A /100% 220A/100% 280A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 260A/60% 290A/60% 360A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 340A/35% 400A / 35% 500A / 30%




AL2300 / 3000 / 4000 / 5000 Standard

W

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen
MIG-Loten

Serienausstattung

Stahlseele fiir Stahldraht

Brennerkdrper 45° (AL5000 - 30°)
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Koaxkabel

Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie
Chemieanlagenbau
Instandsetzung / Reparatur

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fir Al-Draht
Brennertaster oben

Schlauchpaket kundenspezifische Léngen 1,5
-6,0m (ab 4,5 m mit 35 mm2 Stromkabel,
technische Daten siehe AL3000, AL5000 nur
in Standardlangen verfiigbar)
Kundenspezifische Brennerkdrperlange
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung

AL2300 AL3000 AL4000 AL5000
Gewicht 0,95kg 1,1kg 1,35kg 1,8kg
Draht @ 0,6-1mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 120A 150A 220A 250A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40% 400A/40%
SchweiBdauerstrom [CO2] 150A 190A 250A 320A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A / 40% 500A/40%

AW2500 / 4000 / 5000 Standard

i

Serienausstattung

Stahlseele flir Stahldraht

Brennerkdrper 45°

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-Loten

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sonderfahrzeugbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Brennertaster oben

Schlauchpaket kundenspezifische Langen 1,5
-6,0m

Kundenspezifische Brennerkérperlange
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung

Drehbar gelagerter Schutzschlauch
Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

AW2500 AW4000 AW5000
Gewicht 1,1kg 1,2kg 1,4kg
Draht @ 0,6-1,2mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 220A 350A 400A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A 400A 500A




Multilock-System

Optionen

Brennerkérper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Kontaktrohre aus CuCrZr-Legierung
Kundenspezifische RBrennerkdrperkriimmung
Kundenspezifische L&ngen bis max. 1200
mm, ab 500 mm Abst{itzung nétig!

Schlauchpaket:

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Brennertaster oben bei Standardschlauch-
paket

Kundenspezifische L&ngen 1,5-6,0 m
gasgekihlt: ab 4,5 m mit 35 mm2 Stromkabel,
technische Datene siehe AL3000

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen mit
wassergekihltem SchweiBbrenner
MIG-L6ten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Anlagen- , Behélter-, Maschinen-, Stahlbau

gerlena:f,statjtung Schlauchoaket: Automobil- und Zulieferindustrie
rennerkorper. , . chlauchpaket: Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestén- Stahlseele fiir Stahldraht Chemieanlagenbau
digkeit Drehbar gelagerter Schutzschlauch
. . A , . Instandsetzung / Reparatur
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes Koaxkabel bei gasgekihltem SchweiBbrenner Schienenfahrzeugbau
360° drehbar Ggmmlkmckschutz maschinen- und brenner- Schiffbau / Offshore
seitig
Gewicht Draht @ | SchweiBdauerstrom | SchweiBdauerstrom | Schweiistrom /| SchweiBstrom /
[ArCO2] [CO2]| Einschaltdauer| Einschaltdauer
[ArCO2] [CO2]
Multilock AL2300/AW2500 0,295kg 0,6-1mm Gas | 120A Gas / 220A Wasser | 150A Gas / 250A Wasser 200A / 40% Gas 230A/40% Gas
/0,6-1,2mm
Wasser
Multilock AL3000/AW4000 0,35kg 0,8-1,2mm | 150A Gas / 350A Wasser | 190A Gas / 400A Wasser 250A/40% Gas 300A / 40% Gas
Multilock AL4000/AW5000 0,435kg 1-1,6mm | 220A Gas / 400A Wasser | 250A Gas / 500A Wasser 350A / 40% Gas 400A / 40% Gas
Multilock AW332 0,26kg 0,8-1,2mm 150A 190A 200A/60% 250A/60%
Multilock AW335 0,3%g 0,8-1,2mm 150A 190A 200A / 60% 250A / 60%
Multilock G 1,05kg 0,6-1,6mm 220A 250A 350A/40% 400A / 40%
Multilock W 1,2kg 0,8-1,6mm 400A 500A
Multilock AL2000 flex neck 0,442kg 0,6-1,2mm 150A 150A 200A/ 40% 200A / 40%
Multilock AL3500 flex neck 0,646kg 1-1,6 220A 220A 350A/ 40% 350A / 40%




K4 Absaugbrenner

Serienausstattung

Stahlseele fir Stahldraht

Luftstromregler mit Einhand-Bedienung
Brennerkdrper 45°

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Absaugdiise

Drehbar gelagerter Absaugschlauch

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen mit
wassergekihltem SchweiBbrenner
MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

bei gasgekiihitem SchweiBbrenner: Schutz-
schlauch mit Gewebe 1,3m

Koaxkabel

Gummiknickschutz maschinenseitig

bei wassergekuhltem SchweiBbrenner: ge-
schlossene Gasflhrung - kein Gasverlust
Lederschutzschlauch brennerseitig
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reperatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Up/Down, JobMaster-Funktion

Brennertaster oben bei Standardschlauch-
paket

Schlauchpaket kundenspezifisch

Léngen 1,5 - 6,0m

gasgekihlt ab 4,5m mit 35 mm? Stromkabel
Lederschlauch

AL2300 K4 AL3000 K4 AL4000 K4 | AW2500 K4 | AW4000 K4 AW5000 K4
Gewicht 1,5kg 1,9kg 2,1kg 1,6kg 2kg 2,2kg
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 120A 150A 220A 220A 330A 400A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40%
SchweiBdauerstrom [CO2] 150A 190A 250A 250A 400A 500A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A/40%
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TransSteel 2500c¢

=%

TransSteel 2500c 4R/FSC

Abmessung / Breite 276mm
Abmessung / Héhe 445mm
Abmessung / Lange 687mm
Gewicht 30,1kg
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzsicherung 16A
Prifzeichen CE/S
Leerlaufspannung 41V
Netzspannung [+/-10%] 3 x 380V / 400V / 460V
Arbeitsspannungsbereich 14,5-34,5V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 170A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 250A/ 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 210A/60%
SchweiBstrom maximal 250A
SchweiBstrom minimal 10A

TransSteel 3500c

Serienausstattung

Gas- oder wassergekiihlt
Synergic Betrieb

4-Rollenantrieb

Merker Funktion
Fillstandanzeige (wassergekihlt)
Temperaturgesteuerter Lifter
Automatische Kiihlgerateabschaltung
Sonder 4-Taktbetrieb
Korbspulenadaptor

2-/4 Taktbetrieb

Brenner

Freibrandautomatik

Staubfilter

Gaspriffunktion

Drahteinfadeln
Erdschlusstiberwachung

Empfohlene Einsatzgebiete

Stahl-, Apparate- und Maschinenbau
Anlagenbau

Behélterbau

Metallbau

Schienenfahrzeugbau

Portalbau

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Verfahren

MIG/MAG SchweiBen
Elektroden SchweiBen

Optionen
Fernregler Schlauchpakethalterung PickUp Wasserfilter
Stromungswéchter fir Brennerkiihlung UpDown Regelung flir SchweiBbrenner Hitzeschutzschild Brenner
Kranaufh&ngung PickUp

TransSteel 3500c 4R/FSC Synergic
Abmessung / Breite 300mm
Abmessung / Hohe 497mm
Abmessung / Lange 747mm
Gewicht 34,64kg
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzsicherung 35A
Priifzeichen CE/S
Leerlaufspannung 59v
Netzspannung [+/-10%] 3 x 380V / 400V / 460V
Arbeitsspannungsbereich 14,5-38,5V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 250A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 350A/40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 300A /60%
SchweiBstrom maximal 350A
SchweiBstrom minimal 10A




TransSteel 3500 / 5000

Optionen

Gaspriiffunktion

Drahteinfadeln

Automaten Interface

Fernregler

Strémungswéchter fiir BrennerkUihlung

Serienausstattung

Gas- oder wassergekiihlt
Manuell- oder Synergic Betrieb
4-Rollenantrieb

Merker Funktion (Synergic)
Einstellhilfe (Manuell)
Fullstandanzeige (wassergekuhlt)
Temperaturgesteuerter Lifter
Automatische Kihlgerateabschaltung
Sonder 4-Taktbetrieb (Synergic)
Korbspulenadaptor

2-/4 Taktbetrieb

Sichtfenster Drahtgebinde
Brenner

Freibrandautomatik

Staubfilter
Erdschlussiiberwachung

CO2 Vorwarmer Steckdose
Schlittenfunktion VR (zu VR)
Kranaufh&ngung PickUp
Schlauchpakethalterung PickUp
UpDown Regelung flir SchweiBbrenner
(Synergic)

TransSteel 3500

Empfohlene Einsatzgebiete

Stahl- Apparate- und Maschinenbau
Schiffsbau & Offshore
Sondermaschinenbau
Baumaschinen
Schienenfahrzeugbau

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen
Elektroden SchweiBen

Wasserfilter
Kranaufhdngung und Brenneraufnahme VR
Hitzeschutzschild Brenner

TransSteel 5000

Abmessung / Breite 300mm 300mm
Gewicht 26,45kg 32,5kg
Abmessung / Héhe 497mm 497mm
Abmessung / Lange 747mm 747mm
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz
Netzsicherung 35A 35A
Schutzart 1P23 1P23
Prifzeichen CE/CS0CSA/S CE/S
Leerlaufspannung 60V 65V
Netzspannung [+/-10%] 3 x 380V /400V / 460V 3 x 380V / 400V / 460V
Arbeitsspannungsbereich 14,5-38,8V 14,5-39,5V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 250A/100% 360A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 350A/40% 500A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 300A/60% 420A/60%
SchweiBstrom maximal 350A 500A
SchweiBstrom minimal 10A 10A
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MTG 25008 Standard

(HandschweiBbrenner flir TransSteel)

7

)

Serienausstattung

Geschraubte GasdUlse

Edelstahl AuBenrohr

Griffschalenseitig Gummiknickschutz
Koaxkabel

Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz
FSC Fronius System Connector (TPS/i
System)

Optionen

BasicKits

Hitzeschutzschild

Kundenspezifische Brennerkdrperlénge und
-krimmung

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,5
-6,0m

Adapter fiir F und Euro Anschluss

MTG 25008

Gewicht 2,35kg
Draht @ 0,8-1,2mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 170A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 230A/40%
250A/ 40%

SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2]

MTG3500 S / MTG5000 S / MTG5300 S Standard, Up/Down

(HandschweiBbrenner fir TransSteel)

0

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Serienausstattung

Brennerkdrper 45°

Hitzeschutzschild (MTG5000)

Koaxkabel

Fronius System Connector FSC
Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz
Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-
nenten

Isolierte GasdUse

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schiffsbau / Offshore

Sonderfahrzeuge / Baumaschinen
Schienenfahrzeuge

Optionen

Brennertaster oben

Hitzeschutzschild (MTG3500)
Schlauchpaket kundenspezifische Langen
1,5-6,0m (Achtung: kundenspezifische Erst-
ausriistung ab 4,5 m bestellen)
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung
Kundenspezifische Brennerkdrperlénge

MTG3500 S MTG5000 S MTG 5300 S
Gewicht 1,2kg 1,6kg 1,8kg
Draht @ 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 180A 250A 360A
SchweiBdauerstrom [CO2] 210A 310A 360A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 280A / 40% 400A / 40% 500A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 350A/40% 500A/ 40% 530A/40%




MTW3500 S / MTW5000 S Standard, Up/Down

(HandschweiBbrenner flir TransSteel)

=
/

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Serienausstattung

Brennerkdrper 45°

Hitzeschutzschild (MTW5000)

Drehbar gelagerter Schutzschlauch

Fronius System Connector FSC
Zentralanschlussseitig Knickschutzfeder
Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-
nenten

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schiffsbau / Offshore

Sonderfahrzeuge / Baumaschinen
Schienenfahrzeuge

Optionen

Brennertaster oben

Hitzeschutzschild (MTW3500)
Schlauchpaket kundenspezifische Léngen
1,5-6,0m (Achtung: kundenspezifische Erst-
ausriistung ab 4,5 m bestellen)
Kundenspezifische Brennerkérperkrimmung
Kundenspezifische Brennerkdrperlange

MTW3500 S MTW5000 S
Gewicht 1,4kg 1,5kg
Draht @ 0,8-1,2mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 300A 400A
SchweiBdauerstrom [CO2] 350A 500A

MTG5300-M S / MTW5000-M S MaschinenschweiBBbrenner

(MaschinenschweiBbrenner flir TransSteel)

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen- und Stahlbau
Schiffbau / Offshore

Sonderfahrzeuge / Baumaschinen
Schienenfahrzeuge

Serienausstattung

Brennerkérper 50° (MTG5300)
Brennerkérper 45° (MTW5000)
Koaxkabel bei gasgekihlt

Fronius System Connector (FSC)
Knickschutz zentralanschlussseitig
Maschinenrohr 238

Optionen

Schlauchpaket kundenspezifische Léngen
1,0-6,0m

Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung
Kundenspezifische Brennerkérperlange

bis max. 1200mm, ab 500mm Absttitzung

notwendig!

Halte- und Justierschelle (nur mit Reduzier-

hiilse)

Reduzierhiilse

MTG5300-M S MTW5000-M S

Abmessung / Breite 38mm 66mm
Gewicht 2,51kg 2,135kg
Draht @ 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 360A 400A
SchweiBdauerstrom [CO2] 360A 500A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 500A/40% .
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 530A/40%
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TPS 320i / 400i / 500i / 600i Standard

Serienausstattung

Synergic Betrieb

7“ Grafik-Display

einfachste Dreh-Driick-Regler Bedienung
Logische Benutzerflihrung (Klartext, Wizard's)
Multilingual

EasyJobs
Schutzabdeckung-Bedienpanel
USB-Anschluss

Ethernet-Anschluss
Temperaturgesteuerter Lifter

S-Zeichen, CE-Zeichen

Drahteinfadeln gas- und stromlos

Optionen

Welding Process Pulse

Welding Process LSC - Low Spatter Control
Welding Process PMC - Pulse Multi Control

TPS 320i TPS 400i TPS 500i TPS 600i
Abmessung / Breite 300mm 300mm 300mm 300mm
Gewicht 33,7kg 36,45kg 38kg 50kg
Abmessung / Héhe 510mm 510mm 510mm 510mm
Abmessung / Lange 706mm 706mm 706mm 706mm
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Leerlaufspannung 73V 73V 7V 74V
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V
Arbeitsspannungsbereich 14,2-30V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-44V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 240A/100% 320A/100% 360A/100% 500A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 320A/40% 400A/40% 500A / 40% -
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 260A/60% 360A / 60% 430A/60% 600A / 60%
SchweiBstrom maximal 320A 400A 500A 600A
SchweiBstrom minimal 3A 3A 3A 3A

TPS 270i C / 320i C Pulse

__E i

TPS 270i C Pulse

TPS 320i C Pulse

TPS 320i C PULSE TPS 320i C PULSE| TPS 270i C PULSE| TPS 270i C PULSE

/4R/FSC /4R/FSC/MV/nc /4R/FSC /4R/FSC/MV/nc

Abmessung / Breite 300mm 300mm 276mm 276mm
Abmessung / Héhe 510mm 510mm 445mm 445mm
Abmessung / Lange 706mm 706mm 687mm 687mm
Gewicht 35,8kg 38,5kg 32,7kg 33,95kg
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz] 50/ 60Hz 50/ 60Hz
Leerlaufspannung 71V 82V 57V 66V
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V | 3x 200-230V / 3x 380-460V 400V 3x 460V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 220A/100% 220A/100% 190A 190A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 320A/40% 320A/40% 270A 220A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 260A/60% 260A/60% 220A 270A

EN 1090 Konformitatspaket

EN 1090 Konformitatspaket
EN 1090 Konformitdtspaket Standard Deutsch/Englisch

EN 1090 Konformit&tspaket Pulse Deutsch/Englisch

EN 1090 Konformitatspaket Standard Franzdsisch/Spanisch
EN 1090 Konformit&tspaket Pulse Franzésisch/Spanisch



HandschweiBbrenner gasgekiihlt MTG 250i / MTG 320i /
MTG 400i / MTG 5300 S

2{;’”_\

MTG 250i MTG 320i

Serienausstattung
Geschraubte Gasdiise

Edelstahl AuBenrohr
Hitzeschutzschild (bei MTG 400i)

Optionen

BasicKits

Contec (bei MTG 320i, MTG 400i)
Keramischer Spritzerschutz fir Heavy Duty
Anwendungen

MTG 400i

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-

nenten

Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

2-Draht Bus

Hitzeschutzschild (bei MTG 250i, MTG 320i)
Brennertaster oben

Kundenspezifische Brennerkérperlange und
-krimmung

Ve N P /"_N

MTG 5300 S

Koaxkabel
Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz
Fronius System Connector (FSC)

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,5
-6,0m

Adapter fiir F und Euro (nur fir Standard
SchweiBbrenner)

MTG 250i MTG 320i MTG 400i MTG 5300 S
Gewicht 2,6kg 2,7kg 3,1kg 1,8kg
Draht @ 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 170A 210A 260A 360A
SchweiBdauerstrom [CO2] 170A 210A 260A 360A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 250A/40% 320A/40% 400A/40% 500A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 250A / 40% 320A/40% 400A / 40% 530A / 40%

HandschweiBbrenner wassergekiithit MTW 250i / MTW 400i /
MTW 500i / MTW 700i

/-”\ '/"\ 7 Ty, A

MTW 250i MTW 400i

Serienausstattung
Geschraubte Gasdiise
Edelstahl AuBenrohr

Hitzeschutzschild (bei MTW 500i, MTW 700i)

Optionen
BasicKits
Contec (bei MTW 400i, MTW 500i)

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-

nenten

Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit

Kugelgelenk

Brennertaster oben

Kundenspezifische Brennerkérperlange und

MTW 700i

2-Draht Bus

Drehbar gelagerter Drahtférderschlauch
Knickschutzfeder Zentralanschlussseitig

Fronius System Connector (FSC)

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,5

-6,0m

Hitzeschutzschild (bei MTW 250i, MTW 400i) -krimmung Adapter flir F++ und Euro (nur fir Standard
SchweiBbrenner)
MTW 250i MTW 400i MTW 500i MTW 700i
Gewicht 2,3kg 2,4kg 2,7kg 3kg
Draht @ 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 250A 400A 500A 700A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A 400A 500A 700A
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Multilock HandschweiBbrenner gasgekiihit MTB 250i /
MTB 320i / MTB 400i / MHP 250i / MHP 400i

MTB 320i G + MHP 400i G

MTB 250i G + MHP 250i G

Serienausstattung

Geschraubte Gasdiise

Edelstahl AuBenrohr

360° drehbar, mit Verdrehsicherung bei 0°
Hitzeschutzschild (bei MHP 400i)

Optionen

BasicKits

Contec (bei MTB 320i, MTB 400i)
Keramischer Spritzerschutz fiir Heavy Duty
Anwendungen

MTB 400i G + MHP 400i G

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-
nenten

integrierter Wasserstop beim Schlauchpaket
Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

Hitzeschutzschild (bei MHP 250i)
Brennertaster oben

Kundenspezifische Brennerkérperlange und
-krlimmung

MTB 200i G

MTB 360i G

2-Draht Bus

Koaxkabel

Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz
Fronius System Connector (FSC)

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,5
-6,0m

Adapter fiir F und Euro (nur fir Standard
SchweiBbrenner)

Gewicht Draht @ | SchweiBdauerstrom| SchweiBdauerstrom Schweistrom /| SchweiBstrom /

[ArCO2] [CO2] Einschaltdauer Einschaltdauer

[ArCO2] [CO2]

MTB 250i G 0,275kg 0,8-1,2mm 170A 170A 250A/40% 250A/40%
MTB 320i G 0,375kg 1-1,6mm 210A 210A 320A/40% 320A/40%
MTB 400i G 0,415kg 1-1,6mm 260A 260A 400A / 40% 400A / 40%
MHP 250i G 2,5kg 0,8-1,2mm 170A 170A 250A/40% 250A/ 40%
MHP 400i G 2,9kg 1-1,6mm 260A 260A 400A/40% 400A/40%
MTB 200i flex 0,48kg 0,8-1,2mm 160A / 100% 160A / 100% 200A/40% 200A/40%
MTB 360i flex 0,64kg 0,8-1,6mm 240A / 100% 240A/ 100% 360A /40% 360A /40%

Multilock HandschweiBbrenner wassergekiihit MTB 250i /

MTB 400i / MTB 500i / MTB 700i / MHP 500i / MHP 700i

e S UL, .

MTB 400i W + MHP 500i W

MTB 250i W + MHP 500i W

Serienausstattung

Geschraubte Gasdlise

Edelstahl AuBenrohr

360° drehbar, mit Verdrehsicherung bei 0°
Hitzeschutzschild

Optionen
BasicKits
Contec (bei MTB 400i, MTB 500i)

MTB 500i W + MHP 500i W

Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-
nenten

Integrierter Wasserstop beim Schlauchpaket
Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

2-Draht Bus

Brennertaster oben
Kundenspezifische Brennerkérperlange und
-krimmung

MTB 330i W

MTB 400i W

Drehbar gelagerter Drahtférderschlauch
Knickschutzfeder Zentralanschlussseitig
Fronius System Connector (FSC)

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,5
- 6,0m

Adapter fiir F++ und Euro (nur fir Standard
SchweiBbrenner, nicht fiir UD)

Gewicht Draht @| SchweiBdauerstrom| SchweiBdauerstrom

[ArCO2] [CO2]

MTB 250i W 0,26kg 0,8-1,2mm 250A 250A
MTB 400i W 0,335kg 0,8-1,6mm 400A 400A
MTB 500i W 0,36kg 1-1,6mm 500A 500A
MTB 700i W 0,61kg 1-1,6mm 700A 700A
MHP 500i W 2,5kg 1-1,6mm 500A 500A
MHP 700i W 2,75kg 0,8-1,6mm 700A 700A
MTB 330i W flex 0,46kg 8-1,2mm 330A 330A
MTB 400i W flex 0,6kg 0,8-1,6mm 400A 400A
MHP 700i W 3,4kg 1,2-2,8mm 700A/100% 700A/100%




Multilock HandschweiBbrenner gasgekiihlit fiir
selbstschiitzende Fiilldridhte MTB 3600S / MHP 3600S

Serienausstattung

Geringe Anzahl an VerschleiBteilen (keine
Gasd(ise, keine Seele im Brennerkdrper)
Hitzeschutzschild

360° drehbar, mit Verdrehsicherung bei 0°
Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo-
nenten

Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit
Kugelgelenk

2-Draht Bus

Koaxkabel

Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz
Fronius System Connector (FSC)

Optionen

Brennertaster oben

Kundenspezifische Brennerkdrperléange und
—krimmung

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen
1,5-6,0m

Adapter fir F und Euro bis @2,0mm (nur fiir
Standard SchweiBbrenner)

MTB 3600S G L190 MHP 3600S G L290
Gewicht 0,189g 4kg
Draht @ 1,2-2,8mm 1,2-2,8mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 360A /100% 360A /100%
SchweiBdauerstrom [CO2] 360A /100% 360A /100%

PullMig HandschweiBbrenner MHP 280i G PM /

MHP 320i W PM

Serienausstattung

Multilock Brennerkdrper:

Geschraubte Gasdlise

Edelstahl AuBenrohr

360° drehbar, mit Verdrehsicherung bei 0°

Optionen

BasicKits

Multilock Brennerkérper:

Contec (bei MTB 320i, MTB 400i)
Keramischer Spritzerschutz fir Heavy Duty

) Schlauchpaket: Anwendungen
- Rutschfeste Griffschale mit weichen Kompo- Kundenspezifische Brennerkérperlange und

nenten -krimmung

DC-Servomotor Schlauchpaket:

integrierter Wasserstop beim Schlauchpaket Hitzeschutzschild

Griffschalenseitig Gummiknickschutz mit Brennertaster oben

Kugelgelenk Kundenspezifische Schlauchpaketldngen auf

2-Draht Bus und SpeedNet Anfrage

Zentralanschlussseitig Gummiknickschutz

Fronius System Connector (FSC)

MHP 280i G PM MHP 320i W PM

Draht @ 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 170A 320A
SchweiBdauerstrom [CO2] 170A 320A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 280A/40% 320A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 280A/40% 320A/100%
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TransSynergic 4000 / 4000 C / 5000 / 5000 C

Serienausstattung

2-/4-Rollenatrieb

Automatische Kihlgerateabschaltung
Drahteinfédeln gas- u. stromlos
Erdschlusstiberwachung

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen
MIG-Léten

WIG-DC (C-Version)
E-HandschweiBen (C-Version)
Kohlefugenhobeln (TS 5000 C)

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
UpDown-Regelung fiir SchweiBbrenner

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau

RoboterschweiBen
Schienenfahrzeugbau
Schiffbau / Offshore

Optionen

Fernregler

Funktionstasten
Berlihrungsziindung
PullMig-Betrieb

Roboter Interface
Schlauchpakettrdger Human
Schlusselschalter (C-Version)
SchweiBprogramme aus Datenbak
Spritzerfreie Zlindung SFI
Strémungswéchter flir Brennerkiihlung
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU

Weld Process Data

Ubertemperaturschutz

Kalibrierdokument

Freibrandautomatik 2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb Sondertaktbetrieb
Gaspriffunktion Punktier-Betrieb
Job-Betrieb (C-Version) SchweiBstart Aluminium
Manuell-Betrieb (C-Version) Digitales Display
Synergic-Betrieb Korbspulenadapter
TransSynergic 4000 | TransSynergic 4000 | TransSynergic 5000 TransSynergic 5000
MV MV
Gewicht 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Abmessung / Héhe 475mm 475mm 475mm 475mm
Abmessung / Breite 290mm 290mm 290mm 290mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm 625mm 625mm
Leerlaufspannung 70V 80V 70V 80V
SchweiBstrom maximal 400A 400A 500A 500A
SchweiBstrom minimal 3A 3A 3A 3A
Arbeitsspannungsbereich 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Schutzart IP23 IP23 P23 P23
Netzsicherung 35A 63A/38A 35A 63A / 35A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380- 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380-
460V 460V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 320A/100% 280A/100% 360A/100% 320A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 365A/60% 365A/60% 450A/60% 450A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 400A /50% 400A /50% 500A/ 40% 500A/40%




TPS 2700 / 2700 TIG / 2700 Duo / 2700 Duo TIG

Serienausstattung

4-Rollenantrieb

Automatische Kihlgerateabschaltung
Funktionstasten

Drahteinfédeln gas- u. stromlos
Erdschlusstiberwachung
Freibrandautomatik

Gaspriffunktion

Job-Betrieb

Synergic-Betrieb

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-Léten

WIG-DC

E-HandschweiBen

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Instandsetzung / Reperatur

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schienenfahrzeugbau

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
UpDown-Regelung tiber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Manuell- / Punktier-Betrieb

SchweiBstart Aluminium

Digitales Display

Korbspulenadapter

TransPuls Synergic 2700 4R/Z

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Optionen

Fernregler

PullMig-Betrieb

Schliisselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Zlindung SFI
Strdmungswéchter flir Brennerkiihlung
SynchroPuls

JobExplorer / WIN RCU
Sondertaktbetrieb
Kalibrierdokument

TransPulsSynergic 2700 MV/4R/Z

Gewicht 27,5kg 27,5kg
Abmessung / Héhe 480mm 480mm
Abmessung / Breite 290mm 290mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm
Leerlaufspannung 50V 50V
SchweiBstrom maximal 270A 270A
SchweiBstrom minimal 3A 3A
Arbeitsspannungsbereich 14,2-27,5V 14,2-27,5V
Schutzart 1P23 1P23
Netzsicherung 16A 25A/15A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3 x200-240V / 3 x 380-460V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 170A/100% 170A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 210A/60% 210A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 270A/40% 270A/40%
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TPS 3200 / 4000 / 5000

s X&)

Serienausstattung

2-/4 Rollenantrieb

Automatische Kiihigerateabschaltung
Drahteinfadeln gas- und stromlos

Verfahren

MIG/MAG SchweiBen

MIG/MAG Impulslichtbogen SchweiBen
MIG Loten

WIG-DC

E-HandschweiBen

Kohlefugenhobeln (TPS 5000)

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustéhle

CrNi Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex Stahle

Nickel Basis Werkstoffe
Aluminium Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Magnesium Werkstoffe (TPS 5000)
Kupfer Werkstoffe (TPS 5000)

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Indstandsetzung / Reparatur

Anlagen- , Behélter,- Maschinen-, Stahlbau-

und RoboterschweiBen
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,
Montagefirmen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Fernregler

PullMig Betrieb

Roboter Interface
Schlauchpakettrager Human
Schlusselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Z{indung SFI
SynchroPuls

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
UpDown Regelung Uber Schweibrenner

JobExplorer / WIN RCU
Weld Process Data
Sondertaktbetrieb

Erdschlussiiberwachung Ubertemperaturschutz Kalibrierdokument
Freibrandautomatik 2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Gaspriffunktion Punktier Betrieb
Job Betrieb SchweiBstart Aluminium
Manuell Betrieb Digitales Display
Synergic Betrieb Korbspulenadapter
TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls TransPuls
Synergic 3200 | Synergic 3200 | Synergic 4000 | Synergic 4000 | Synergic 5000 | Synergic 5000
MV Mv Mv
Gewicht 34,6kg 34,6kg 35,2kg 35,2kg 35,6kg 35,6kg
Abmessung / Héhe 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm 475mm
Abmessung / Breite 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm 290mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm 625mm
Leerlaufspannung 65V 80V 70V 80V 70V 80V
SchweiBstrom maximal 320A 320A 400A 400A 500A 500A
SchweiBstrom minimal 3A 3A 3A 3A 3A 3A
Arbeitsspannungsbereich 14,2-30V 14,2-30V 14,2-34V 14,2-34V 14,2-39V 14,2-39V
Schutzart IP23 IP23 IP23 P23 P23 IP23
Netzsicherung 35A 35A / 35A 35A 63A / 35A 35A 63A / 35A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3x400V | 3x200-240V/3 3x400V | 3x200-240V/3 3 x 400V | 3 x200-240V / 3 x
x 380-460V x 380-460V 380-460V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 220A/100% 220A/100% 320A/100% 280A/100% 360A/100% 320A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 260A /60% 260A /60% 365A /60% 365A /60% 450A /60% 450A /60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 320A/40% 320A /40% 400A /50% 400A /50% 500A/40% 500A / 40%

Human 4000 / 5000

Der Schlauchpakettrager Human gleicht mittels Gasdruckzylinder das Gewicht des Brennerschlauchpaketes aus.
Beschadigungen des Schlauchpaketes werden weitgehend vermieden.

Checkliste

kein zusétzliches Breitspurfahrwerk notwen-

dig

Entlastung fein einstellbar
auf Brennerlénge anpassbar
integrierte Brenneraufh&ngung
Aktionsradius verstellbar
4-fach arretierbar

auch fiir PullMig Brenner geeignet

Schutz des Schlauchpaketes durch Knick-

schutzkette



AL2300 / 3000 / 4000 / 5000 Standard, Up/Down, JobMaster

)

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen
MIG-Loten

Serienausstattung

Stahlseele fiir Stahldraht

Brennerkdrper 45° (AL5000 - 30°)
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Koaxkabel

Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

Serienausstattung nur fiir JobMaster
Integrierte Fernbedienung
Frequenzieller Parameterabruf
Parameterkorrekturbetrieb

Abrufbetrieb fiir Arbeitspunkte und Jobs
Digitale Parameteranzeige

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie
Chemieanlagenbau
Instandsetzung / Reparatur

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fir Al-Draht
Brennertaster oben

Schlauchpaket kundenspezifische Léngen 1,5
-6,0m (ab 4,5 m mit 35 mm2 Stromkabel,
technische Daten siehe AL3000, AL5000 nur
in Standardlangen verfiigbar)
Kundenspezifische Brennerkdrperlange
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung

AL2300 AL3000 AL4000 AL5000
Gewicht 0,95kg 1,1kg 1,35kg 1,8kg
Draht @ 0,6-1mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 120A 150A 220A 250A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40% 400A/40%
SchweiBdauerstrom [CO2] 150A 190A 250A 320A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A/ 40% 500A /40%

AW2500 / 4000 / 5000 / 7000 Standard, Up/Down, JobMaster

Serienausstattung

Stahlseele flir Stahldraht

Brennerkérper 45°

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Serienausstattung nur fiir JobMaster
Integrierte Fernbedienung
Frequenzieller Parameterabruf

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-Loten

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust

Parameterkorrekturbetrieb
Abrufbetrieb fir Arbeitspunkte und Jobs

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustéhle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Optionen

Kombiseele flr Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Brennertaster oben

Schlauchpaket kundenspezifische Langen 1,5
-6,0m

Kundenspezifische Brennerkérperlange
Kundenspezifische Brennerkérperkrimmung

Drehbar gelagerter Schutzschlauch
Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

Digitale Parameteranzeige

AW2500 AW4000 AW5000 AWT7000
Gewicht 1,1kg 1,2kg 1,4kg 1,65kg
Draht @ 0,6-1,2mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 220A 350A 400A 550A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A 400A 500A 700A




22

Multilock-System

Optionen

Brennerkérper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Kontaktrohre aus CuCrZr-Legierung
Kundenspezifische Brennerkdrperkriimmung
Kundenspezifische L&ngen bis max. 1200
mm, ab 500 mm Abstlitzung nétig!

Schlauchpaket:

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Brennertaster oben bei Standardschlauch-
paket

Kundenspezifische Langen 1,5-6,0 m
gasgekihlt: ab 4,5 m mit 35 mm2 Stromkabel,
technische Datene siehe AL3000

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen mit
wassergekihltem SchweiBbrenner
MIG-L6ten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Anlagen- , Behélter-, Maschinen-, Stahlbau

Serlenau:e,statjtung i Automobil- und Zulieferindustrie
Brennerkdrper: , . Schlauchpaket: Sonderfahrzeugbau / Baumaschinen
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestén- Stahlseele fiir Stahldraht Chemieanlagenbau
digkeit Drehbar gelagerter Schutzschlauch
) . A ; . Instandsetzung / Reparatur
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes Koaxkabel bei gasgekihltem SchweiBbrenner Schienenfahrzeugbau
360° drehbar Ggmmlkmckschutz maschinen- und brenner- Schiffbau / Offshore
seitig
Gewicht Draht @ | SchweiBdauerstrom| SchweiBdauerstrom| SchweiBstrom /| SchweiBstrom /
[ArCO2] [CO2]| Einschaltdauer | Einschaltdauer
[ArCO2] [CO2]
Multilock AL2300/AW2500 0,295kg 0,/6616m1m2Gas 120A Gas / 220A Wasser | 150A Gas / 250A Wasser 200A / 40% Gas 230A/40% Gas
,0-1,Z2mm
Wasser
Multilock AL3000/AW4000 0,35kg 0,8-1,2mm | 150A Gas/350A Wasser | 190A Gas / 400A Wasser 250A/40% Gas 300A / 40% Gas
Multilock AL4000/AW5000 0,435kg 1-1,6mm | 220A Gas/400A Wasser | 250A Gas / 500A Wasser 350A/40% Gas 400A / 40% Gas
Multilock AW7000 0,3%g 1-1,6mm 550A 700A
Multilock AW332 0,26kg 0,8-1,2mm 150A 190A 200A / 60% 250A / 60%
Multilock AW335 0,39%g 0,8-1,2mm 150A 190A 200A / 60% 250A / 60%
Multilock G 1,05kg 0,6-1,6mm 220A 250A 350A/40% 400A / 40%
Multilock W 1,2kg 0,8-1,6mm 400A 500A
Multilock AL2000 flex neck 0,442kg 0,6-1,2mm 150A 150A 200A / 40% 200A / 40%
Multilock AL3500 flex neck 0,646kg 1-1,6 220A 220A 350A/40% 350A/40%




K4 Absaugbrenner

Serienausstattung

Stahlseele fir Stahldraht

Luftstromregler mit Einhand-Bedienung
Brennerkdrper 45°

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Absaugdiise

Drehbar gelagerter Absaugschlauch

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-Impulslichtbogenschweien mit
wassergekuhltem SchweiBbrenner
MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

bei gasgekiihitem SchweiBbrenner: Schutz-
schlauch mit Gewebe 1,3m

Koaxkabel

Gummiknickschutz maschinenseitig

bei wassergekuhltem SchweiBbrenner: ge-
schlossene Gasflihrung - kein Gasverlust
Lederschutzschlauch brennerseitig
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sonderfahrzeugbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reperatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Up/Down, JobMaster-Funktion

Brennertaster oben bei Standardschlauch-
paket

Schlauchpaket kundenspezifisch

Léngen 1,5 - 6,0m

gasgekihlt ab 4,5m mit 35 mm? Stromkabel
Lederschlauch

AL2300 K4 AL3000 K4 AL4000 K4 | AW2500 K4 | AW4000 K4 AW5000 K4
Gewicht 1,5kg 1,9kg 2,1kg 1,6kg 2kg 2,2kg
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 120A 150A 220A 220A 330A 400A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 200A/40% 250A/40% 350A/40%
SchweiBdauerstrom [CO2] 150A 190A 250A 250A 400A 500A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 230A/40% 300A/40% 400A/40%
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PullMig Schlauchpakete / PullMig JobMaster Schlauchpakete

Serienausstattung

Brennerkdrper:

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestén-
digkeit

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
Brennerkdrper 360° drehbar

Schlauchpaket:
Graphitseele g 2,5 mm
Leistung stufenlos einstellbar

Serienausstattung nur fiir JobMaster
Schlauchpaket:

Integrierte Fernbedienung
Frequenzieller Parameterabruf

Leistungsstarke Getriebe-Motoreinheit
Verzahnte Druck- und Triebrolle ¢ 0,8 - 1,2
mm

Bronzeseeleneinsatz @ 2,0 mm fiir Multilock
Brennerkérper

Drehbar gelagerter Schutzschlauch
Koaxkabel bei gasgekiihitem SchweiBbrenner
Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

Parameterkorrekturbetrieb
Abrufbetrieb fir Arbeitspunkte und Jobs
Digitale Parameteranzeige

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
mit wassergekiihltem SchweiBbrenner
MIG-L6ten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen- , Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Brennerkdrper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Kontaktrohre aus CuCrZr-Legierung
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung
Kundenspezifische L&ngen bis max. 1200
mm, ab 500 mm Abst{itzung nétig!

Schlauchpaket:

Stahlseele fiir Stahldraht

Verzahnte Druck- und Triebrolle 1,6 mm
Kundenspezifische L&ngen von 3,5 - 16m

Gewicht Draht @ | SchweiBdauerstrom SchweiBstrom /| SchweiBdauerstrom | SchweiBstrom /

[ArCO2] | Einschaltdauer [ArCO2] [CO2]| Einschaltdauer

[CO2]

PullMig G 2,25kg 0,8-1,6mm 170A 280A / 40% 210A 330A/40%
PullMig W 2,15kg 0,8-1,6mm 400A 500A




Multilock Maschinenschlauchpakete, Robacta Maschinen-
schlauchpakete / Time Maschinenschlauchpakete

Serienausstattung

Mulitlock Brennerkérper:

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
360° drehbar

Multilock Maschinenschlauchpaket:
Maschinenrohr-g 38 mm

Stahlseele fiir Stahldraht

Koaxkabel bei gasgekihltem SchweiBbrenner
Gummiknickschutz maschinenseitig

Robacta Brennerkorper:
Isolierhiilse bei wassergekiihitem SchweiB-
brenner

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen mit
wassergekihltem SchweiBbrenner
MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Isolierte Gasdiise bei gasgekiihltem SchweiB-
brenner

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Zwangskontaktierung
Brennerkdrperkrimmung 0°, 22°, 36°, 45°

Robacta Maschinenschlauchpaket:
Maschinenrohr-g 38 mm

Stahlseele flir Stahldraht

Taste ,,Drahtantrieb Vor”

Geschlossene Gasfiihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbesténdige Gum-
mischlduche

Gummiknickschutz maschinenseitig

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen- , Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Multilock Brennerkérper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fir Al-Draht
Kontaktrohre aus CuCrZr-Legierung
Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung
Kundenspezifische L&ngen bis max. 1200
mm, ab 500 mm Absttzung nétig!

Multilock Maschinenschlauchpaket:
Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kundenspezifische Langen 1,0 - 6,0 m
(gasgekuhlt: ab 4,5 m mit 35 mm2 Stromka-
bel, technische Daten siehe AL3000)

Robacta Brennerkorper:

Kontaktrohr mit Zentrierbohrung flir Al-Draht
Kundenspezifische Brennerkdrperkriimmung
Kundenspezifische Langen bis max. 500 mm

Robacta Maschinenschlauchpaket:
Separate Gas- und Ausblasleitung
Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kundenspezifische Langen 1,0 - 6,0 m
Halte- und Justierschelle (nur mit Reduzier-

hiilse)
Reduzierhlilse
Multilock M G Multilock M W Robacta MW Time MW
Gewicht 1,75kg 1,65kg 4kg 2,4kg
Draht @ 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 220A 500A 700A 700A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A 500A 700A
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Time 5000 Digital

Serienausstattung

4-Rollenantrieb

Automatische Kihlgerateabschaltung
Funktionstasten

Drahteinfadeln gas- u. stromlos
Erdschlusstiberwachung
Freibrandautomatik

Gaspriffunktion

Synergic-Betrieb

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MAG-HochleistungsweiBen

MIG-Léten

WIG-DC

E-HandschweiBen, Kohlefugenhobeln

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schienenfahrzeugbau

Baumschinen

Rohrleitungsbau

Schiffbau / Offshore

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
Ubertemperaturschutz
2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Manuell- / Punktier-Betrieb
Digitales Display
Korbspulenadapter
Sonder-SchweiBprogramme

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Optionen

Fernregler

PullMig-Betrieb

Schliisselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Zlindung SFI
Strdmungswéchter flir Brennerkiihlung
SynchroPuls

Datendokumentation
Sondertaktbetrieb
Kalibrierdokument

TIME 5000 Digital
Gewicht 36kg
Abmessung / Héhe 480mm
Abmessung / Breite 290mm
Abmessung / Lange 625mm
Leerlaufspannung 70V
SchweiBstrom maximal 500A
SchweiBstrom minimal 3A
Arbeitsspannungsbereich 28-48V
Schutzart 1P23
Netzsicherung 35A
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 360A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 450A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 500A / 40%




Time / Time Multilock / AW5000 Time / AW7000 Time

Serienausstattung

Stahlseele fiir Stahldraht

Brennerkérperd5°

Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung (AW5000

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen

MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen

MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe

Baustahle
Beschichtete Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch

Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
(AW5000 Time, AW7000 Time, AW7000 K4

Time)

Drehbar gelagerter Schutzschlauch
Gummiknickschutz maschinen- und brenner-

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Brennertaster oben bei Standardbrenner
Schlauchpaket kundenspezifische Léngen 1,5
-6,0m

UpDown, JobMaster Funktion

Time, AW7000 Time, AW7000 K4 Time) seitig

Time W Multilock Time W AWS5000 Time W AW7000 Time W
Gewicht 1,8kg 1,6kg 1,5kg 1,7kg
Draht @ 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 700A 700A 400A 700A
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TPS 2700 CMT / 3200 CMT / 4000 CMT / 5000 CMT

us

Serienausstattung

2-/4 Rollenantrieb

Automatische Kihlgerateabschaltung
Drahteinfédeln gas- und stromlos
Erdschlussiiberwachung
Freibrandautomatik
Gaspriffunktion

PullMig Betrieb

Job Betrieb

Manuell Betrieb

Synergic Betrieb

Verfahren

CMT Léten

CMT SchweiBen

MIG/MAG SchweiBen

MIG/MAG Impulslichtbogen SchweiBen

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Anlagen, - Behélter, - Maschinen, - Stahlbau
Industrieanlagen, - Rohrleitungsbau- und
Schienenfahrzeugbau

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
UpDown-Regelung tiber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Takt, 4-Taktbetrieb

Punktier-Betrieb

SchweiBstart Aluminium

Digitales Display

Korbspulenadapter

Spritzerfreie Ziindung SFI

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle

CrNi Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex Stahle

Nickel Basis Werkstoffe
Aluminium Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Magnesium Werkstoffe

Kupfer Werkstoffe

Optionen

Fernregler

Schlauchpakethalter Human
Schlusselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
SynchroPuls

Job Explorer / WIN RCU

Weld Process Data
Sondertaktbetrieb
Kalibrierdokument



PullMig CMT Schlauchpakete

Verfahren
CMT-Loten
CMT-SchweiBen
CMT-PulsschweiBen
MIG/MAG-SchweiBen
MIG-Loten

Serienausstattung

Brennerkdrper:

Spritzerschutz mit max. thermischer
Bestandigkeit

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
360° drehbar

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau
Schienenfahrzeugbau

Schlauchpaket:

AC-Servomotor als Direktantrieb fiir hoch
dynamische Bewegungsumsetzung
Signal-LED fur Statusanzeige
Anpressdruck stufenlos einstellbar

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Leistung stufenlos einstellbar

Drehbar gelagerter Schutzschlauch
Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

PullMig CMT G PullMig CMT W
Gewicht 7,5kg 7,35kg
Draht @ 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 130A 360A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 210A/40% [CMT 180A / 35%] 500A / 40% [CMT 210A / 60%]
SchweiBdauerstrom [CO2] 130A 360A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 210A/40% 500A / 40%
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MIG/MAG

ROBOTERKONFIGURATIONEN

Das Know-How macht’s: Standardisiert oder maBgeschneidert, langlebige, qualitative L6-
sungen flr alle Anspriiche im Roboterschweien sind ein Muss. Ob als Komplettanbieter,
Systemhersteller oder Single-Source-Lieferant, fir jede Anwendung, fir jeden Hersteller und

Roboter gilt Perfektion als Anforderung.



TransSteel Roboter konventionell

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Empfohlene Einsatzgebiete
Stahl- Apparate- und Maschinenbau

Schiffsbau
Sondermaschinenbau
Baumaschinen
Schienenfahrzeugbau
ROBOT
CONTROL
Optionen
Automateninterface TSt Gasdrucksensor
Strémungs- und Thermosensor Extern Kollisionsbox Signal
KihImittelfilter div. Interfaces (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000
Radbremse Standkonsole digitale Geréte OC, CanOpen TSt, Interbus TSt, DeviceNet
Brenner ausblasen 16bar TS, ..)
QuickConnect fiir Drahtfdrderschlauch
Fernregler
Serienausstattung
Steel Transfer Technology Synergic Betrieb Magnetische Crash-Box
Temperaturgesteuerter Lifter EasyJob (Merkerfunktion) Standkonsole TransSteel
Automatische Kihlgerateabschaltung ComfortWire Olbesténdige Schutzschlduche
Staubfilter Rob Interfaces (extern/intern)
TransSteel PAP
Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Empfohlene Einsatzgebiete
Stahl- Apparate- und Maschinenbau

Schiffsbau
Sonderfahrzeugbau
Baumaschinen
Schienenfahrzeugbau
ROBOT
CONTROL
Optionen
Automateninterface TSt Gasdrucksensor
Strémungs- und Thermosensor Extern Kollisionsbox Signal
KihImittelfilter div. Interfaces (Rob 3000, Rob TSt, Rob 5000
Radbremse Standkonsole digitale Geréte OC, CanOpen TSt, Interbus TSt, DeviceNet
Brenner ausblasen 16bar TSt ...
QuickConnect fiir Drahtfdrderschlauch
Fernregler
Serienausstattung
Steel Transfer Technology Synergic Betrieb Rob Interfaces (extern/intern)
Temperaturgesteuerter Lufter EasyJob (Merkerfunktion) Magnetische Crash-Box
Automatische Kiihlgerateabschaltung ComfortWire Standkonsole TransSteel

Staubfilter Verschiebbare Aufnahme fiir VR 5000 PAP Olbestandige Schutzschlauche
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Robacta Brennerkorper MTG3500 S / MTG5000 S /
MTW3500 S / MTW5000 S

(RoboterschweiBbrenner fiir TransSteel)

=

Robacta MTG konventionell
Robacta MTG PAP

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen

Serienausstattung
Brennerkdrper gasgekunhlt:
Genauigkeit TCP + 0,2mm
Gasdusenfixierung ,Fast Snap“
Isolierte GasdUse
Wechselbarer Diisenstock
StahlauBenrohr

Brennerkdrper wassergekihlt:
Genauigkeit TCP + 0,2mm
Hochwertiger Spritzerschutz
Wechselbarer Diisenstock

Robacta MTW konventionell
Robacta MTW PAP

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Schlauchpaket:

Fronius System Connector FSC
Wellenschlauch

Knickschutzfeder maschinen- und brenner-
seitig

Separate Gas- und Ausblasleitung

Stahlseele blank kann verwendet werden

Eine Steuerleitung (fiir CrashBox)

Genauigkeit TCP + 0,5mm inkl. Brennerkérper

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schiffsbau / Offshore
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Schienenfahrzeuge

RoboterschweiBen

Optionen

Brennerkérper:

Kundenspezifische Brennerkdrperlénge und
kundenspezifische Kriimmung

Schlauchpaket:
Seele fiir CrNi-Draht
Kundenspezifische L&nge 1,0m-6m

Schlauchpaket PAP:
Stahlseehle fiir Stahldraht
CrNi-Seele fiir CrNi Drahte

Schlauchpaket PAP:

Abriebfeste Schlauchpaketkomponenten
Fronius System Connector FSC

Eine Steuerleitung (fir CrashBox)
Stahlseele blank kann verwendet werden
zusétzlich wassergekihlt:

Wasserstop rohbogen- und zentralanschluss-
seitig

Separate Gas- und Ausblasleitung

MessingauBenrohr

Robacta MTG3500 S | Robacta MTG5000S | Robacta MTW3500S | Robacta MTW5000 S
Draht @ 0,8-1,2mm 1-1,6mm 0,8-1,2mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 200A 260A 350A 500A
SchweiBdauerstrom [CO2] 220A 320A 350A 500A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 300A /40% 400A / 40% - -
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 350A/40% 500A / 40% :




Push gasgekihit PAP
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PowerDrive gasgekihit PAP




Roboter Brennerkorper gasgekiithit MTB 250i G R /
MTB 320iGR/MTB 400i G R

L

MTB 250i G R MTB 320i G R MTB 400i G R
Serienausstattung Optionen
Leitung fir Gasdiisenpositionssuchen BasicKits
Device ID Contec (MTB 320i G R, MTB 400i G R)
EdelstahlauBenrohr Keramischer Spritzerschutz fiir Heavy Duty
Geschraube Gasdlse Anwendungen
Temperatursensor Schwarz beschichtete Gasdise fiir Alumini-
umanwendungen

MTB 250i G R MTB 320i G R MTB 400i G R
Gewicht 0,55kg 0,55kg 0,75kg
Draht @ 0,8-1,2mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 170A 210A 260A
SchweiBdauerstrom [CO2] 200A 260A 320A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 250A/ 40% 320A/40% 400A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 250A/ 60% 320A/60% 400A / 60%

Roboter Schlauchpakete gasgekiihit MHP 400i G R

Serienausstattung

Bedienelemente: Draht-Vor, Draht-Zurlick,
Gaspriifen

Diffusionsbesténdiger Gasschlauch
Temperaturbestandiger Gummigewebe-
schlauch bei konventionell
Temperaturbestandiger Wellenschutzschlauch
bei PAP

Knickschutzfeder beidseitig bei konventionell
Integrierte Ausblasleitung

Leitung fur Gasdlisenpositionssuchen
Hochwertiges Stromkabel

2-Draht Bus

FSC-Anschluss

Optionen

Wire break zur mechanischen Fixierung des
Drahtes (fir Positionssuchen)
kundenspezifische Schlauchpaketlangen auf
Anfrage

MHP 400i R/G
Draht @ 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 260A
SchweiBdauerstrom [CO2] 320A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 400A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 400A / 60%
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Robacta Drive gasgekiihlt WF 25i / MHP 400i RDR G

Symbolfoto

Serienausstattung

Antriebseinheit;

Bedienelemente: Draht-Vor, Draht-Zur{ick,
Gaspriifen und Dot-matrix Anzeige
Anzeige flir Anpresskrafteinstellung
Birstenloser, 3-phasiger Schrittmotor
Verzahnte Druck- und Triebrolle
Genauigkeit TCP +/- 0,5mm inkl. Brenner-
korper

Optionen
BasicKits

kundenspezifische Schlauchpaketlangen auf

Anfrage

Drahtférdergeschwindigkeit: 1 - 25m/min
Temperatursensor (als Uberlastschutz)
Kuppelstellen zur einfachen Montage von
Brennerkérper und Schlauchpaket

Schlauchpaket:
Diffusionsbesténdiger Gasschlauch

Temperaturbestandiger Wellenschutzschlauch

Knickschutzfeder beidseitig bei konventionell
Integrierte Ausblasleitung

Leitung fur Gasdlisenpositionssuchen
Hochwertiges Stromkabel

2-Draht Bus und SpeedNet

FSC-Anschluss

WF 25i Robacta Drive /G

Gewicht 1,78kg
Draht @ 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 210A
SchweiBdauerstrom [CO2] 260A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 260A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 320A/60%

Roboter Brennerkorper wassergekiihit MTB 250i W R /
MTB 330i WR/MTB 400i WR/MTB 500i WR/ MTB 700i WR

| e |

P~ o ' - P i
& P /\
MTB 250i W R MTB 330i WR MTB 400i WR MTB 500i W R MTB 700i W R
Serienausstattung Optionen
Leitung fur Gasdlsenpositionssuchen BasicKits
Device ID Contec (MTB 400i W R/ MTB 500i W R/ MTB
EdelstahlauBenrohr 700i W R)
Geschraube Gasdiise Schwarz beschichtete Gasduise flir Alumini-
Temperatursensor umanwendungen
Integrierter Wasserstop

MTB 250i W R MTB 330i WR MTB 400i WR MTB 500i W R MTB 700i WR
Gewicht 0,6kg 0,6kg 0,6kg 0,65kg 0,7kg
Draht @ 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 250A 330A 400A 500A 700A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A 330A 400A 500A 700A




Roboter Schlauchpakete wassergekiihit MHP 700i W R

Serienausstattung

Bedienelemente: Draht-Vor, Draht-Zurlick,
Gaspriifen

Integrierter Wasserstop

Diffusionsbesténdiger Gasschlauch
Temperaturbestandiger Gummigewebe-
schlauch bei konventionell
Temperaturbestandiger Wellenschutzschlauch
bei PAP

Knickschutzfeder beidseitig bei konventionell
Integrierte Ausblasleitung

Leitung fur Gasdlsenpositionssuchen
Hochwertiges Stromkabel

2-Draht Bus

FSC-Anschluss

Optionen

Wire break zur mechanischen Fixierung des
Drahtes (fiir Positionssuchen)
kundenspezifische Schlauchpaketlangen auf
Anfrage

MHP 700i R/W/PAP MHP 700i WR
Draht @ 0,8-1,6mm 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 700A 700A
SchweiBdauerstrom [CO2] 700A 700A

Robacta Drive wassergekiihit WF 25i / MHP 700i RD R W

Symbolfoto

Serienausstattung

Antriebseinheit:

Bedienelemente: Draht-Vor, Draht-Zurlick,
Gaspriifen und Dot-matrix Anzeige
Anzeige fiir Anpresskrafteinstellung
Burstenloser, 3-phasiger Schrittmotor
Verzahnte Druck- und Triebrolle
Genauigkeit TCP +/- 0,5mm inkl. Brenner-
kdrper

Optionen

BasicKits

kundenspezifische Schlauchpaketlangen auf
Anfrage

Drahtférdergeschwindigkeit: 1 - 25m/min
Temperatursensor (als Uberlastschutz)
Kuppelstellen zur einfachen Montage von
Brennerkorper und Schlauchpaket
Wasserstop

Schlauchpaket:
Diffusionsbesténdiger Gasschlauch

Temperaturbesténdiger Wellenschutzschlauch
Knickschutzfeder beidseitig bei konventionell
Integrierte Ausblasleitung

Leitung fur Gasdlisenpositionssuchen
Hochwertiges Stromkabel

2-Draht Bus und SpeedNet

FSC-Anschluss

WF 25i Robacta Drive /W

Gewicht 1,78kg
Draht @ 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 500A

SchweiBdauerstrom [CO2]

500A




PAP wassergekiihit

ROBOT
CONTROL

Verfahren

MIG/MAG SchweiBen

MIG/MAG ImpluslichtbogenschweiBen
MIG Léten

CMT Léten

CMT SchweiBen

CMT PulsschweiBen

Serienausstattung

4-Rollenantrieb

Abbrandimpuls (perfektes Drahtende, optima-
les Wiederziinden)

Digitale SchweiBprozessregelung
Drahtanschleichen

Drahteinfédeln gas- und stromlos
Energiesparende Invertertechnologie
Erdschlussiiberwachung

Fernbedienbar

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle

CrNi Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex Stéhle

Nickel Basis Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Freibrandautomatik

Gaspriffunktion

Externes Roboterinterface fiir Synergic und
Jobmode

Schlauchpakethalterung (Zugentlastung)
VR-Motorstromanzeige

Sonder 2-Taktbetrieb

SchweiBprogramme aus der Datenbank

PAP-CMT wassergekiihlt / gasgekiihit

ROBOT
CONTROL @

i

CONTEC
TECHNOLOGY

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie
Luft- und Raumfahrtindustrie

Stahl-, Apparate- und Maschinenbau
Schienenfahrzeugbau

Optionen

Erweiterung durch Module
SynchroPulse

Schlisselschalter

Externe Anzeigen

Weld Process Data

Job Explorer / WIN RCU
Kalibrierdokument

Fronius XPlorer

Touch sense Mode mit Gasduise

Stromflusssignal

VR-Abdeckung

Ausgerlstet mit 1,2mm VR-Rollen
Touch sense Mode mit Draht
Synergic Betrieb

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Liifter
Ubertemperaturschutz



PAP-CMT PowerlLiner / TPS 3200 / Feldbus System

Wassergekuhlte Ausflihrung mit Feldbus System (DeviceNet ECO) fiur TPS 3200.

Ausgerustet fiir @ 1,2mm Aluminiumdraht.

CONTEC
TECHNOLOGY

— |
=

ROBOT
CONTROL

TPS 3200 / Rob 4000 Set / Push / Cleaner

Gasgekihlte Ausfiihrung mit Standard 1/0 Interface (Rob 4000) fiir Synergic mode fir TS/TPS 3200/4000/5000.

Ausriistung fir g1,2 mm Stahldraht.

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-L6ten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie

ROBOT Luft- und Raumfahrtindustrie
CONTROL Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schienenfahrzeugbau
Optionen
Serienausstattung Doppelkopfsteuerung
4-Rollenantrieb Externes Roboter Interface fiir Synergic Mode  Erweiterung durch Module
Abbrandimpuls (perfektes Drahtende, optima- ~ Schlauchpakethalterung (Zugentlastung) Synchro Puls
les Wiederziinden) VR-Motorstromanzeige Schlusselschalter
Digitale SchweiBprozessregelung Sonder 2-Taktbetrieb Spatter Free Ignition (Robacta Drive)
Drahtanschleichen SchweiBprogramme aus Datenbank Zwischentrieb (Master/Slave)
Drahteinfadeln gas- u. stromlos Stromflusssignal Externe Anzeigen
Energiesparende Invertertechnologie Synergic Betrieb SchweiBdaten Doku
Erdschlusstiberwachung S-Zeichen, CE-Zeichen Fronius Xplorer
Fernbedienbar Temperaturgesteuerter Liifter Kalibrierdokument

Freibrandautomatik Ubertemperaturschutz
Gaspriiffunktion
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TPS 5000 Remote / Ethernet IP / Push

Wassergekuhlte Ausflihrung mit Ethernet IP fiir Synergic und Jobmode fiir TS/TPS 4000/5000 Remote.

Ausriistung fir @ 1,2 mm Stahldraht flir FANUC R30iA Steuerung.

50
() ®
o ©
@
® YO
ROBOT o
CONTROL

Serienausstattung

4-Rollenantrieb

Abbrandimpuls (perfektes Drahtende, optima-
les Wiederziinden)

Automatische Kihlgerateabschaltung
Digitale SchweiBprozessregelung
Drahtanschleichen

Drahteinfédeln gas- u. stromlos
Energiesparende Invertertechnologie
Erdschlussiiberwachung

Fernbedienbar

Freibrandautomatik

Gaspriffunktion

Externes Roboter Interface fiir Synergic- und
Jobmode

Schlauchpakethalterung (Zugentlastung)
VR-Motorstromanzeige

Sonder 2-Taktbetrieb
SchweiBprogramme aus Datenbank
Stromflussignal

Synergic- / Job- / Manuellbetrieb intern
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Liifter
Ubertemperaturschutz

Toch Sense Mode (mit SchweiBdraht)
Externe Programm- / Jobwahl

Ist- und Sollwertausgabe (Anzeigefunktion)

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen
MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe (TPS 5000)
Kupfer-Werkstoffe (TPS 5000)
Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Luft- und Raumfahrtindustrie

Anlange-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schienenfahrzeugbau

Optionen
Doppelkopfsteuerung
Schliisselschalter

Synchro Puls

Zwischentrieb (Master/Slave)
SchweiBdaten Doku

Fronius Xplorer
Kalibrierdokument



TPS 5000 / Feldbus Set / PushPull / Reamer

Wassergekuhlte Ausflihrung mit Feldbus Interface (Interbus 2 MB Rugged Line) fiir TS/TPS 4000/5000.

Ausriistung fir g 1,2 mm Aluminiumdraht.

ROBOT
CONTROL

Serienausstattung

4-Rollenantrieb

Abbrandimpuls (perfektes Drahtende, optima-
les Wiederziinden)

Automatische Kiihigerateabschaltung
Benutzerdefinierte Funktionstasten
Digitale SchweiBprozessregelung
Drahtanschleichen

Drahteinfadeln gas- u. stromlos
Energiesparende Invertertechnologie
Erdschlusstiberwachung
Fernbedienbar

Freibrandautomatik

Gaspriffunktion

Roboter Interface Feldbus
Schlauchpakethalterung

Sonder 2-Taktbetrieb
SchweiBprogramme aus Datenbank
Stromflusssignal

Synergic- / Job- / Manuellbetrieb intern
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lfter
Ubertemperaturschutz

Touch Sense Mode (mit SchweiBdraht)
Externe Programm- / Jobwahl

TPS 3200 CMT / Modbus Interface

Technische Daten, Serienausstattung und Optionen der Stromquelle siehe Seite 20 TransPuls Synergic 3200/4000/5000.

Ausriistung fiir 1,2 mm Aluminumdraht fir Yaskawa/Motoman DX100 Steuerung.
WassergekUhlte Ausfiihrung mit WeldCom Interface fiir CMT Systeme mit neuem Kontaktiersystem Contec.

ROBOT

CONTROL

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

="l CONTEC
L= TECHNOLOGY

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-Loten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe (TPS 5000)
Kupfer-Werkstoffe (TPS 5000)
Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Luft- und Raumfahrtindustrie

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Schienenfahrzeugbau

Optionen

Doppelkopfsteuerung

Erweiterung durch Module
Strdmungswéchter flir Brennerkihlung
Schlusselschalter

Synchro Puls

SchweiBdaten Doku

Fronius Xplorer

Kalibrierdokument

Verfahren

CMT-Léten

CMT-SchweiBen

CMT-Puls SchweiBen
MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG-Loten

Empfohlene Einsatzgebiete

Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
RoboterschweiBen

Industrieanlagen- u. Rohrleitungsbau
Schienenfahrzeugbau
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CMT Advanced 4000

Technische Daten, Serienausstattung und Optionen der Stromquelle siehe Seite 20

Ausriistung fir @ 1,2mm Aluminiumdraht fiir Yaskawa/Motoman DX100 Steuerung mit neuem Kontaktiersystem Contec.

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle

CrNi Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle

Nickel-Basis Werkstoffe

Aluminum Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Magnesium Werkstoffe

Kupfer Werkstoffe

ROBOT
CONTROL

Verfahren Empfohlene Einsatzgebiete

CMT-Léten Automobil- und Zulieferindustrie
CMT-SchweiBen Baumaschinen und Sondermaschinenbau
CMT-Puls-SchweiBen Industrieanlagen und Montagefirmen
MIG/MAG SchweiBen Stahl-, Apparate- und Maschinenbau
MIG/MAG Impulslichtbogenschweien Roboterhersteller und Systemintegratoren
MIG-Loéten Schienenfahrzeugbau

CMT Advanced SchweiBen

Robacta PowerDrive System / TPS 5000 / Feldbus

Wassergekuhlte Ausfiihrung mit Feldbus Interface (DeviceNET ECO) fiir TS/TPS 4000/5000.

>l CONTEC
="l TECHNOLOGY

Ausgerlistet flir @ 1,2mm Aluminumdraht.

ROBOT
CONTROL




TPS 7200 / 9000, TransSynergic 7200 / 9000

Technische Daten siehe Seite 20

ROBOT

CONTROL

Optionen

Fernregler

PullMig-Betrieb

Roboter Interface Feldbus
Gassensor

Schlisselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Ziindung SFI
SynchroPuls

Weld Process Data

Serienausstattung
2-/4-Rollenantrieb
Drahteinfédeln gas- u. stromlos
Erdschlussiiberwachung
Freibrandautomatik
Gaspriiffunktion

Job-Betrieb (Interface abhangig)

CMT Twin

VR 1550

LHSB HUB

JobExplorer / WIN RCU
Korbspulenadapter
Service Modul
Zwischentrieb
Doppelkopfsteuerung
Erweiterung durch Module
Flachdraht Equipment
Kalibrierdokument

Manuell-Betrieb (Interface abhéngig)
Synergic-Betrieb

Strémungswachter flr Brennerkiihlung (FK
9000)

Temperaturwéchter fiir Brennerkhlung (FK
9000)

S-Zeichen, CZ-Zeichen

Verfahren
MIG/MAG-Impuls-HochleistungsschweiBen
MIG/MAG-Standard-HochleistungsschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsfllldrahtschweiBen
bis 3,2mm
MIG/MAG-HochleistungsflachdrahtschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

fur automatisierte Anwendungen im

- Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
- Automobil- und Zulieferindustrie

- Sondermaschinenbau / Baumaschinen

- Instandsetzung / Reparatur

- Rohrleitungsbau

- Schienenfahrzeugbau

- Schiffbau / Offshore

Temperaturgesteuerter Lifter
Ubertemperaturschutz
2-Taktbetrieb, Sonder 2-Taktbetrieb
Punktier-Betrieb

SchweiBstart Aluminium

Digitales Display

Stromflusssignal
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TimeTwin Digital 4000 / 5000 / 7200 / 9000

Technische Daten siehe 20

ROBOT
CONTROL

Optionen

Fernregler

PullMig-Betrieb

Roboter Interface Feldbus
Gassensor

Schlisselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Ziindung SFI
SynchroPuls

Weld Process Data

Serienausstattung

2-/4-Rollenantrieb

Drahteinfédeln gas- u. stromlos
Erdschlusstiberwachung
Freibrandautomatik

Gaspriiffunktion

Stromungswéchter fiir Brennerk(ihlung (FK
9000)

JobExplorer / WIN RCU
Korbspulenadapter
Service Modul
Zwischentrieb
Doppelkopfsteuerung
Erweiterung durch Module
Roboter Systemlésungen
Kalibrierdokument

Temperaturwéchter fur Brennerklhlung (Fk
9000)

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Liifter
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, Sonder 2-Taktbetrieb
Punktier-Betrieb

Verfahren
MIG/MAG-Tandem-Impuls-Hochleistungs-
schweiBen
MIG/MAG-Tandem-Standard-Hochleistungs-
schweiBen

MIG/MAG-ImpulsschweiBen
MIG/MAG-StandardschweiBen
MIG/MAG-Tandemléten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

fur automatisierte Anwendungen im

- Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
- Automobil- und Zulieferindustrie

- Sondermaschinenbau / Baumaschinen

- Instandsetzung / Reperatur

- Rohrleitungsbau

- Schienenfahrzeugbau

- Schiffbau / Offshore

SchweiBstart Aluminium

Digitales Display

Stromflusssignal

Synergic- / Job- / Manuell-Betrieb
Touch Sense Mode

Externe Programm- / Jobanwahl

TransPuls Synergic 5000
Gewicht 35,6kg
Abmessung / Héhe 475mm
Abmessung / Breite 290mm
Abmessung / Lange 625mm
Leerlaufspannung 70V
SchweiBstrom maximal 500A
SchweiBstrom minimal 3A
Arbeitsspannungsbereich 14,2-39V
Schutzart 1P23
Netzsicherung 35A
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 360A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 450A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 500A / 40%

TimeTwin Digital 4000 / 5000

ROBOT
CONTROL

Allgemeines
Features Siehe TimeTwin Digital 4000 / 5000 /
7200 /9000



TPS 3200 Pipe

PIPELINE

Serienausstattung
2-/4-Rollenantrieb

Drahteinfadeln gas- u. stromlos’
Erdschlusstiberachung
Gaspriffunktion

S-Zeichen, CE-Zeichen, CSA-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lufter
Ubertemperaturschutz

Software TimeTwin digital
SchweiBprogramme fiir Pipeline und Duplex
Stéhle

2-Taktbetrieb, Sonder 2-Taktbetrieb
Digitales Display

Stromflusssignal

Synergic- / Job- / Manuell-Betrieb
Touch Sense Mode

Externe Programm- / Jobanwahl
Zweite Minusbuchse

Stromquelle 460V Ausfiihrung

Uber- / Unterspannungsiiberwachung
Geeignet flir den Generatorbetrieb

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Pipelinestahle bis X120
Duplexstéhle

Empfohlene Einsatzgebiete
Automatisierte Pipeline Industrie Onshore /
Offshore

Rohrleitungsbau

Optionen

Fernregler

PullMig Betrieb

Roboter Interface Feldbus
Schlusselschalter
SchweiBprogramme aus Datenbank
Spritzerfreie Z{indung SFI
SynchroPuls

Weld Process Data
JobExplorer / WIN RCU
Service Modul
Kalibrierdokument

Ausfiihrungen

Eindraht Betrieb

Doppel Eindraht Betrieb synchronisiert
Tandem Betrieb synchronisiert

Doppel Tandem Betrieb synchronisiert
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Robacta Brennerkorper gasgekiihit MTG 2500 / MTG 3200 /

MTG 4000

Robacta MTG konventionell

Verfahren
MIG/MAG-SchweiBen
MIG-Loten

Serienausstattung
Brennerkdrper:

Isolierte Gasdiise
Gasdusenfixierung ,,Quick Snap“
Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Genauigkeit TCP + 0,2mm

Schlauchpaket:
Stahlseele blank fiir Stahldraht
Genauigkeit TCP + 0,5mm inkl. Brennerkorper

Robacta MTG PAP

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Separate Gas- und Ausblasleitung (bei blow
out)

Geschlossene Gasfiihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbesténdige Gum-
mischlduche

Nahtsuchleitung im Schlauchpaket (ausge-
nommen PAP)

Wellenschlauch

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Brennerkérper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fir Al-Draht
Kundenspezifische L&ngen bis max. 500mm
Priif- und Richtvorrichtung

Nahtsuchleitung

Schlauchpaket:

Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Halte- und Justierschellen
Absaugset

Kundenspezifische Langen 1,0-4,5m

Schlauchpaket PAP:
Kombiseele fiir Al- und CrNi Draht

Schlauchpaket PAP:

Stahlseele fiir Stahldraht

Hochflexibles Koaxkabel
Scheuerschutzspirale

keine Ausblasleitung, Ausblasen durch Gas-
leitung

Robacta MTG Robacta MTG Robacta MTG Robacta G/F| Robacta G/CB-

2500 3200 4000 PAP

Gewicht 0,5kg 0,55kg 0,6kg 1,8kg 3,08kg
Draht @ 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 150A 200A 250A 250A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 200A /60% 260A / 60% 320A/60% 320A/60% 320A/60%
SchweiBdauerstrom [CO2] 190A 250A 310A 310A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 250A / 60% 320A/60% 400A / 60% 400A / 60% 400A /60%




Robacta Drive gasgekiihit mit externem Drahtforderschlauch

Serienausstattung
Brennerkdrper:

Isolierte Gasdlise
Gasdisenfixierung ,,Quick Snap“
Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Genauigkeit TCP +- 0,2mm

Verfahren
MIG/MAG SchweiBen
MIG Léten

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Antriebseinheit:

Taste ,Drahtantrieb Vor/Zurlick*

Taste ,Gaspriifen”

Anzeige fiir Anpresskrafteinstellung
DC-Servermotor mit digitalem Encoder
Verzahnte Druck- und Triebrolle

Genauigkeit TCP +- 0,5mm inkl. Brennerkér-
per

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Aluminium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Optionen

Brennerkérper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Kundenspezifische L&ngen bis max. 500mm
Prif- und Richtvorrichtung

Nahtsuchleitung

Schlauchpaket:

Stahlseele fiir Stahldraht
Kundenspezifische L&ngen 1,0m bis 16m
Ohne Antriebseinheit

Absaugset

Nahtsuchleitung

Halteschellen

Adapter fiir Dinse-Box

Erstausrlstung

Schlauchpaket:

Separate Gas- und Ausblasleitung
Geschlossene Gasflhrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbesténdige Gum-
mischlduche

Drahtfilhrungsseele fiir 0,6-2,0

ausgertstet fir Al, CuSi, CrNi

Robacta Drive Ext. G/F

Gewicht 4,24kg
Draht @ 0,8-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 200A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 260A /60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 320A/60%
Vorschubgeschwindigkeit maximal 22m/min




Robacta Drive CMT gasgekiihit

i
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konventionell

Optionen

Drahtpufferset (1,2m, 1,6m)

Drahtpufferset variable
Drahtpufferanbindungen (Universal, fiir ABB)
Haltewinkel (0°, 22°, 36°, flex)

Serienausstattung
Brennerkdrper:

Isolierte Gasdlise
Gasdusenfixierung ,,Quick Snap“
Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung
Genauigkeit TCP +- 0,2mm

Antriebseinheit:
AC-Servomotor als Direktantrieb flir hochdy-
namische Bewegungsumsetzung

PAP

Brennerkdrper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht

Kundenspezifische Langen bis max. 500mm
Priif- und Richtvorrichtung

Nahtsuchleitung

empfohlene Brennerkdrper: MTG 2500/4000
(22°, 36°)

Nur externer Drahtférderschlauch

Taste ,Drahtantrieb Vor/Zurlick"

Taste ,Gaspriifen”

Selbstzentrierende Druckrolle

Anzeige fiir Anpresskrafteinstellung

Signal LED fur Statusanzeige

Genauigkeit TCP +- 1,5mm inkl. Brennerkor-
per

Pro Version: Genauigkeit TCP +- 0,5mm inkl.

Verfahren
CMT-SchweiBen
CMT-Puls SchweiBen
CMT-Léten
MIG/MAG SchweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle unbeschichtet / beschichtet
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle

Aluminium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Mischverbindungen

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Schlauchpaket:

Abkoppelbares Schlauchpaket

Separate Gas- und Ausblasleitung (ausge-
nommen PAP)

Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon und temperaturbesténdige Gum-
mischlduche

Brennerkdrper

Robacta Drive CMT G
Gewicht 2,648kg
Draht @ 0,8-1,2mm [Al 1,6mm]
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 200A
SchweiBdauerstrom [CO2] 250A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 260A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [CO2] 320A/60%
Vorschubgeschwindigkeit maximal 22m/min




Robacta Brennerkorper wassergekiihit 2500 / 2700 CMT
Braze+ / 280 / 300 / 400 / 500 / 5000 / 700 / 700 Time / 7000

konventionell

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen
MIG-Léten

Optionen

Brennerkdrper:

Kontaktrohre mit Zentrierbohrung fiir Al-Draht
Kundenspezifische Langen bis max. 500mm
kundenspezifische Brennerkdrperkriimmung
Prif- und Richtvorrichtung

PAP

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Halte- und Justierschellen
Absaugset

Nahtsuchleitung im Schlauchpaket
Kundenspezifische Langen 1,0-4,5m
Wellenschlauch

CMT Braze+

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Nahtsuchleitung
Schlauchpaket PAP:
Schlauchpaket: Kombiseele fiir Al- und CrNi Draht
Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht Nahtsuchleitung im Schlauchpaket
Serienausstattung
Brennerkdrper: Schlauchpaket: Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
Isolierhiilse Genauigkeit TCP + 0,5mm inkl. Brennerkérper  seitig
Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung Stahlseele fiir Stahldraht Schlauchpaket PAP:
Zwangskontaktierung Taste , Drahtantrieb Vor* Stahlseele fiir Stahldraht
Genauigkeit TCP + 0,2mm Separate Gas- und Ausblasleitung Abriebfeste Schlauchpaketkomponenten
Geschlossene Gasfiihrung - kein Gasverlust Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbesténdige Gum- keine separate Ausblasleitung - Ausblasen
mischlduche durch Gasleitung
Gewicht Draht @| SchweiBdauerstrom| SchweiBdauerstrom
[ArCO2] [CO2]
Robacta 2500 0,515kg 0,6-1,2mm 250A 250A
Robacta 2700 CMT Braze+ 0,68kg 0,8-1,2mm 270A 270A
Robacta 280 0,52kg 0,8-1,2mm 280A 280A
Robacta 300 0,515kg 0,8-1,2mm 350A 350A
Robacta 400 1,9kg 0,8-1,2mm 400A 400A
Robacta 500 0,585kg 0,8-1,6mm 500A 500A
Robacta 5000 0,585kg 0,8-1,6mm 500A 500A
Robacta 700 0,575kg 1-1,6mm 700A 700A
Robacta 7000 0,575kg 1-1,6mm 700A 700A
Robacta W 1,6kg 0,8-1,6mm 700A 700A
Robacta W/CB-PAP 2,4kg 0,8-1,6mm 500A 500A




Robacta Drive wassergekiihit / Robacta Drive wassergekiihit
mit externem Drahtforderschlauch

Verfahren

MIG/MAG StandardschweiBen
MIG/MAG ImpulslichtbogenschweiBen
MIG Loten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

Beschichtete Baustahle
CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Aluminium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete Kupfer-Werkstoffe
Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie Optionen
Sondermaschinenbau / Baumaschinen Brennerkdrper:
Chemieanlagenbau Kundenspezifische Langen bis max. 500mm
Schienenfahrzeugbau Priif- und Richtvorrichtung
Schiffbau / Offshore Nahtsuchleitung
RoboterschweiBen
Schlauchpaket:
Stahlseele fiir Stahldraht
Kundenspezifische L&ngen 1,0m bis 16m
- Ohne Antriebseinheit
Serienausstattung Absaugset
Brennerkdrper: Verzahnte Druck- und Triebrolle Nahtsuchleitung
Kontaktrohr aus CuCrZr Genauigkeit TCP +0,5mm inkl. Brennerkdrper Halte- und Justierschellen
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes Adapter fiir Dinse-Box
Genauigkeit TCP +0,2mm Schlauchpaket: Erstausriistung
Separate Gas- und Ausblasleitung
Antriebseinheit: Geschlossene Gasfilhrung - kein Gasverlust
Taste ,Drahtantrieb Vor/Zur(ick* UV-, ozon- und temperaturbesténdige Gum-
Taste ,Gaspriifen” mischlauche
Anzeige fir Anpresskrafteinstellung ausgerustet fur Al, CuSi und CrNi
DC-Servomotor mit digitalem Encoder Drahtfiihrungsseele fiir g 0,6-2,0 mm
Wellenschutzschlauch
Robacta Drive W/F++
Gewicht 2,3kg
Vorschubgeschwindigkeit maximal 22m/min
Draht @ 0,8-1,6mm [Al 2,0mm)
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 500A
SchweiBdauerstrom [CO2] 500A
Laser Heif3draht
—] 3 g ¥ Empfohlene Grundwerkstoffe Optionen

Holder L

Verfahren
Laser Loten

Kupfer-Werkstoffe
Duplex-Stahle
beschichtete Baustahle

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie

kundenspezifische Schlauchpaketlangen
Adapter von Robacta auf Euro

Serienausstattung
Robacta Anschluss
Distanzring flr einen definierten Anschlag bei

Laser HW mit Halter 69mm
Laser HW/G Laser HD/W
Gewicht 0,602kg 1,08kg
Draht @ 0,8-1,6mm 1-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 150A 250A
SchweiBdauerstrom [CO2] 150A 250A
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Robacta Drive CMT wassergekiihlit

konventionell

Optionen

Drahtpufferset (1.2 m, 1.6 m)

Drahtpufferset variabel
Drahtpufferanbindungen (Universal, fiir ABB)
Haltewinkel (0°, 22°, 36°, Flex)

Serienausstattung

Brennerkdrper:

Kontaktrohr mit Zentrierbohrung
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes
Genauigkeit TCP +0,2mm

Antriebseinheit;

AC-Servomotor als Direktantrieb flir
hochdynamische Bewegungsumsetzung
Nur externer Drahtférderschlauch

Taste , Drahtantrieb Vor/Zuriick"

Taste ,Gaspriifen”

Selbstzentrierende Druckrolle

Verfahren

CMT-SchweiBen

CMT-Puls SchweiBen

CMT-Léten

MIG/MAG SchweiBen

MIG/MAG ImpulslichtbogenschweiBen

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe

PAP Baustihle unbeschichtet / beschichtet
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Brennerkdrper: Duplex-Stahle
Robacta Brennerkdrper empfohlen Aluminium-Werkstoffe
RA300/500/5000 (0°, 22°, 36°) Kupfer-Werkstoffe
Kundenspezifische Langen bis max. 500mm Mischverbindungen

Prif- und Richtvorrichtung

Anzeige fiir Anpresskrafteinstellung

Signal LED fir Statusanzeige

Genauigkeit TCP +1,5mm inkl. Brennerkdrper
Pro Version: Genauigkeit TCP +0,5mm inkl.
Brennerkdrper

Schlauchpaket:

Abkoppelbares Schlauchpaket

Separate Gas- und Ausblasleitung (ausge-
nommen PAP)

Geschlossene Gasflhrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbestandige Gum-

mischlduche
Robacta Drive CMT W
Gewicht 2,478kg
Draht @ 0,8-1,2mm [Al 1,6mm]
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 360A
SchweiBdauerstrom [CO2] 360A
Vorschubgeschwindigkeit maximal 22m/min
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Robacta Twin 900 / Twin 600 / Compact / Compact Complete

Verfahren

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen
MIG-Léten

Serienausstattung

Brennerkdrper:

Kontaktrohr Industrial mit Zentrierbohrung bei
Robacta Twin 900

Kontaktrohr Industrial bei Robacta Twin
Compact

Voneinander isolierte Drahtelektroden
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestan-
digkeit

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes

Empfohlene Grundwerkstoffe
Duplex-Stéahle

Schlauchpaket:
Stahlseele fiir Stahldraht
Taste ,Drahtantrieb Vor” bei Robacta Twin 900
Separate Gas- und Ausblasleitung
Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbestandige Gum-
mischléuche
Gummiknickschutz maschinen- und brenner

seitig

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Brennerkdrper:

Drehmomentschliissel fiir RA Twin Compact
Robacta Twin Compact Complete auch als
PA-Version mdglich

Alle Twin Brennerkdrper mit groBerem Kon-
taktrohrabstand, auch Compact und Compact

Genauigkeit TCP + 0,5mm Halteschelle montiert Complete auf Anfrage als Option verflighar
Nahtsuchleitung bei Robacta Twin Compact Nahtsuchleitung bei Robacta Twin Compact (0°, 4° und 8° Kontaktrohrwinkel).
Integrierte Ausblasleitung
Schlauchpaket:
Kombiseele fiir Al- und CrNi-Draht
Kundenspezifische L&ngen 1,1 - 3,6m (ab
2,6m kann es zu Drahtférderproblemen
kommen)
RA Twin900 Robacta Robacta Robacta Robacta Robacta| Robacta Twin
Twin 600 | Twin Single | Twin W/F++ Twin900 | Twin Comp. Compact
Compact W/F++| Complete/F++
Gewicht 1,5kg 1,25kg 0,95kg 4kg 1,7kg 1,5kg 7,3kg
Draht @ 1,2-1,6mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2mm 1,2-1,6mm 1,2mm 1,2mm 1,2mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 900A 600A 300A 900A 900A 900A 900A
SchweiBdauerstrom [CO2] 900A 600A 300A 900A 900A 900A 900A




Robacta Twin Compact Pro

Optionen

Set fir Nahtsuchleitung
Erstausriistungssets flir unterschiedliche
Anwendungen

Haltewinkel fir CMT Twin
Wasserkreislaufbugel zur Verwendung mit
Robacta Twin / Robacta Drive Twin
Anschlussflansch 180° gedreht

Serienausstattung

Integrierte Ausblasleitung

voneinander isolierte Drahtelekiroden
Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes

Genauigkeit TCP + 0,5mm

Empfohlene Einsatzgebiete Verfahren
Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau CMT-Twin
Automobil- und Zulieferindustrie MIG/MAG SchweiBen
Sondermaschinenbau / Baumaschinen MIG/MAG ImpulslichtbogenschweiBen
Chemieanlagenbau MIG/MAG HochleistungsschweiBen
RoboterschweiBen
Schienenfahrzeugbau
Schiffbau / Offshore

Robacta Twin Compact PRO
Gewicht 2kg
Draht @ 0,8-1,6
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 900A
SchweiBstrom / Einschaltdauer [ArCO2] 900A / 100%
Robacta Drive Twin

Verfahren Empfohlene Einsatzgebiete

Serienausstattung

Brennerkdrper:

TCP Genauigkeit +- 0,5 mm

Kontaktrohr aus CuCrZr-Legierung mit Zen-
trierbohrung

Voneinander isolierte Drahtelektroden
Spritzerschutz mit max. thermischer Bestéan-
digkeit

Zwangskontaktierung des SchweiBdrahtes

MIG/MAG-SchweiBen
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
MIG/MAG-HochleistungsschweiBen
MIG-Léten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Duplex-Stahle
Aluminium-Werkstoffe

Schlauchpaket:

Graphitseele @ 2,5 mm fiir Al- und CrNi-Draht
Exakte Drehzahlregelung durch digitalen
Encoder

Verzahnte Druck- und Triebrolle

Taste ,Drahtantrieb Vor/Zuriick”

Taste Gaspriifen

Separate Gas- und Ausblasleitung

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Schlauchpaket:

Stahlseele flir Stahldraht

Adapter fiir Dinse-Abschaltbox
Erstausriistung

Kundenspezifische Langen 1,1 - 10,1 m

Geschlossene Gasflihrung - kein Gasverlust
UV-, ozon- und temperaturbestandige Gum-
mischlduche

Gummiknickschutz maschinen- und brenner-
seitig

Halteschelle montiert

integrierte Ausblasleitung

RA Twin900 L360 sym. Robacta Drive Twin W/F++
Gewicht 1,5kg 6,1kg
Draht @ 1,2-1,6mm 1,2-1,6mm
SchweiBdauerstrom [ArCO2] 900A 900A
SchweiBdauerstrom [CO2] 900A 900A




Contec VerschleiBteile

o e o © © o o

Kontaktrohre M6 / M8 / M10

Industrial

hochwertiges Material (CuCrZr), prézise Bearbeitung, kleine Fertigungstoleranzen - ,Fronius Serienausstattung”
Empfehlung:

- flir Stahl, CrNi und Sonderlegierungen

- fir Aluminium und CusSi

Standard

hochwertiges Material (CuCrZr)
Empfehlung:

- flir Stahl, CrNi und Sonderlegierungen

. R




Robacta TX

Brennerkdrper-Wechselsystem

Verfahren
MIG/MAG Roboterschweien mit TPS Tech-
nologie

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau

Baumaschinen

Chemieanlagenbau

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Robacta TC 2000 / 1000

Serienausstattung

Vollstdndig fernbedienbar

Galvanisch getrennte Ansteuerung
Konstante, definierte Reinigungswirkung
Selbsttest, ob Reiniugungsvorgang durchge-
fuhrt wurde

Verfahren
Elektromagnetische und berlhrungslose Rei-
nigung von MIG/MAG SchweiBbrennern

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle
Beschichtete Baustahle

Ubertemperaturschutz

CE-Zeichen

UL-/CSA Prifung

Eintauchbecken

Entladespule @30 (nicht geeignet fir RA7000)

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

beschichtete Baustéhle
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Optionen

Busmodule

Abdeckung gegen Verschmutzung
Aufnahme fir TCP-Sensor

TCP 3D Sensor

Fronius Reinigungsgeréte

Priif- und Richtplatte Robacta TX
Werkzeugset TXW

Serienausstattung
Standkonsole mit 3 Brenneraufnahmen
Drahtendesensor

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Drahtabschneider
Fillstandiiberwachung fiir Trennmittel
Interface firr Feldbusanschluss

Quick-Stopp Funktion Ansteuerung Uber Standard /0
Trennmittelsensor Trennmitteleinspriihfunktion durch Spule
Robacta TC 2000

Abmessung / Breite 296mm
Gewicht 24,4kg
Abmessung / Héhe 472mm
Abmessung / Lange 380mm
Druckluftversorgung maximal 6 Bar
Anschlussleistung 350W
Fassungsvermdgen 0,751
Zykluszeit minimal 20-50Sek.
Entladestrom 1800A
Ansteuerspannung extern 24V
Versorgungsspannung 230V

Robacta TC 1000 Robacta TC 1000 ext.
Abmessung / Breite 250mm 250mm
Gewicht 13kg 11,5kg
Abmessung / Héhe 422mm 422mm
Abmessung / Lédnge 330mm 330mm
Druckluftversorgung maximal 6bar
Schutzart P21 IP21
Anschlussleistung 180W 180W
Zykluszeit minimal 40 sec 40 sec
Entladestrom 1500A 1500A
Ansteuerspannung extern 24V 24V
Versorgungsspannung 230V 230V
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Robacta Reamer / Robacta Reamer Twin

Optionen

Montagesockel

Einstellhilfe Robacta Twin 500/900
Interface fiir Feldbusanschluss

Verfahren

Mechanische Reinigung von MIG/MAG
Roboter-SchweiBbrenner

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen

Chemieanlagenbau
Serienausstattung RoboterschweiBen
Vollstandig fernbedienbar 360° Montage Schienenfahrzeugbau
Drahtabschneider (Robacta Reamer Twin) CE-Zeichen Schiffbau / Offshore
Prismenférmige Gasdlisenaufnahme Drahtabschneider geeignet flir Drahte bis
Abschalt- / Entliiftungsventil max. @1,6 (Twin: ab @1,6 mlssen Drahte mit
Gleiche Fras- und Einspriihposition dem elektrischen Drahtabschneider einzeln
Einstellbare Einspriihmenge abgezwickt werden)
Robacta Robacta Robacta Robacta Robacta Robacta
Reamer V Reamer V Reamer ReamerV| Reamer Alu | Reamer V Twin
Easy Biirstenkopf | Easy Han6P 900upm
Alu

Gewicht 10kg 11,5kg 7,16kg 11,5kg 9kg 17kg
Abmessung / Héhe 350mm 345mm Omm 350mm 280mm 380mm
Abmessung / Breite 245mm 222mm Omm 250mm 165mm 400mm
Abmessung / Lange 165mm 170mm Omm 185mm 170mm 225mm
Fassungsvermdgen 1l 1l 1] 1l 0,25 1l
Anschlussleistung 12W 12W ow 2,4W 3,2W 14,4W
Ansteuerspannung extern 24V 24V 24V 24V 24V 24V
Druckluftversorgung maximal 6bar 6bar 8bar 6bar 6bar 6bar
Zykluszeit minimal 4-7,5sec 3-bsec 3-bsec 7,5 sec 3-bsec 8,5-10sec




EN 1090 Konformitatspaket

Mit dem EN 1090 Konformit&tspaket, bestehend aus SchweiBanweisungen (WPS), entspricht Ihr Gerat den Prifanforderungen der EN 1090-2 EXC
182.

EN 1090 Konformitétspaket TransSteel
EN 1090 Konformitatspaket Standard Deutsch/Englisch
EN 1090 Konformitétspaket Standard Franzdsisch/Spanisch

EN 1090 Konformitatspaket TransSynergic
EN 1090 Konformitdtspaket Standard Deutsch/Englisch
EN 1090 Konformit&tspaket Standard Franzésisch/Spanisch

EN 1090 Konformitétspaket TransPuls Synergic

EN 1090 Konformitétspaket Standard Deutsch/Englisch

EN 1090 Konformitdtspaket Pulse Deutsch/Englisch

EN 1090 Konformit&tspaket Standard Franzésisch/Spanisch
EN 1090 Konformitatspaket Pulse Franzésisch/Spanisch

Q-Master TPS 3200 / 4000 / 5000




www.fronius.com

WIG

Die Kénigsdisziplin in Sachen SchweiBen. Kein SchweiBverfahren verleiht Qualitat und As-
thetik mehr Ausdruck als das WIG-SchweiBen. Das Anwendungsgebiet ist breit — ab 0,6 mm
Dicke, ob unlegierte oder legierte Stahle, Aluminium, Magnesium, Kupfer, Grauguss, Bronze,
Nickel, Silber, Titan oder Blei - WIG ist vielseitig einsetzbar.



TransTig 1750 Puls / Set

Serienausstattung

Berlihrungszlindung / HF umschaltbar
Gaspriiffunktion

Generatortauglich

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter

Tragegurt

UpDown-Regelung tber SchweiBbrenner

Ubertemperaturschutz
2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb
Digitales Display
TAC-Heftprogramm
Erdschlusstiberwachung

Verfahren
WIG-DC
E-HandschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie

Optionen
Fernbedienungen
Kalibrierdokument

TransTig 1750 Puls G/F
Abmessung / Breite 180mm
Gewicht 9,1kg
Abmessung / Héhe 280mm
Abmessung / Lange 430mm
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzsicherung 16A
Schutzart 1P23
Leerlaufspannung 93v
Netzspannung [+/-10%] 230V
Arbeitsspannungsbereich 10,1-16,8V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 120A/ 100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 170A/ 35%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 135A/60%

WIG DC Inverter

www.fronius.com
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WIG DC Inverter

www.fronius.com

60

TransTig 800 Job / 2200 / 2200 Job

k&
L]

Serienausstattung

Automatische Kuhlgerateabschaltung
Berlihrungszlindung / HF-umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)
S-Zeichen, CE-Zeichen

Verfahren
WIG-DC
E-HandschweiBen

Optionen

Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fir Jobvariante)
Jobmaster TIG (nur fiir Jobvariante)
Kalibrierdokument

Kaltdrahtvorschub (nur fiir Jobvariante)

Temperaturgesteuerter Lifter

Tragegurt / -griff

UpDown-Regelung tiber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
RoboterschweiBen

Digitales Display

TAC-Heftprogramm
Erdschlusstiberwachung

0,8-80A, Strombereich in 0,1 Ampere-Schrit-
ten (TT 800 Job)

TransTig 800 Job G/F TransTig 2200 G/F
Gewicht 14,1kg 16,8kg
Abmessung / Héhe 344mm 390mm
Abmessung / Breite 180mm 180mm
Abmessung / Ldnge 485mm 485mm
Arbeitsspannungsbereich 10-13,2V 10,1-18,8V
Schutzart 23 IP23
Netzsicherung 16A 16A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 230V 230V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 60A 150A / 100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 80A 180A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 220A/40%




TransTig 2500 / 3000 / 2500 Job / 3000 Job / 2500 Comfort /

3000 Comfort

g

Serienausstattung

Automatische Kuhlgerateabschaltung
Berlihrungsziindung / HF-umschaltbar
Gaspriiffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur fiir Jobvariante)

Verfahren
WIG-DC
E-HandschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lufter
UpDown-Regelung iber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fir Jobvariante)
JobMaster TIG (nur fir Jobvariante)
Kalibrierdokument

Kaltdrahtvorschub (nur fiir Jobvariante)

Punktierbetrieb/pulsbetrieb (nur fir Jobvari-
ante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm
Erdschlusstberwachung

Fallnahtsicher bei Cel-Elektroden (nur fir TT
2500)

TransTig 2500 G/F TransTig 3000 Job G/F
Gewicht 24,2kg 24,2kg
Abmessung / Héhe 435mm 435mm
Abmessung / Breite 250mm 250mm
Abmessung / Ldnge 560mm 560mm
Leerlaufspannung 85V 81v
Arbeitsspannungsbereich 10,1-20V 10,1-20V
Schutzart 1P23 1P23
Netzsicherung 16A 16A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%)] 3 x 400V 3 x 400V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 210A/100% 240A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 240A/60% 300A /50%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 250A/50% 300A /45%

WIG DC Inverter
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TransTig 4000 / 5000 / 4000 Job / 5000 Job / 4000 Comfort

kY

Serienausstattung

Automatische Kuhlgerateabschaltung

Berlihrungszlindung / HF-umschaltbar

Gaspriiffunktion
Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)

Verfahren
WIG-DC
E-HandschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe

Baustahle

CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch

Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

S-Zeichen, CE-Zeichen

Temperaturgesteuerter Lifter
UpDown-Regelung tiber SchweiBbrenner

Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie

RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen
Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fiir Jobvariante)
JobMaster TIG (nur flir Jobvariante)

Kalibrierdokument

Kaltdrahtvorschub (nur fiir Jobvariante)

Punktierbetrieb/pulsbetrieb (nur fir Jobvari-

ante)
Digitales Display
TAC-Heftprogramm

Erdschlussiiberwachung

TransTig 4000 G/F TransTig 4000 Job | TransTig 5000 Job G/F | TransTig 5000 Job G/F

G/F MV MV

Abmessung / Breite 290mm 290mm 290mm 290mm
Gewicht 39,8kg 39,8kg 39,7kg 39,7kg
Abmessung / Hohe 475mm 475mm 475mm 475mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm 625mm 625mm
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzsicherung 35A 63A/35A 35A 63A/35A
Schutzart 1P23 1P23 1P23 1P23
Leerlaufspannung 86V 86V 86V 86V
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3x200-240V /3 x 380- 3 x 400V 3x200-240V / 3 x 380-
460V 460V

Arbeitsspannungsbereich 10,1-51V 10,1-51V 10,1-46V 10,1-47V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 310A/100% 300A /100% 350A /100% 350A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 400A / 45% 400A/45% 500A / 40% 500A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 365A/60% 360A/60% 450A/60% 440A/ 60%




MagicWave 1700 / 2200 / 1700 Job / 2200 Job

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC
E-HandschweiBen

Optionen

Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fir Jobvariante)
Jobmaster TIG (nur fiir Jobvariante)
Kaltdrahtvorschub (nur mit 2200 Job)
Kalibrierdokument

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie

Schienenfahrzeugbau
- Luft- und Raumfahrtindustrie

Serienausstattung RoboterschweiBen
Automatische Kalottenbildung Tragegurt/-griff
Automatische Kuhlgerateabschaltung (nur bei UpDown-Regelung tber SchweiBbrenner
MW 2200) Ubertemperaturschutz
Ber(ihrungszlindung / HF umschaltbar 2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Gaspriffunktion Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
Generatortauglich riante)
Job-Betrieb (nur fiir Jobvariante) Digitales Display
Polumschaltung TAC-Heftprogramm
S-Zeichen, CE-Zeichen Leiser Lichtbogen durch ActiveWave
Temperaturgesteuerter Lifter Erdschlussiiberwachung

MagicWave 1700 G/F MagicWave 2200 Job G/F
Abmessung / Breite 180mm 180mm
Gewicht 15kg 17,4kg
Abmessung / Hohe 344mm 390mm
Abmessung / Lange 485mm 485mm
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz
Netzsicherung 16A 16A
Schutzart P23 P23
Leerlaufspannung 88V 88V
Netzspannung [+/-10%] 230V 230V
Arbeitsspannungsbereich 10,1-26V 10,1-24V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 100A / 100% 150A / 100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 170A/ 35% 220A/ 35%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 130A/60% 170A/60%

WIG AC/DC Inverter
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MagicWave 2500 / 3000 / 2500 Job / 3000 Job /
2500 Comfort / 3000 Comfort

Serienausstattung

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kiihlgerateabschaltung
Berlihrungszlindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)
Polumschaltung

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC
E-HandschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

UpDown-Regelung tber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch ActiveWave
Erdschlusstiberwachung

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Optionen

Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fur Jobvariante)
JobMaster TIG (nur flir Jobvariante)
Kalibrierdokument

Kaltdrahtvorschub (nur fiir Jobvariante)

MagicWave 2500 G/F MagicWave 3000 Comfort G/F

Gewicht 26,6kg 28,1kg

Abmessung / Héhe 435mm 435mm

Abmessung / Breite 250mm 250mm

Abmessung / Lange 560mm 560mm

Leerlaufspannung 89V 89v

- Arbeitsspannungsbereich 10,1-20V 10,1-22V

[} Schutzart P23 P23

Netzsicherung 16A 16A

t Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz

Q Netzspannung [+/-10%] 3x 400V 3x 400V

5 SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 180A/100% 200A /100%

- SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 210A/60% 250A/60%

[t SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 250A/ 40% 300A /35%

%
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MagicWave 4000 / 5000 / 4000 Job / 5000 Job / 4000 Comfort

AR

Serienausstattung

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kihlgerateabschaltung
Berlihrungsziindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur fiir Jobvariante)
Polumschaltung

S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lfter

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC
E-HandschweiBen

Empfohlene Grundwerkstoffe

Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch

Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe

Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

UpDown-Regelung tber SchweiBbrenner

Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb

Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-

riante)
Digitales Display
TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch ActiveWave

Erdschlussiiberwachung

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie

Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Schiffbau / Offshore
RoboterschweiBen

Optionen
Fernbedienungen

Roboter Interface (nur fir Jobvariante)
JobMaster TIG (nur fir Jobvariante)

Kalibrierdokument

Kaltdrahtvorschub (nur fiir Jobvariante)

MagicWave 4000 G/F | MagicWave 5000 Job | MagicWave 4000 Job | MagicWave 5000 Job

G/F G/F MV G/F MV

Abmessung / Breite 290mm 290mm 290mm 290mm
Gewicht 58,2kg 58,2kg 58,2kg 58,2kg
Abmessung / Héhe 705mm 705mm 705mm 705mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm 625mm 625mm
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzsicherung 35A 35A 63A / 35A 63A/ 35A
Schutzart 1P23 1P23 1P23 1P23
Leerlaufspannung 90V oV 9oV 9oV
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3 x 400V 3x200-240V / 3 x 380- 3x200-240V / 3 x 380-
460V 460V

Arbeitsspannungsbereich 10,1-33V 10,1-33V 10,1-32V 10,1-30V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 310A/100% 350A /100% 300A /100% 350A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 400A / 45% 500A/40% 400A/45% 500A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 365A/60% 440A/60% 360A /60% 440A/60%

WIG AC/DC Inverter
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WIG Kaltdrahtschweif3en

manuell

Serienausstattung

4-Rollen Antrieb

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kiihigeratabschaltung
Automatische Kaltdraht-Riickzugssteuerung
Berlihrungszlindung / HF umschaltbar
Gaspriiffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)
Polumschaltung (nur bei MW-Serie)
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter

Strémungswéchter flr Brennerkiihlung
(FK2200 FC)

Up-down Regelung iber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm (nur fiir Jobvariante)
Leiser Lichtbogen durch Active Wave
Erdschlusstiberwachung

Synchrones Draht/Strom-Pulsen

MW2200 Job / KD 4000 D-11

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéahle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie
RoboterschweiBen

Optionen

Fernbedienbar

Roboter Interface

JobMaster TIG (nur fiir Jobvariante)
Kalibrierdokument

Jobexplorer / WinRCU

Erweiterung durch Module

Service Modul

OPC-Daten

WIG Kaltdrahtschweif3en TT 3000 Job / KD4000 D-11 manuell

Serienausstattung

4-Rollen Antrieb

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kihlgeratabschaltung
Automatische Kaltdraht-Riickzugssteuerung
Berlihrungsziindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur fiir Jobvariante)
Polumschaltung (nur bei MW-Serie)
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lufter

Strémungswéchter flr Brennerkiihlung
(FK4000 R FC)

Up-down Regelung dber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch Active Wave
Erdschlusstiberwachung

Synchrones Draht/Strom-Pulsen

Verfahren
WIG-DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéahle ferritische / austenitisch
Duplex Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Wekstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
RoboterschweiBen

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

Fernbedienbar

Roboter Interface

Kalibrierdokument

Strémungswéchter flir Brennerkiihlung
Jobexplorer / WinRCU

Erweiterung durch Module

Service Module

OPC-Daten



TTG1200A / 1600A / 2200A / 2600A / PL10

TTG1200/ TTG1600

Optionen
Hochflexibler Lederschutzschlauch L= 0,7 m
Gaslinsen

TTG2200 / TTG2600

Schlauchpaket kundenspezifische Langen 1,0
- 20,0 m (ab 12 m kann HF-Ziindung beein-

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe

Serienausstattung

Steckbares GasdUisensystem

90° drehbarer Brennerkdrper

Leicht bedienbare Wippschalter

Drehbar gelagerter Schutzschlauch

UV- und ozonbestéandiger Schutzschlauch
Gasdse, Wolframelektrode, Brennerkappe
lang

Knickschutz maschinen- und brennerseitig

Empfohlene Einsatzgebiete
Automobil- und Zulieferindustrie

P-System (geschraubte Gasdiise) trachtigt werden) Chemieanlagenbau
Gewebeverstérkter Schutzschlauch KD-Zufiihrung fiir TTG2200 Instandsetzung / Reparatur
Adapter fiir alte Gerate Rohrleitungsbau
Stahlbau

TTG1200A TTG1600A TTG2200A TTG2600A PL10
Gewicht 0,65kg 0,65kg 0,96kg 1,2kg 0,55kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC 90A /60% 120A/60% 170A/60% 200A / 60% 65A /60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC 85A/35% 120A/35% 180A/35% 220A/ 35% 60A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC 65A /60% 90A /60% 130A/60% 170A / 60% 50A /60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC 120A/35% 160A / 35% 220A/ 35% 260A / 35% 80A / 40%
Elektrodendurchmesser 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1,6-6,4mm 1-2,4mm

TTG1600A WKZ / 1600A-POT / 1600A S / 2200 S / 2200-TCS

TTG1600 WKZ / TTG1600 Pot

TTG1600 S/ TTG2200 TCS

TTG1600A-WKZ | TTG1600A-Pot TTG1600A S TTG2200A S TTG2200-TCS
Gewicht 0,35kg 0,45kg 2,36kg 2,7kg 0,57kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 160A /15% 160A /15% 160A /15% 220A/15% 160A / 35%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 80A/60% 80A/60% 80A/60% 110A/60% 120A/ 60%
Elektrodendurchmesser 1-3,2mm 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1-4mm

WIG HandschweiBBbrenner
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TTW2500A / 3000A / 4000A / 5000A / PW18

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen

TTW2500 / TTW3000 TTW4000 / TTW5000 Chemieanlagenbau
Serienausstattung Esﬁirqtsitzugg/ Reparatur
Steckbares Gasdlisensystem UV- und ozonbesténdiger Schutzschlauch onrertungsbau
. A . Schienenfahrzeugbau
90° drehbarer Brennerkérper Gasdiise, Wolframelektrode, Brennerkappe .
. . X Schiffbau / Offshore
Leicht bedienbare Wippschalter lang
Drehbar gelagerter Schutzschlauch Knickschutz maschinen- und brennerseitig
Optionen
Hochflexibler Lederschutzschlauch L = 0,7 m Schlauchpaket kundenspezifische Ladngen
Gaslinsen 1,0-20,0 m (TTW2500 nur bis 8,0m; ab 12 m
P-System (geschraubte Gasdiise) kann HF-Z{indung beeintréchtigt werden)
Gewebeverstarkter Schutzschlauch KD-Zufthrung flir TTW4000
Adapter fir alte Gerate
TTW2500A TTW3000A TTW4000A TTW5000A PW18
Gewicht 0,47kg 0,75kg 0,96kg 0,985kg 0,6kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 200A /60% 300A /60% 400A / 60% 500A /60% 180A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 140A/60% 250A/60% 350A/60% 400A / 60% 140A/ 60%
Elektrodendurchmesser 1-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1,6-6,4mm 1-2,4mm
TTW2500A WKZ / TTW3000P-KD intern / 4000A FumeEx /
4000A-KD intern / 5500P
a
\ &
TTW2500 WKZ / TTW3000P-KD TTW4000 FumeEx / TTW4000A-KD / TTW5500P
TTW2500A-WKZ| TTW3000P-KD| TTWA4000A/UD/| TTW4000A-KD| TTW5500P /UD
/M FumeEx /M
Gewicht 0,39%g 0,64kg 1,01kg 0,84kg 0,98kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 200A /60% 300A /60% 400A / 60% 400A / 60% 550A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 140A /60% 250A / 60% 350A / 60% 350A / 60% 440A / 60%
Elektrodendurchmesser 1,2-3,2mm 1-3,2mm 1-4mm 1-4mm 3,2-6,4mm




WIG

ROBOTERKONFIGURATIONEN

Das Know-How macht’s: Standardisiert oder maBgeschneidert, langlebige, qualitative
Lésungen flr alle Anspriiche im RoboterschweiBen sind ein Muss. Ob als Komplettanbieter,
Systemhersteller oder Single-Source-Lieferant, fir jede Anwendung, fir jeden Hersteller und
Roboter gilt Perfektion als Anforderung.

www.fronius.com
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PAP wassergekiihit WIG-KD TT/MW 2500/3000/4000/5000

ROBOT
CONTROL

Automatenset MW2200 Job mit Roboterinterface Rob 3000

6]

ROB 3000

CONTROL

AUTOMATIC

Serienausstattung

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kihlgeratabschaltung
Berlihrungszlindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)
Polumschaltung (nur bei MW-Serie)
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter
Up-down Regelung Uiber SchweiBbrenner

Strémungswachter fiir Brennerkiihlung
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch Active Wave
Erdschlussiiberwachung

Synchrones Draht/Strom-Pulsen (nur fiir
Jobvariante)

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

CrNi-Stéhle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie
RoboterschweiBen

Optionen

Fernbedienbar

Roboter Interface (nur flir Jobvariante)
Kalibrierdokument

Jobexplorer / WinRCU

Erweiterung durch Module

Service Modul

OPC-Daten



Roboterset MW 3000 Comfort mit Kaltdrahtforderung PushPull

Serienausstattung

4-Rollen Antrieb

Automatische Kalottenbildung
Automatische KiihIgeratabschaltung
Automatische Kaltdraht-Riickzugssteuerung
Beriihrungsziindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur flir Jobvariante)
Polumschaltung (nur bei MW-Serie)
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Lifter

Strémungswéchter flr Brennerkiihlung
(FK4000 R FC)

Up-down Regelung dber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur fiir Jobva-
riante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch Active Wave
Erdschlusstiberwachung

Synchrones Draht/Strom-Pulsen

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Optionen

Fernbedienbar

Roboter Interface (nur flr Jobvariante)
Kalibrierdokument

Strdmungswachter flr Brennerkiihlung
Jobexplorer / WinRCU

Erweiterung durch Module

Service Modul

OPC-Daten

Roboterset Power-sharing MW5000 mit Kaltdrahtforderung

PushPull

WIG Roboterstromquellen

www.fronius.com
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Roboterset MW 5000 Job mit Kaltdrahtforderung Push

DEVICE NET
EXTERN

ROBOT
CONTROL

Serienausstattung

4-Rollen Antrieb

Automatische Kalottenbildung
Automatische Kihlgeratabschaltung
Automatische Kaltdraht-Riickzugssteuerung
Berlihrungszlindung / HF umschaltbar
Gaspriffunktion

Generatortauglich

Job-Betrieb (nur fiir Jobvariante)
Polumschaltung (nur bei MW-Serie)
S-Zeichen, CE-Zeichen
Temperaturgesteuerter Liifter

Strémungswéchter flr Brennerkiihlung
(FK4000 R FC)

Up-down Regelung Giber SchweiBbrenner
Ubertemperaturschutz

2-Taktbetrieb, 4-Taktbetrieb
Punktierbetrieb / Pulsbetrieb (nur Job vari-
ante)

Digitales Display

TAC-Heftprogramm

Leiser Lichtbogen durch Active Wave
Erdschlusstiberwachung

Synchrones Draht/Strom-Pulsen (nur Jobva-
riante)

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium, Aluminiumlegierte Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonderwerkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandsetzung, Reparatur und Montage
Papier- und Chemieanlagenbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Schienenfahrzeugbau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Schiffbau / Offshore

RoboterschweiBen

Optionen

Fernbedienbar

Roboter Interface (nur flr Jobvariante)
Kalibrierdokument

Strdmungswachter flr Brennerkiihlung
Jobexplorer / WinRCU

Erweiterung durch Module

Service Modul

OPC-Daten



Maschinenschwei3brenner TTG2200A-M, TTW4000A-M

Serienausstattung

WIG MaschinenschweiBbrenner:

Steckbares oder schraubbares Gasdusensy-
stem

UV- und ozonbesténdiger Schutzschlauch

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe

CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle (wassergekihlte Brenner)
Nickel-Basis-Werkstoffe (wassergek. Brenner)
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe

Kupfer-Werkstoffe (wassergekiihlte Brenner)

Maschinenrohrdurchmesser 32 mm
Fuhrungsrohradapter von @ 32 mm auf ¢ 35
mm

Knickschutz maschinen- und brennerseitig

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Rohrleitungsbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

WIG MaschinenschweiBbrenner:
Gaslinsen

Kaltdrahtférderung wie fiir WIG Roboter-
SchweiBbrenner

TTG2200A-M TTW4000A-M
Gewicht 1kg 1kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 170A/60% 400A /60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 130A/60% 350A/60%
Elektrodendurchmesser 1-4mm 1-4mm

Roboter SchweiBbrenner TTW4000

Serienausstattung
Brennerkopf wechselbar:
Schraubbares Gasdiisensystem
Gaslinse

Schlauchpaket:
Maschinenrohrdurchmesser 32 mm
UV- und ozonbesténdiger
Wellenschutzschlauch

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Kaltdrahtférderung Push:

3 x 90° montierbar
Drahtflihrungsrohr schwenkbar
Halteschelle

Teflonseele 0,8 - 1,2

Kaltdrahtférderung Pull:
Drahtférdergeschwindigkeit 0 — 10 m/min

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Rohrleitungsbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

WIG RoboterschweiBbrenner:
Einstellvorrichtung fir Brennerkopf
Kundenspezifische Schlauchpaketldngen 1,0
-20m (ab 12 m kann HF-Ziindung beein-
trachtigt werden)

Halteschelle fur WIG RO ohne KD-Zufiihrung
Erstausrlstungsset fir WIG RO KD-Drive
Drahtférdergeschwindigkeit 0 — 5 m/min oder
0-22 m/min

Graphitseele @ 2,5 mm fiir Al- und CrNi-Draht
3 x 90° montierbar

Drahtflihrungsrohr schwenkbar

Halteschelle

Exakte Drehzahlregelung durch digitalen
Encoder

Verzahnte Druck- und Triebrollen

Taste Antrieb vor und zuriick

TTW Roboter Robacta TTW4000 Robacta KD
Gewicht 1,4kg 0,263kg 1,4kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 400A /60% 400A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 280A /60% 280A /60%
Elektrodendurchmesser 1,6-4mm
Vorschubgeschwindigkeit maximal 10m/min
Draht @ 0,8-2mm

WIG MaschinenschweiBBbrenner / RoboterschweiBbrenner

www.fronius.com
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Roboter SchweiBbrenner TTW4500

Serienausstattung
Brennerkopf:

Schraubbares Gasdusensystem
Gaslinse

Einstellvorrichtung fiir Elektrode

Schlauchpaket:

UV- und ozonbesténdiger Wellen schutz
schlauch

Halteschelle (4 x 90° montierbar)

Robacta TTW4500 PAP

Kaltdrahtférderung Push:

Drahtflihrungsrohr schwenkbar mit Verriege-
lung

Kombiseele 0,8 - 1,2

Kaltdrahtférderung Pull:
Drahtférdergeschwindigkeit 0 — 10 m/min
Graphitseele @ 2,5 mm fiir Al- und CrNi-Draht
Drahtfiihrungsrohr schwenkbar mit Verriege-

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Rohrleitungsbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

WIG RoboterschweiBbrenner:
Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,0
-20 m (ab 12 m kann HF-Ziindung beein-
trachtigt werden)

Verlangerung flir Halteschelle

Leitung fur Abschaltbox lung Erstausriistungsset fiir WIG RO KD-Drive
Exakte Drehzahlregelung durch digitalen Drahtférdergeschwindigkeit 0 -5 m/min oder
Encoder 0 -22 m/min
Verzahnte Druck- und Triebrollen Zindhilfe , }
Taste Antrieb vor und zurlick Gaslinse fiir 3/4”-Gasdlse .
Kundenspezifische Brennerkérperkrimmung
90°, 70° bei TTW4500 PAP
Robacta TTW4500 Robacta KD-Drive
Gewicht 1,1kg 3kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC] 450A / 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 320A /60%
Elektrodendurchmesser 1,6-4,8mm
Vorschubgeschwindigkeit maximal 10m/min
Draht @ 0,8-2mm




Roboter SchweiBbrenner TTW5500
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Serienausstattung
Brennerkopf:

Schraubbares Gasdiisensystem
Gaslinse

Einstellvorrichtung fiir Elektrode

: n
1

Schlauchpaket:

UV- und ozonbesténdiger Wellen schutz
schlauch

Halteschelle (4 x 90° montierbar)

Robacta TTW5500 PAP

Kaltdrahtférderung Push:

Drahtflihrungsrohr schwenkbar mit Verriege-
lung

Kombiseele 0,8 - 1,2

Kaltdrahtférderung Pull:
Drahtférdergeschwindigkeit 0 — 10 m/min
Graphitseele @ 2,5 mm fiir Al- und CrNi-Draht
Drahtfuhrungsrohr schwenkbar mit Verriege-

Verfahren
WIG-DC
WIG-AC/DC

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Rohrleitungsbau

Schienenfahrzeugbau

Schiffbau / Offshore

Optionen

WIG RoboterschweiBbrenner:
Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,0
-20 m (ab 12 m kann HF-Ziindung beein-
trachtigt werden)

Verlangerung flir Halteschelle

Leitung fur Abschaltbox lung Erstausriistungsset fir WIG RO KD-Drive
Exakte Drehzahlregelung durch digitalen Drahtférdergeschwindigkeit 0 — 5 m/min oder
Encoder 0-22 m/min
Verzahnte Druck- und Triebrollen Zindhilfe
Taste Antrieb vor und zuriick Gaslinse fiir 3/4”-Gasdlise
Robacta TTW5500 Robacta KD-Drive
Gewicht 6,05kg 3kg
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC] 300A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [AC 400A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC 430A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [DC 550A/60%
Elektrodendurchmesser 3,2-6,4mm
Draht @ 0,8-2mm
Vorschubgeschwindigkeit maximal 10m/min

MagicCleaner

Serienausstattung

Reinigungsstrom stufenlos einstellbar
Elektrolytférderung stufenlos einstellbar
Einstellbare Stromkurvenform (AC/DC)
Kurzschlusserkennung und -abschaltung
Generatortauglich

CE-Zeichen

Optionen
Printset MagicCleaner
Netzspannung 110V - 115V, 50/60 Hz

Verfahren

Elektrochemisches Reinigen
Elektrochemisches Polieren / Aufhellen
Elektrochemisches Beschriften / Printen

Empfohlene Einsatzgebiete
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,
Montagefirmen

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Kupfer-Werkstoffe

WIG RoboterschweiBbrenner

www.fronius.com
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E-HAND

Der Allrounder: unkompliziert, universal, unabhangig. E-Hand gilt als Basistechnologie des
LichtbogenschweiBens, mit der nahezu alle Metalle verschweif3t werden kénnen und bei
der Lichtbogenqualitét als hdchste Anforderung gilt. Ende des 19. Jahrhunderts erfunden,

gehen noch heute Revolutionen hervor.



AccuPocket - Set

Empfohlene Einsatzgebiete
Chemieanlagenbau
Instandsetzung/Raparatur

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,
Montagefirmen

Serienausstattung

Li/lon Technologie

Ladegerat

Generatortauglich (2kVA)

S-Zeichen, CE-Zeichen

Anti-Stick Funktion

Automatische Gasnachstrémung (WIG)
Berlihrungsziindung

Fallnahtsicher bei CEL-Elektroden

Technische Daten

Technische Daten fir EU:
ActiveCharger 1000/230V
Abmessungen Lénge/Breite/Héhe: 270 x 168
x 100 mm

Gewicht: 2kg

Schutzart: IP 43S

Netzspannung: ~ 230 V AC (+/-15%)
Netzfrequenz: 50 / 60Hz

Netzstrom: max. 9,5 A eff.
Netzabsicherung: max. 16 A
Wirkungsgrad: max. 95%
Ausgangsspannung: 30-58 V DC
Ausgangsstrom max.: 18 ADC
Ausgangsleistung max.: 1040 W
Betriebstemperatur: -20°C bis +40°C
Prifzeichen: CE

Verfahren
E-HandschweiBen
Cel-tauglich
WIG-DC

1-Phasenbetrieb bis 140A (150 A WIG)
Temperaturgesteuerter Liifter
Ubertemperaturschutz

Staubfilter

Hot-Start

Soft-Start

Dynamik

Netzzuleitung bis zu 100 Meter

Technische Daten fiir USA:
ActiveCharger 1000/120V
Abmessungen L&nge/Breite/Héhe: 270 x 168
x 100 mm

Gewicht: 2kg

Schutzart: IP 43S

Netzspannung: ~ 120 V AC (+/-15%)
Netzfrequenz: 50 / 60Hz

Netzstrom: max. 15,6 A eff.
Netzabsicherung: max. 20 A
Wirkungsgrad: max. 92,5%
Ausgangsspannung: 30-58 V DC
Ausgangsstrom max.: 18 ADC
Ausgangsleistung max.: 1020 W
Betriebstemperatur: -20°C bis +40°C
Prifzeichen: cTUVus

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

CrNi Stahle ferritisch/austenitisch
Duplex Stahle

Aluminium Werkstoffe

Kapazititsanzeige des Akku-Ladezustandes
Standard- und Schnellademodus

Standalone und Hybridbetrieb

TAC-Funktion (WIG)

Pulsbetrieb (WIG)

Comfort-Stop

Integriertes Magnetventil (WIG)

Up-Down Regelung fiir SchweiBbrenner (WIG)

Technische Daten fiir JAP:

ActiveCharger 1000/100V

Abmessungen Lé&nge/Breite/Hdhe: 270 x 168
x 100 mm

Gewicht: 2kg

Schutzart: IP 43S

Netzspannung: ~ 100 - 110 V AC (+10%/-
15%)

Netzfrequenz: 50 / 60Hz

Netzstrom: max. 15,7 A eff.
Netzabsicherung: max. 16 A
Wirkungsgrad: max. 92%
Ausgangsspannung: 30-58V
Ausgangsstrom max.: 18 ADC
Ausgangsleistung max.: 840 W
Betriebstemperatur: -20°C bis +40°C
Priifzeichen: CE

AccuPocket 150/230V/EF

Abmessung / Breite 160mm
Abmessung / Héhe 310mm
Abmessung / Lange 435mm
Gewicht 10,9kg
Schutzart 1P23
Leerlaufspannung 91V
Arbeitsspannungsbereich 0-91V

SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C

40A /100% ED (Hybrid)

SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C

140A / 18% ED (Hybrid)

SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C

100A / 25% ED (Hybrid)

SchweiBstrom maximal

140A

SchweiBstrom minimal

10A
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TransPocket 150/ 180/ RC / TIG / MV

Verfugbar ab Q1 / RC und TIG Variante ab Q2 2016

TransPocket 150

Serienausstattung
Digitaler Resonanzinverter
PFC Technologie
Generatortauglich

Multi Voltage (MV Variante)

TransPocket 180

TIG Pulse

TAC Funktion

Fallnahtsicher bei CEL Elektroden
Temperaturgesteuerter Lifter

Verfahren
E-HandschweiBen
WIG-DC
CEL-tauglich

Optionen

Fernregler

VRD (Voltage Reduction Device) ab Q3 2016
Systemkoffer ab Q2 2016

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Aluminium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur

Anlagen-, Behdlter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,
Montagefirmen

S-Zeichen, CE-Zeichen Tragegurt
Soft-, Hot Start Ubertemperaturschutz
Anti-Stick Funktion Staubfilter
TCS (TIG Comfort Stop)

TransPocket 150/EF TransPocket 180/EF TransPocket 180 MV/B
Abmessung / Breite 130mm 160mm 160mm
Abmessung / Héhe 285mm 310mm 310mm
Abmessung / Lange 365mm 435mm 435mm
Gewicht 6,5kg 8,9kg 8,9kg
Netzfrequenz 50/ 60Hz 50/ 60Hz 50/ 60Hz
Schutzart P23 P23 P23
Leerlaufspannung 96V 101V 101V
Netzspannung [+/-10%] 230V 230V 120 - 230V (-20% / +15%)
Netzsicherung 16A 16A 120V: 15/20A 230V: 16A
Arbeitsspannungsbereich 20,4 - 26,0V 20,4 - 27,2V 20,4 - 27,2V
Arbeitsspannungsbereich WIG 10,4 - 16,0V 10,4 - 18,8V 10,4 - 18,8V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C; 150A / 35% 180A/ 40% 180A / 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 90A /100% 120A/100% 120A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 120V/20A - - 120A/ 40%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 120V/20A - - 90A /100%
SchweiBstrom maximal 150A 180A / WIG: 220A 220A (TIG)
SchweiBstrom minimal 10A 10A 10A




TransPocket 1500 / 1500 RC / 1500 TIG - Set

Verfahren
WIG-DC
E-HandschweiBen
Cel-tauglich

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustahle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stahle
Aluminium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete
Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur

Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,

Serienausstattung Montagefimen
Generatortauglich Fallnahtsicher bei Cel-Elektroden Optionen
S-Zeichen, CE-Zeichen Fernbedienbar (RC Version) Fernredler
Anti-Stick Funktion Temperaturgesteuerter Lifter 9
Automatische Gasnachstrémung Tragegurt

(schweiBstromabhangig - TIG-Version) Ubertemperaturschutz

Berlihrungsziindung Staubfilter

Energiesparende Invertertechnologie

TransPocket 1500
Abmessung / Breite 110mm
Gewicht 4,7kg
Abmessung / Héhe 200mm
Abmessung / Lange 315mm
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzsicherung 16A
Schutzart P23
Leerlaufspannung 92V
Netzspannung [+/-10%] 230V
Arbeitsspannungsbereich 10,4-25,6V
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 80A /100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C] 140A/30%
SchweiBstrom maximal 150A
SchweiBstrom minimal 10A
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TransPocket 2500 / 3500

Serienausstattung

Generatortauglich

S-Zeichen, CE-Zeichen

Anti-Stick Funktion

Automatische Gasnachstrémung
(schweiBstromabhéangig - TIG-Version)

Verfahren
E-HandschweiBen
WIG-DC
Cel-tauglich

Optionen

Fernregler
Kalibrierzertifikat
Kabelloser Fernregler

Energiesparende Invertertechnologie
Fallnahtsicher bei Cel-Elektroden
1-Phasenbetrieb bis 140A méglich (nur bei

MVm Varianten)

Fernbedienbar (RC, Comfort und TIG Version)

Empfohlene Grundwerkstoffe

Baustéhle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch

Duplex-Stéhle

Aluminium-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Chemieanlagenbau

Instandsetzung / Reparatur
Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,

Montagefirmen

Ubertemperaturschutz

Staubfilter
Hot-Start
Soft-Start
Dynamik

Berlihrungszindung Temperaturgesteuerter Liifter Netzzuleitung bis zu 100 Meter
Tragegurt / Haltegriff

TransPocket 2500 TransPocket 2500 TransPocket 3500 TransPocket 3500
MVm MVm
Gewicht 12,5kg 13,5kg 20kg 21kg
Abmessung / Héhe 320mm 320mm 390mm 390mm
Abmessung / Breite 180mm 180mm 190mm 190mm
Abmessung / Lange 430mm 430mm 490mm 490mm
Leerlaufspannung 88V 88V 89V 89V
SchweiBstrom maximal 250A 250A 350A 350A
SchweiBstrom minimal 15A 15A 10A 10A
Schutzart IP23 IP23 IP23 IP23
Netzsicherung 16A 16A/20A 25A 25A / 40A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 380-460V 3 x 380-460V / 3 x 22ng 3 x 380-460V 3 x 380-460V / 3 x 22ng
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 175A/100% 175A/100% 230A/100% 230A/100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 200A /60% 200A / 60% 280A/60% 280A/60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 250A / 35% 250A / 35% 350A /35% 350A /35%




TransPocket 4000 Cel / 5000 Cel

Verfahren Empfohlene Grundwerkstoffe
WIG-DC Baustéhle

E-HandschweiBen CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch
Kohlefugenhobeln Aluminium Werkstoffe
Serienausstattung Empfohlene Einsatzgebiete
Generatortauglich (ausgenommen MV) Schiffbau / Offshore
Microprozessor-Steuerung Instandsetzung und Reparatur
S-Zeichen, CE-Zeichen Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau,
Digitale SchweiBprozessregelung Montagefirmen
Erdschlussiiberwachung

Fallnahtsicher bei Cel-Elektroden Optionen

Fernbedienbar Kabellose Fernbedienung
Temperaturgesteuerter Liifter Schlisselschalter
Ubertemperaturschutz Fernregler

Anti-Stick Funktion

Kalibrierdokument

TransPocket 4000 Cel TransPocket 4000 | TransPocket 5000 Cel | TransPocket 5000 MV

MV Cel Cel

Gewicht 36,1kg 40kg 37kg 40,5kg
Abmessung / Héhe 475mm 475mm 475mm 475mm
Abmessung / Breite 290mm 290mm 290mm 290mm
Abmessung / Lange 625mm 625mm 625mm 625mm
Leerlaufspannung 95V 95V 95V 95V
SchweiBstrom maximal 380A 380A 480A 480A
SchweiBstrom minimal 10A 10A 10A 10A
Arbeitsspannungsbereich 20,4-35,2V 20,4-35,2V 20,4-39,2V 20,4-39,2V
Schutzart 1P23 1P23 1P23 1P23
Netzsicherung 35A 63A/35A 35A 63A/35A
Netzfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Netzspannung [+/-10%] 3 x 400V 3 x 200-240V / 3 x 380- 3 x 400V 3 x200-240V / 3 x 380-
460V 460V

SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 320A/100% 320A /100% 360A / 100% 340A / 100%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 360A / 60% 360A / 60% 415A/ 60% 415A/ 60%
SchweiBstrom / Einschaltdauer [10min/40C 380A/40% 380A/40% 480A/40% 480A/40%
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PLASMA

Die Devise eindeutig: schnell, sparsam, ein Hingucker. Grundséatzlich dem WIG-SchweiBen

sehr ahnlich, ist Plasma die interessante Losung, vor allem wenn entsprechende
Qualitatsanforderungen sowie das SchweiBen von Materialien bis 8 mm Dicke gefragt sind.



SoftPlasma- und MicroPlasmaschweiBen TT800/2200 manuell

S "—%

Serienausstattung

Gaspriiffunktion Berlihrungslose Ziindung des Pilotlichtbogens
Pilotstrom stufenlos einstellbar (je nach Starttaste Pilotstrom

Brennertyp) Montierbar auf Fahrwagen

Digitales Amperemeter fiir Pilotstromanzeige
Digitale Plasmagasmengenanzeige

Verfahren

SoftPlasma, PlasmasStichloch, Plasmaléten
(im DC Betrieb)

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stéhle

Baustahle / beschichtete Baustahle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe

Titan

Kupfer-Werkstoffe

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Schienenfahrzeugbau

Optionen

Roboter Interface (nicht bei Handbetrieb)
Plasmabrenner

HeiBdraht (nicht bei Handbetrieb)
Kaltdrahtvorschub

Push-Pull System (nicht bei Handbetrieb)
Wasserriicklaufkihler

PlasmaModule 10
Abmessung / Breite 180mm
Gewicht 14,2kg
Abmessung / Héhe 344mm
Abmessung / Lange 505mm
Netzfrequenz 50-60Hz
Netzsicherung 16A
Schutzart 23
Prifzeichen CE
Leerlaufspannung 88V
Netzspannung [+/-10%] 230V
Arbeitsspannungsbereich 10-16V
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Plasma HandschweiBBbrenner PTW 500 / PTW 1500

_
|

PTW 500/ PTW 1500

Serienausstattung

Drehbar gelagerter Schutzschlauch

UV- und ozonbesténdiger Schutzschlauch
Hochflexibler Lederschutzschlauch 0,7m

Verfahren
Plasma DC Minuspol

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch

Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe

Aluminium-Werkstoffe
Titan

Knickschutz maschinen- und brennerseitig

Leicht bedienbare Wippschalter

Empfohlene Einsatzgebiete

Luftfahrt / Raumfahrt

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen
Chemieanlagen

Instandsetzung / Reperatur
Rohrleitungsbau

Optionen

Gewebeverstarkter Schutzschlauch
KD-Zufiihrung extern

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen bis
8,0m

PTW 500 PTW 1500
Gewicht 2,78kg 1kg
Durchmesserbereich 0,6-1,6mm 1-3mm
Max. SchweiBstrom bei 3mm 50A/60% 150A / 100%




PAP wassergekiihit Plasma-KD TT/MW 4000/5000

4 0

ROBOT
CONTROL

Pull
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Automatenset Plasma TT3000 / Q-Master

ROB 3000

AUTOMATIC
CONTROL




Plasma Roboterbrenner Robacta PTW 500 /
Robacta PTW 1500 / Robacta PTW 3500 / PAP

L] [fe

Robacta PTW 500
Robacta PTW 1500 inkl. KD Drive
Robacta PTW 3500 inkl. KD Drive

Serienausstattung

UV- und ozonbesténdiger
Wellenschutzschlauch

Fix definierter TCP durch Alu-Vierkant-
Aufnahmeteil

4 x 90° montierbar

Haltewinkel

Einstelllehre fiir Wolframelektrode zur Plasma-
diise 22,5mm

Robacta PTW 1500 PAP
Robacta PTW 3500 PAP

Kombiseele 1,2

Serienausstattung Kaltdrahtférderung Pull
(Robacta Plasma KD Drive):
Drahtférdergeschwindigkeit 0-11m/min
Exakte Drehzahlregelung durch digitalen
Encoder

Taste Drahtantrieb Vor/Zuriick

Sperrwippe flr definierte KD-Zufuhrposition
Drahtfiihrungsrohr schwenkbar

Verfahren
Plasma DC Minuspol

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stéahle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Nickel-Basis-Werkstoffe
Aluminium-Werkstoffe

Titan Tantal Zirkonium

Optionen

Einstellvorrichtung fir Plasmaduse o1,5mm
Erstausrlstungsset fir Robacta Plasma
KDDrive

Kundenspezifische Schlauchpaketlangen 1,0
-10m

Ersatzteilset

Adapter TT/MW (G/F) - F Gas ext.
Kupplungsstiick Stromquelle - Brenner
Verlangerung Halteschellen 120mm/140mm/
160mm

Halteschellenaufnahme

Kundenspezifische Brennerkdrperkrimmung
90° bei PTW 1500, 70° bei PTW 1500 PAP

Empfohlene Einsatzgebiete

Luftfahrt / Raumfahrt

Anlagen, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil und Zulieferindustrie
Sondermaschinenbau / Baumaschinen

Serienausstattung Kaltdrahtférderung Push Graphitseele Chemieanlagene
(Robacta Plasma KD): Serienausstattung HeiBdraht Instandsetzung / Reparatur
Sperrwippe fiir definierte KD-Zufuhrposition Vorschubrollen aus Kunststoff Rohrleitungsbau
Drahtfiihrungsrohr schwenkbar Lederschlauch 3,0m mit Klettverschluss
Kupferdrahtduse fiir HeiBdrahtanwendung
21,2mm
Robacta PTW 500 Robacta PTW 1500 Robacta KD-Drive
Gewicht 3,6kg 4,72kg 3kg
Durchmesserbereich 0,6-1,6mm 1-3mm
Max. SchweiBstrom bei 3mm 50A/60% 150A / 100%
Vorschubgeschwindigkeit maximal 10m/min




LaserHybrid

Verfahren
MIG/MAG-ImpulslichtbogenschweiBen
LaserHybrid-SchweiBen
LaserschweiBen

LaserHotwire-Loten

LaserLéten

Empfohlene Grundwerkstoffe
Baustéhle

CrNi-Stéhle ferritisch / austenitisch
Duplex-Stéhle
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Sonderwerkstoffe

Verzinkte Bleche

ROBOT
CONTROL

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie

Luft- und Raumfahrtindustrie

Serienausstattung Optionen Schienentahrzeugbau
4-Rollenantrieb Halterung Optik
Drahteinfédeln gas- und stromlos Profi Vorschubrollen (geschliffen)
Gaspriffunktion Flansche fiir verschiedene Roboter
S-Zeichen, CE-Zeichen Prazisionskontaktrohre
Schutzglaswechselsystem Steckbare, wassergekiihlte Gasdiise,
Kollisionsschutz (+/-0,05 mm) verriegelbar
Einstelleinheit Laserkopf 360 mm / Prézisionsseele
Lichtbogen (x, y, z nonius) Auslaufdiise
Crossjet mit integriertem Abluftkanal Kalibrierdokument
Spiegelbildlich aufbaubar Software LaserLéten CC/CV
Prézisionsbrenner (+/-0,05 mm) Roboter Interface Feldbus

Gassensor

SynchroPuls

LaserHybrid Schweisskopf

Gewicht 19kg
Abmessung / Breite 160mm
Abmessung / Lange 770mm
Abmessung / Héhe 420mm

LaserHybrid 10kW LaserHybrid 90° Kehinaht-
8kW-Version auf Anfrage schweiBBkopf 10kW
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Laser Hotwire

Verfahren

LaserschweiBen
LaserHotwire-L6ten (HeiBdraht)
LaserLo6ten (Kaltdraht)

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNI-Stéhle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Sonderwerkstoffe

Verzinkte Bleche

ROBOT

CONTROL
Serienausstattung Empfohlene Einsatzgebiete
4-Rollenantrieb Anlagen-, Behélter-, Maschinen-, Stahlbau
Drahteinfédeln gas- und stromlos Automobil- und Zulieferindustrie
Gaspriffunktion Luft- und Raumfahrtindustrie
S-Zeichen, CE-Zeichen Schienenfahrzeugbau

Roboter Robacta PowerDrive LaserHotwire

Verfahren
LaserschweiBen
(12) LaserHotwire-Loten (HeiBdraht)
iy LaserL6ten (Kaltdraht)

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNi-Stéahle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Sonderwerkstoffe

© Verzinkte Bleche
ROBOT
CONTROL
Serienausstattung Empfohlene Einsatzgebiete
4-Rollenantrieb Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Drahteinfadeln gas- und stromlos Automobil- und Zulieferindustrie
Gaspriffunktion Luft- und Raumfahrtindustrie

S-Zeichen, CE-Zeichen Schienenfahrzeugbau
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Laser Kaltdraht

Verfahren
LaserschweiBen
LaserHotwire-Léten (HeiBdraht)

Serienausstattung
4-Rollenantrieb

Drahteinfadeln gas- und stromlos
Gaspriffunktion

S-Zeichen, CE-Zeichen

ROBOT
CONTROL

LaserLo6ten (Kaltdraht)

Empfohlene Grundwerkstoffe
CrNI-Stahle ferritisch/austenitisch
Duplex-Stéhle

Sonderwerkstoffe

Verzinkte Bleche

Empfohlene Einsatzgebiete

Anlagen-, Behalter-, Maschinen-, Stahlbau
Automobil- und Zulieferindustrie

Luft- und Raumfahrtindustrie
Schienenfahrzeugbau



AUTOMATION

Mechanisierte SchweiBsysteme

Die Automation entwickelt und realisiert mechani-
sierte Systemlésungen mit hohem Kundennutzen
und herausfordernden Anwendungen.

Orbital Schweifsysteme

www.fronius.com
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Fahrwerke FDV 15/MF / FDV 22/MF

Langsfahrwerke

Serienausstattung

Kompakte und leichte Bauweise
Bedienpanel integriert im Fahrwerk
Akkubetrieb - kein Netzkabel notwendig

Réader mit Gummi-Laufflachen (O-Ringe)
Mikroprozessorsteuerung mit Digitalanzeige
(FDV 22/MF)

Empfohlene Einsatzgebiete

Zum mechanisierten SchweiBen (MIG/MAG)
von Langsnahten in horizontaler und vertikaler
Position

Optionen
Pendelung FOU 30/ML6 (FDV 22/MF)

Wahlschalter SchweiBen Ein-Aus (2-Taktbe-
trieb)
Programmtasten flr Verfahrweg, Seg-

Starker Permanentmagnet fiir bestmdgliche
Traktion auch im vertikalen Einsatz

Seitlich einstellbare Fiihrungsrollen zur Naht-
fuhrung

Universelle Brennerhalterung fir Hand- und
Maschinenbrenner

Batterieladegerat und Akku 14,4V/ 2Ah
4-Rad Antrieb Uiber Schrittmotor

Fahrwerk FDV 80

Langsfahrwerk

Features und Benefit

Mobiles LangsnahtschweiBsystem

Flexibel einsetzbar durch modulare Bauweise
Variabel einstellbare Brennerkopfeinheit liber
Schienensystem und Schwenkeinheit
Mechanisches Nahtverfolgungssystem zur
prazisen Brennerflihrung auf parallelen als
auch sich verjlingenden bzw. gebogenen
Werkstlicken

SegmentschweiBbetrieb mdglich
Programmierbarer SchweiBweg

Jobauswahl direkt am Fernregler
Mitfahrendes Handbedienterminal fiir eine
rasche Anpassung von Parametern

Steuerleitung - Stromquelle (Tuchel 9pol.) mentschweiBung, Endkraterfiillung
L=10m (FDV 22/MF)
Funktionen am Bedienpanel FDV 15/MF:

Funktionen am Bedienpanel FDV 22/MF: Hauptschalter Ein/Aus

Hauptschalter Ein/Aus Wahlschalter Start Links / Stopp / Start
Wahlschalter Start Links / Stopp / Start Rechts

Rechts Geschwindigkeitsregler
Geschwindigkeitsregler

Allgemeines

Mobiles SchweiBsystem zum MIG/MAG-
SchweiBen von Langsnahten. Durch sein
modulares Konzept, bestehend aus L&ngs-
fahrwerk, Steuerung, Brennerkopf und
Nahtverfolgung I&sst es sich individuell fur
unterschiedlichste Anwendergebiete konfigu-
rieren.

Optionen und Zubehor

Aufnahme flr Fernregler FRC-40
FRR Reduzierringe flr Brennerhalter
Laufrollen aus Stahl mit / ohne Nut
Schienensystem

E-Set Endlagenfunktion
Flhrungsrollen seitlich verstellbar

Serienausstattung

4-Radantrieb tber Schrittmotor

Réder mit Polyurethan-Laufflachen (eine Seite
mit Nut)

Viskosedampfer fiir konstanten Fahrbetrieb
integriertes Wegmesssystem
Verstérkungsrahmen mit Montagezapfen fr
Drahtvorschub

Brenneraufnahme und Verstelleinheit

4 Stiick Transportdsen

Netzteil und SPS-Leistungsteil im Fahrwerk
integriert

Netzkabel mit Stecker 12m

Steuerleitung zur Stromquelle 10m
Fernregler FRC-40 mit Kabel 3m
Mechanisches Nahtverfolgungssystem



Fahrwerk FlexTrack 45

Fahrwerk

Pendelsystem linear
Steuergerét mit Schlitten FMS

Serienausstattung

Grafische Benutzeroberfldche
Touchscreen-Display zur Navigation und
Parametereingabe

Auswechselbare Schutzfolie (resistent gegen
SchweiBspritzer)

Multifunktionsrad zur Parameteranwahl und
-korrektur auch wahrend dem automatischen
Programmablauf

Externe Steuerbox

Flr FMS-Schlitten mit Servomotor

Netzkabel mit Stecker 5m
Verbindungskabel Fernregler FRC 12/SE zur
Steuerbox 5m

Empfohlene Einsatzgebiete
Zum mechanisierten SchweiBen (MIG/MAG,
CMT) von Lé&ngs- und Rundnéhten.

Allgemeines

Das hochflexible Fahrwerk bietet ein breites
Spektrum von Anwendungsméglichkeiten.
Flexible Schienen kénnen auf gerade,
gewellte oder runde Objekte mit Hilfe von
unterschiedlichen Befestigungsbriicken fixiert
werden.

Ein Fahrwerk fiir alle Anwendungen
Aufgebaut mit hochwertigen Komponenten
Robustes Aluminiumgehduse

Entwickelt fir den Einsatz unter rauhen Um-
gebungsbedingungen

Schneller und einfacher Aufbau von Schienen
und Fahrwerk

Hochste Reproduzierbarkeit

Konstante SchweiBgeschwindigkeit

Empfohlene Einsatzgebiete
SchweiBen von Fiill- und Decklagen, bei
dicken Wandstarken mit entsprechender
Nahtvorbereitung (MIG, MAG, WIG).

Verbindungskabel Steuerbox zur Pendelung
5m

Funktionen:

/ Hauptschalter Ein-Aus

/ Multifunktionsrad fir Navigation und Para-
metereinstellung

/ Taste Start

/ Taste Stopp

/ Wahlschalter Pendelung Ein-Aus

/ Taste fur Feinpositionierung

Mechanisierte Schwei3systeme

www.fronius.com
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AVC System

Steuerung mit AVC-Motorschlitten (DC Motor)

Empfohlene Einsatzgebiete

Zur automatischen Héhenregelung bzw. Di-
stanzanpassung des Brenners zum Werkstlick
wahrend der SchweiBung. Verwendbar mit
WIG/DC (digital) und Plasma SchweiBprozess.

Kamerasystem ArcView

Visuelle SchweiBprozessiiberwachung

Empfohlene Einsatzgebiete

Visuelle Uberwachung folgender SchweiBpro-
zesse:

MIG-MAG

CMT

WIG

Plasma

Serienausstattung

Steuergerat FCU-8:

/ Hauptschalter Ein-Aus

/ Potentiometer flir Zeit (AVC-Auf)

/ Potentiometer flrr Distanz (Touch & Retract)
bei WIG DC

/ Externer Start-Stopp

/ Netzkabel mit Stecker 5m

/ Verbindungskabel FCU-8 zu AVC-Schlitten

5m

/ Verbindungskabel FCU-8 zu SchweiBstrom-
quelle 5m

Fernregler FRC-8:

/ Taste Start-Stopp

/ Kippschalter AVC Ein-Aus

/ Tipptaste zum Feinpositionieren Auf-Ab
/ Display fiir SchweiBspannung

/ Potentiometer fiir AVC-Spannung

/ Potentiometer flir AVC-Startverzgerung
/ Potentiometer flir AVC-Empfindlichkeit

/ Taste Error-Reset

/ Fernreglerkabel 5m

Features und Benefit

Kameramodul

Bedieneinheit mit Monitor (15%)
Kamerakabel

Filterglas pneumatisch ansteuerbar
Filterglas-Reinigung via Druckluft
Vorbereitet fir Luft- und Wasserkiihlung
Einfach wechselbares Filterglas

Fokus und Blende - steuerbar (iber Bedien-
einheit

Robustes Gehéuse aus Aluminium

PLUG & PLAY

Leitungsléngen bis 50 m mdglich

Frei positionierbares Fadenkreuz am Monitor
zur komfortablen Nahtfihrungskontrolle
LIVE-Ubertragung des Videomaterials via
Ethernet méglich

Recorder mit Fernbedienung fir Videoauf-
zeichnung und

Wiedergabe - USB/SD-CARD
Beleuchtung mit Halterung

Frei bewegliche Kamerahalterung



Langsnahtschwei3systeme FLW

Branchen

Metallverarbeitende Gewerbe

Bauteile
Rahmen

SchweiBprozesse
MIG/MAG

Branchen
Nutzfahrzeuge

Bauteile
Trager

SchweiBprozesse
MIG/MAG
CMT Twin
TIME Twin

Branchen

Apparate- & Maschinenbau

Bauteile
Signaltechniktréger

SchweiBprozesse
TIME Twin

Mechanisierte SchweiBBsysteme

www.fronius.com
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Branchen
Behalterbau

Bauteile
Auspuffkomponenten
Behélter

Tanks

SchweiBprozesse
MIG/MAG

WIG

CMT

Plasma

Branchen
Schienenfahrzeugbau

Bauteile
Waggonbaugruppen

SchweiBprozesse
MIG/MAG
CMT

Branchen
Nutzfahrzeuge

Bauteile
Trager

SchweiBprozesse
MIG/MAG
CMT Twin
TIME Twin



Rundnahtschwei3systeme FCW

Branchen
Apparate- & Maschinenbau

Bauteile
Hydraulikzylinder

SchweiBprozesse
MIG/MAG

Branchen

Kraftwerksbau

Offshore

Stahl-, Apparatebau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Bauteile
Rohre, Flansche, Reduzierstlcke, Fittinge,
Ventile

SchweiBprozesse
MIG/MAG

CMT

WIG

PLASMA

Branchen
Kraftwerksbau

Bauteile
Rohr- Rohrverbindungen

SchweiBprozesse
WIG

Mechanisierte Schwei3systeme

www.fronius.com
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Branchen
Kraftwerksbau

Bauteile
Boiler

SchweiBprozesse
MIG/MAG
TIME Twin

Branchen
Energieversorgung

Bauteile

Geh&use flr gasisolierte Hochspannungs-

leitungen

SchweiBprozesse
WIG

Branchen
Stahl-, Apparatebau

Bauteile
Absperrventile

SchweiBprozesse
MAG



Auftragsschweif3systeme FOW

Branchen
Offshore

Bauteile
Forderrohre

SchweiBprozesse
WIG

Branchen
Kraftwerksbau

Bauteile
Verdampferrohrwénde

SchweiBprozesse
CMT

Branchen

Fahrzeugtechnik
Yellow goods

Bauteile
Bolzen

SchweiBprozesse
CMT

Mechanisierte Schwei3systeme
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Branchen
Stahl-,Apparatebau
Gas-, Olindustrie
Kraftwerksbau

Bauteile
Ventilkérper

SchweiBprozesse
CMT

Branchen
Offshore

Bauteile
Ventile

SchweiBprozesse
WIG

Branchen
Offshore

Bauteile
Ventile

SchweiBprozesse
WIG



Orbital System-Steuerung FPA 3020

OrbitalschweiBgerét mit Mikroprozessor

Serienausstattung

FPA 3020 OrbitalschweiBgerat mit Mikropro-
zessor-Steuerung

Integrierte Inverter-SchweiBstromquelle 200A,
einphasig

Generatortauglich

Integrierte Wasserkiihlung mit Wasserwéchter
Netzkabel mit Stecker 2,5m

Montierbar auf Fahrwagen

Integrierter GasdurchfluBwéachter und Was-
serwdchter

Einfache Programmierung durch intuitive
Bedienerflinrung

Touch-Screen Bedienung mit grafischer Pro-
zessdarstellung in Farbe

Sprachauswahl (De/Gb/Fr/It/Es/Pb/Ru/Cz)

Anzeige im SchweiBzyklus:
/ SchweiBstrom (A)

/ Lichtbogenspannung (V)
/ Brennerposition (Grad)

Verfahren
WIG SchweiBung AC/DC mit oder ohne
Zusatzdraht

Zubehor

Massekabel, Gasschlauch

Fahrwagen mit Konsole und Werkzeugbox
PickUp

Druckminderer

Geschlossene und offene SchweiBzangen
mit/ohne Zusatzdraht
Schlauchpaketverldngerung
HandschweiBbrenner

USB-Stick

Druckerpapier

/ SchweiBgeschwindigkeit (cm/min)
/ Drahtgeschwindigkeit (cm/min)

Programmierung SchweiBparameter:

/ Speichern und Laden von 200 Programmen
mdglich

/ davon 3 spezielle Heftprogramme mit bis zu
20 Heftpunkten

/10 Sektoren/Programm mit frei definierbaren
Parametern

Speichern und Laden von Programmen auf
USB-Stick

Erstellung eines Backup auf USB-Stick
SchweiBdatenaufzeichnung auf USB-Stick
Ansteuerung Rotationsachse Brenner und
Drahtvorschub

SynergicMode (Material, RohrauBendurch-
messer, Wandstérke, Gas,..)
Auto-Diagnosesystem (Fehlercode-Anzeige)
Steuerung des SchweiBzyklus vor Ort mittels
Fernregler

Empfohlene Einsatzgebiete

Fronius Prozess Automation - FPA System-
steuerungen sind universell und funktionell
mit OrbitalschweiBzangen einsetzbar fiir Rohr-
Rohr Verbindungen, Rohr-Flansch Verbin-
dungen, Rohr-Rohrboden Verbindungen

/ Mikroelektronik

/ Pharmazie/ Biochemie

/ Lebensmitteltechnik

/ Klimatechnik

/ Luft- und Raumfahrttechnik
/ Warmetauscherfertigung

1 Stiick USB-Stick 8GB
SchweiBdaten-Dokumentation

Eingebauter Drucker mit 40 Zeichen pro Zeile
FPA 3020-RC Fernregler mit 10m Kabel

Funktionen am Fernregler:

/ Programmauswahl

/ Start/Stopp mit Slope, sofortiger SchweiB-
stopp

/ Not-Aus Taste

/ Manuelle Positionierung der Bewegungsein-
heiten

/ Manuell Draht Vor- und Riickzug

/ Parameterénderung im SchweiBzyklus (on
the fly)

/ Priftaste Schutzgas und Ein-Aus Formiergas

Orbitalschwei3systeme
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Geschlossene SchweiBzangen FCH

SchweiBen von Rohr-Rohrverbindungen

Serienausstattung

Geschlossene SchweiBzange mit 5m
Schlauchpaket

Schutzkammer zur Vermeidung von Anlauf-
farben

Modulare Bauweise dienlich bei einge-
schrénkter Zuganglichkeit

Spannschalen fiir sichere Positionierung
Spezielle Gasfiihrung zur Vermeidung von
Partikelemission

Kurze Spiilzeiten bei optimaler Gasabdeckung
Frei definierbare Startposition

Empfohlene Einsatzgebiete

Speziell zum SchweiBen von diinnwandigen
Rohren (RohrauBen-@ 3,0 - 114,0mm) fir
anspruchsvollen Einsatz

/ Mikroelektronik

/ Pharmazie / Biochemie

/ Lebensmitteltechnik

/ Luft- und Raumfahrttechnik
/ Warmetauscherfertigung

/ Mess- und Regelungstechnik

Hohe Standzeit durch Wasserkiihlung
DC-Motor Antrieb mit Wegimpulsgeber (vibra-
tionsfreier Lauf)

Modulares Spannschalenspannsystem
(Schnellwechselsystem)

Transportkoffer

Bedientasten integriert am Handgriff auf der
Zange

/ AuBerhalb SchweiBzyklus: Drehbewegung,
Test Gas & Kiihlkreis

/Im SchweiBzyklus: Programm, Stromabsen-
kung, Stopp

Offene SchweiBzangen FOH

SchweiBen von Rohr-Rohrverbindungen

Serienausstattung

Offene SchweiBzange mit 5m Schlauchpaket
Stufenlos verstellbares Zentrier- /Zangen-
spannsystem

Handrad zur mech. Seitenkorrektur (Elektrode)
Einfache Anpassung an diverse Rohrgeome-
trien

Brenner schwenkbar 0° bis 45° (Flansche)
Modulares Konzept

Empfohlene Einsatzgebiete
Rohrleitungsbau (RohrauBen-@ 8 - 168mm)
flr diinn- als auch sehr dickwandige Rohre

/ Pharmazie / Biochemie

/ Lebensmitteltechnik

/ Luft- und Raumfahrttechnik
/ Chemie

/ Schiffbau

/ Energietechnik

/ Kraftwerksbau

Mechanische Héhenabtastung
2-Achsendrahtzufiihrung und Drahtflihrungs-
seele

Hohe Standzeit durch Wasserkiihlung
Transportkoffer

Werkzeugset und VerschleiBteilbox

Verfahren

WIG SchweiBung DC bzw. AC / DC (Stumpf-
schweiBung) von Rohren ohne Verwendung
von SchweiBzusatzwerkstoffen

Optionen und Zubehor

Spannschalen pro RohrauBen-@ (aus Alumi-
nium)

Kundenspezifische Spannschalen

Versetzter Elektrodenhalter (bei Rohren mit
reduzierter gerader L&nge)

Abdeckscheibe pro RohrauBen-@ (Rohr-Rohr-
bogen)

Verléngerungsschlauchpaket

Verfahren
WIG SchweiBung mit oder ohne Zusatzdraht
MehrlagenschweiBung mit Zusatzdraht

Optionen und Zubehor

Externer Drahtvorschub KD 4000 D-11 mit
Spule @ 300mm /15kg
2-Achsendrahtzufiihrung und Drahtflihrungs-
seele

Schlauchpaketverldngerungen
Winkelgetriebe zum Schwenken des Motors
(Griff)

Federzug-Balancer



RohreinschweiBvorrichtung FTW PRO

SchweiBen von Rohr-Rohrboden-Verbindungen

Features und Benefit

Pneumatisches Spannsystem

Verschiedene Spanndorne und Spannbacken
fur unterschiedliche Rohrinnendurchmesser
Verstelleinheiten fir feine Brennerjustierung
Spezialbrenner mit Multilock Schnellkoppelsy-
stem und Wasserkuhlung
Abhangevorrichtung (optional)

Praktischer Handgriff zum Schnellstart von
SchweiBprogrammen

3-Punkt Auflage (optional)

Steuerung mit Handfernregler:
Robustes Gehéuse

Grafische Benutzeroberflache
Touch-Display
Multifunktionsrad

Auswechselbare Display-Schutzfolie
Programmieren und Speichern von Parame-

tern
Verschiedene Sprachen
Jobumschaltung (optional)

Verfahren

SchweiBprozeB MIG/MAG
SchweiBpositionen PA/PB/PG/PF

Anlagenbeschreibung

Der FTW PRO findet sein Einsatzgebiet spezi-
ell dort, wo Faktoren wie Zeitersparnis, beste
Qualitat und hochste Reproduzierbarkeit ge-
fragt sind. Fir Rohr-Rohrbodenverbindungen
bei Warmetauschern oder Kihlkérpern sind
genau diese Kriterien von groBter Bedeutung.
Neuheiten wie das pneumatische Spannsy-
stem oder die Abh&ngevorrichtung bieten
dem Anwender eine erhebliche Erleichterung
beim Arbeitsablauf und verringern gleichzeitig
den Zeitaufwand. Flr eine exakte Brenner-
position sorgt die 3-Punkt Auflage - auch bei
unterschiedlichem Rohrliberstand.

Orbitalschwei3systeme
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Fahrwerk FlexTrack 45 ACC-0SC

SchweiBen von Rohr-Rohrverbindungen

Verfahren

MIG/MAG, CMT

MehrlagenschweiBung in Verbindung mit
Lichtbogenlangenregelung (ACC) und Pende-
lung (OSC)

Empfohlene Grundwerkstoffe
Stahl

Edelstahl

Aluminium

Empfohlene Einsatzgebiete
SchweiBfahrwerk fiir Aufgabenstellungen im
Rohrleitungsbau ab RohrauBendurchmesser
200mm

/ Chemie

/ Schiffbau

/ Kraftwerksbau



DIENSTLEISTUNGEN

Kundenzufriedenheit ist das MaB aller Dinge und Trendsetter-Produkte brauchen
dementsprechende Dienstleistungen. Ob SchweiBversuche, Inbetriebnahmen,
Wartungen, Reparaturen, Trainings oder kundenindividuelle Projekte, jede Herausforderung

ist ein Anliegen.
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Produktvorfithrungen und Tests

AUSPROBIEREN, BEVOR DIE KAUFENTSCHEIDUNG FALLT

Der Kauf eines neuen SchweiBsystems ist eine wichtige Investitionsentscheidung! Diese ist umfangreich zu evaluieren. Mittels Vorfliihrungen oder
Teststellungen durch Fronius Systeme beim Kunden kann dessen Kaufrisiko minimiert werden. Der Kunde kann sich selbst vom System uberzeu-
gen, kann es ausprobieren und die Vorteile sowie die Tauglichkeit flir seine individuellen Anforderungen erkennen.

Das zusténdige Fronius Verkauf- und Serviceteam steht den Kunden jederzeit zur Verfligung - einfach einen Termin koordinieren!
Die Leistung im Detail:

/ Ein Fronius Anwendungstechniker besucht den Kunden mit dem fir ihn interessanten SchweiBsystem.

/ Das System wird detailliert vorgestellt, erklart und vorgefihrt.

/ Der Kunde hat die Mdglichkeit, das System selbst auszuprobieren.

/ Auf Wunsch kann der Kunde das SchweiBsystem zu Testzwecken und zur Evaluierung auf langere Zeit bei sich einsetzen.

/ Die Testdauer wird individuell vereinbart.

Termin, Inhalte und Dauer fiir Vorfiihrungen und Produkttests werden individuell mit dem Kunden vereinbart.

Produkttests und Vorflihrungen im Rahmen der vorab vereinbarten Dauer sind fiir den Kunden kostenlos. Verlangert der Kunde die Teststellung
dartiber hinaus, bieten wir die Mdglichkeit der Miete des SchweiBsystems.

SchweiBBversuche

WIR ERARBEITEN SCHWEISSTECHNISCHE LOSUNGEN

Bei Fronius werden unter Verwendung von kundenspezifischen Materialien und Bauteilen SchweiBversuche durch Fronius Experten durchgeflhrt.
Damit wird das optimale SchweiBverfahren fiir die Anwendung des Kunden ermittelt.

Die Leistung im Detail:

/ Kunden schicken Bauteile oder aufbereitete Bleche zu Fronius
/ Mit den kundenspezifischen Bauteilen bzw. Blechen werden SchweiBversuche durchgeflhrt:
/ Parameterfindung
/ Feststellung der Machbarkeit mit reproduzierbaren SchweiBergebnissen
/ Mittels Versuchen bei Fronius oder vor Ort wird durch den Einsatz des effektivsten SchweiBprozesses eine Produktivitdtssteigerung in der Ferti-
gung des Kunden erzielt.
/ Dokumentation, Présentation und Diskussion der Ergebnisse.

Die SchweiBversuche werden abhangig von der Aufgabenstellung entweder im Fronius Standort vor Ort, in der Fronius Zentrale in Osterreich oder
direkt beim Kunden vor Ort durchgeflihrt. Je nach Anwendung und Anforderung werden die Versuche manuell, am Roboter oder an Komponenten
der Automation durchgefihrt.

Die erzielten Ergebnisse werden dokumentiert und anschlieBend présentiert und gemeinsam mit dem Kunden diskutiert.



FM / FMP

FERTIG MONTIERT / FERTIG MONTIERT UND PROBEGESCHWEISST

Bereits ab Werk kdnnen SchweiBsysteme fertig montiert bzw. fertig montiert und probegeschweiBt bestellt werden. Ein somit sofort einsatzbereites
System erspart den Kunden Zusammenbauarbeiten und sie kénnen sofort beginnen, damit zu produzieren.

Die Leistung ,FM* im Detail:

Mechanischer Aufbau des SchweiBsystems laut Bestellung:

/ Fahrwagen.

/ Kiihlkreis (Kuhlwasser wird aufgefiillt).

/ Stromquelle.

/ Vorschubgerét - korrekte Vorschubrollen werden montiert.

/ Schlauchpaket(e).

/ Alle Optionen laut Bestellung (Ein-, Umbausets, Interface, Zubehér) werden eingebaut.

Zusétzliche Leistungen bei ,FMP*:

/ Brenner werden mit Seele, Kontaktrohr, Gasduse,... ausgeristet.

/ PushPull-Brenner, Zwischentriebe und Robacta-Brenner werden zu den jeweiligen Vorschiiben angeglichen und zugeordnet. Kiihiwasser wird
nachgefillt.

/ Roboter-Interfaces werden im Fronius-Netzwerk in Betrieb genommen.

/ Eine ProbeschweiBung wird durchgefiihrt.

/ Ein FMP-Zertifikat wird ausgestellt.

Gewahrleistungsverlangerung fiir Neugerate

DAS INDIVIDUELLE GEWAHRLEISTUNGSMODELL

Fronius bietet ein flexibles, individuelles und transparentes Gewahrleistungssystem an. Es stehen mehrere Gewéhrleistungszeitrdume zur Auswahl.
Die Kunden kénnen sich fiir jenes Modell entscheiden, das ihren Anforderungen entsprechend den optimalen Schutz bietet. Mit der Gewahrlei-
stungsverléngerung genieBen die Kunden vollen Schutz Uber die volle Zeit.
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Schulungen / Seminare / Trainings

PREMIUM-AUSBILDUNG FUR PREMIUM-PRODUKTE

Premium-Produkte verlangen eine Premium-Ausbildung. Daher bietet Fronius den Kunden ein entsprechendes Aus- und Weiterbildungsprogramm
zur Aneignung und Weiterentwicklung sowohl von schweiBtechnischem und produktspezifischem Know-how als auch von Reparaturwissen flr
interne Instandhalter beim Kunden.

Modularer Aufbau nach individuellem Wissensstand
/ BASIC

/ ADVANCED

/ EXPERT

Trainingsbereich ,,Produkt*
/ Produkttrainings: Kennenlernen der SchweiBsysteme, der Bedienung und Einsatzgebiete
/ Produktneuheiten: Kenntnisse Uiber neue Produkte, deren Bedienung und Einsatzgebiete sowie deren Funktion und Wartung erlangen

Trainingsbereich ,SchweiBen”
/ SchweiBtrainings: Kennenlernen der SchweiBprozesse, der Einsatzgebiete und Anwendung.

Trainingsbereich ,Instandhaltung®
/ Service- und Wartungstrainings: Erhalten von Informationen tber die Funktionsweise und Wartung der verschiedenen SchweiBsysteme.
/ Reparaturtrainings: Erlernen der fachgerechten Reparatur der verschiedenen SchweiBsysteme und -brenner.

Kundenindividuelle Trainings mit abgestimmten Inhalten werden nach Vereinbarung angeboten.

Inbetriebnahme

BETRIEBSFERTIGE KONFIGURATION NEUER FRONIUS SCHWEISSSYSTEME

Durch die Inbetriebnahme eines neuen SchweiBsystems vor Ort beim Kunden kénnen diese vom wertvollen technischen Know-how eines qualifi-
zierten Fronius Technikers profitieren. Die neue Anlage wird betriebsfertig konfiguriert und erklért.

Die Leistung im Detail:

/ Anschluss der Stromquelle an die Netz- und Gasversorgung (WIG, MIG/MAG-Anlagen)

/ AnschlieBen des Brenners an die Stromquelle.

/ Bei MIG/MAG-Anlagen erfolgt das Einziehen und Abléngen der Drahtfiihrungsseele sowie das Einlegen und Einfddeln der Drahtspule
/ Einweisung des Bedienpersonals in die Grundfunktionen des SchweiBsystems



Expertentraining

HIER WERDEN SCHWEISSER ZU EXPERTEN AUSGEBILDET

Durch das ,Expertentraining” werden Mitarbeiter des Kunden, die kiinftig mit dem neuen Fronius System arbeiten werden, zu Experten auf der An-
lage ausgebildet. Basis hierfir ist die durch die standardmaBige ,SchweiBsystem-Inbetriebnahme* betriebsféhig gemachte Anlagenkonfiguration.

Die Leistung im Detail:

/ SchweiBen von Musterbauteilen

/ Eingehende Schulung sédmtlicher Anlagen-Features

/ Ausstellung und Ubergabe des Zertifikats an die Teilnehmer

Das Expertentraining wird mit jedem einzelnen Mitarbeiter, der zukiinftig am Fronius System arbeiten wird, durchgefiihrt. Ein Zertifikat bestatigt die
durch das Expertentraining erlangte Qualifikation der Mitarbeiter.

Kalibrieren

QUALITATSSICHERUNG FANGT HIER AN

Bei Fronius steht die Produktionsqualitét der Kunden an oberster Stelle. Dafiir ist die Qualitatssicherung durch das Kalibrieren von SchweiBgeréten
notwendig. Kalibrierungen sind in schweiBtechnischen Betrieben durchzufiihren und in der SchweiBverfahrensanweisung zu dokumentieren. Froni-
us empfiehlt hier einen Zeitintervall von 1 Jahr.

Fronius erledigt dies nach den aktuellsten Bestimmungen sowohl fir Lichtbogenschweisysteme als auch fiir DeltaSpot- natirlich auch vor Ort.
Die Leistung im Detail:

/ Durchflihrung einer detaillierten Systemkontrolle
/ Messung von Spannung, Stromstérke und Drahtvorschubgeschwindigkeit
/ Analyse der Ergebnisse im Hinblick auf die Einhaltung von Toleranzen
/ Neu justieren des Systems - es erfolgt ein genaues Einrichten der SchweiBparameter
/ Berticksichtigung von
/ Qualitatssicherungsnormen der ISO 9000 Reihe
/ Produkthaftungsgesetz
/ EN 50504 (Validierung von LichtbogenschweiBeinrichtungen)
/ Ausstellung von
/ Kalibrierschein
/ Priifprotokoll mit Messwerten
/ Nach Abschluss der Kalibrierung wird eine Kalibrierplakette angebracht

Fronius fuhrt die Dienstleistung ,,Kalibrieren“ herstellerunabhéngig fir alle Geratetypen durch. Die Kunden profitieren von unserem Wissen und
unseren Erfahrungen im Hinblick auf SchweiB- und Messtechnik.
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Sicherheitstechnische Uberpriifung

FRONIUS SERVICE
0B0D - ITGE4ET

wew dronius.com

GESETZLICHEN ANFORDERUNGEN GERECHT WERDEN

Bei Fronius steht die Sicherheit der Kunden an oberster Stelle. Ein Faktor dabei ist der Personenschutz mittels jéhrlicher sicherheitstechnischer
Uberpriifung nach EN 60974-4 (qliltig flir Europa) bzw, IEC 60974-4 (giltig fur Ladnder auBerhalb Europas). Diese Uberpriifungen sind in Osterreich
und Deutschland vom Gesetzgeber vorgeschrieben und missen regelmaBig erfolgen. Fronius empfiehlt hier einen Zeitintervall von 1 Jahr.

Fronius erledigt dies nach den aktuellsten Bestimmungen - natiirlich auch vor Ort.
Die Leistung im Detail:

/ Elektrische Prifung
/ Prifung aller relevanten sicherheitstechnischen Funktionen
/ Netzschalter, Schiitz, Leistungsschalter
/ Spannungsminderungseinrichtungen (VRD)
/ Gasmagnetventil
/ Kontrollanzeigen und Bedienelemente
/ Probeschweien
/ Funktionspriifung
/ Sichtprifung
/ Schutzleiterwiderstand
/ Isolationswiderstand
/ Ableitstrom — Primar & Sekundér
/ Leerlaufspannung
/ Priifung und Gewéhrleistung der Sicherheit in der Arbeitsplatzumgebung
/ Ausstellung eines Priifprotokolls mit Messwerten
/ Nach Abschluss der sicherheitstechnischen Uberpriifung wird eine Priifplakette angebracht

Anlagenanalyse

WIR STELLEN UNSERE KOMPETENZ ZUR VERFUGUNG
Durch eine Anlagenanalyse vor Ort beim Kunden profitieren diese vom wertvollen technischen Know-how eines qualifizierten Fronius-Technikers.

Der Zustand der beim Kunden vorhandenen SchweiBsysteme wird — unabhéngig von der Marke des Systems — kompetent und unabhéngig bewer-
tet. Basierend darauf erhélt der Kunde Empfehlungen hinsichtlich préventiver Instandhaltung und passender Fronius Wartungspakete. Schulungs-
bedarf bei SchweiBern und Anlagenbedienern wird erkannt, nétige Reparaturen kénnen beauftragt oder gleich erledigt werden und zukiinftiger
Investitionsbedarf kann abgeschétzt werden.

Die Leistung im Detail:

/ Analyse .
/ Standardisierte Uberpriifung der SchweiBsysteme mittels Checkliste zur objektiven Bewertung der SchweiBsysteme beim Kunden
/ Visuelle Begutachtung der Anlage
/ Ist-Aufnahme grober Méngel
/ Festgestellte Mangel kdnnen - auf Kundenwunsch - von Fronius behoben werden. Dies ist nicht in der Anlagenanalyse inbegriffen und wird
separat verrechnet
/ Dokumentation
/ Dokumentation des Gerétezustandes auf der Checkliste
/ Dokumentation bestehender und eventuell bereits im Zuge der Analyse behobener Mangel
/ Bereitstellung der Dokumentation fir den Kunden in digitaler Form (Excel-Liste Uber alle analysierten Gerate
/ Empfehlungen und MaBnahmen
/ Personliches Gespréch zur Diskussion der Analyseergebnisse
/ Empfehlungen zur Verbesserung der Anlage, Betriebssituation, VerschleiBteileverwendung,...
/ Bestandteil jeder Analgenanalyse-Dokumentation und Diskussion ist die Empfehlung fir ein passendes Wartungspaket je Schweisystem



Kundenindividuelle Wartungspakete

FLEXIBLE UND INDIVIDUELLE WARTUNG

Die kundenindividuellen Wartungspakete von Fronius gewahrleisten hohe Produktivitat und Wirtschaftlichkeit durch optimale Maschinenverflgbar-
keit und sichern den Werterhalt des SchweiBsystems — immer optimal angepasst an die Systeme und Gegebenheiten beim Kunden.

Durch die Mdglichkeit, aufbauend auf einem Ausgangsmodul (BASIC) je nach Bedarf verschiedene Komponenten frei zu kombinieren, entsteht fir
den Kunden die Mdglichkeit, sein eigenes - optimal auf die Gegebenheiten und Bed(irfnisse abgestimmtes — Wartungspaket zusammenzustellen.

Die kundenindividuellen Pakete sind sowohl fiir Fronius Geréte als auch fiir Fremdgerate (Voraussetzung: lesbares, Typenschild und CE-/CSA-

Kennzeichen) verflgbar — unabhangig vom Gerétealter! Die Entscheidung, welche Systeme fiir ein Fronius Wartungspaket geeignet sind, trifft das
zustandige VSP Team.

Vordefinierte Wartungspakete

DAS PERFEKT ANGEPASSTE SERVICEPAKET

Neben den kundenindividuellen Paketen kann der Kunde auch aus von Fronius vorkonfigurierten Paketen auswahlen und von den gleichen Vortei-
len profitieren, welche auch die kundenindividuellen Pakete bieten - hohe Produktivitat und Wirtschaftlichkeit. 4 unterschiedliche Leistungspakete
bieten die ideal auf die Kundenbedirfnisse abgestimmte Lésung:

BASIC KOMPAKT KOMFORT PREMIUM

Die Pakete kdnnen fiir Fronius-Gerate und Fremdgerate (Voraussetzung: lesbares Typenschild und CE-/CSA-Kennzeichen) - unabhéngig vom
Gerétealter - abgeschlossen werden. Die Entscheidung, welche Systeme fiir ein Fronius Wartungspaket geeignet sind, trifft der zustandige
Kundenbetreuer von Fronius.

/ Fronius-Gerate: alle 4 Pakete sind verfugbar.
/ Fremdgerate: BASIC und KOMPAKT sind standardmaBig verfligbar (weitere auf Anfrage)
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Reparaturservice

SCHNELL UND ENGAGIERT

Sollte ein SchweiBsystem beim Kunden einmal nicht funktionierten, erwartet ihn schnelle und engagierte Hilfe. Der Reparaturservice unterstitzt den
Kunden in diesem Fall - je nach individueller Situation direkt beim Kunden vor Ort, im zusténdigen Fronius Standort oder im spezialisierten Repair
Center International in Osterreich.

Zusatzlich zum Reparaturservice von SchweiBsystemen generell, bietet Fronius den Kunden auch einen spezialisierten Brennerservice an.

Die Leistung im Detail:

/ Priifung des SchweiBsystems zur Fehlerdiagnose

/ Erstellung eines Kostenvoranschlages — wenn vom Kunden gewiinscht (Fehleranalyse)

/ Reparatur des SchweiBsystems

/ Durchflhrung einer ProbeschweiBung ;

/ AbschlieBend erfolgt eine sicherheitstechnische Uberpriifung des SchweiBsystems

/ Nach Abschluss der sicherheitstechnischen Uberpriifung wird eine Priifplakette angebracht

Brennerservice

/ Priifung des SchweiBbrenners zur Fehlerdiagnose

/ Erstellung eines Kostenvoranschlages — wenn vom Kunden gewtinscht (Fehleranalyse)

/ Reparatur des SchweiBbrenners

Fronius Gbernimmt die ordnungsgemé&Be Entsorgung der im Zuge einer Reparatur anfallenden Defekiteile. Wird die Reparatur des SchweiBsystems

oder Brenners nicht vor Ort beim Kunden durchgefiihrt, geht dieses nach Abschluss der Reparaturarbeiten einsatzbereit zuriick zum Kunden. Die
anfallenden Transportkosten tragt der Kunde.

Systemumbauten

ANPASSUNGEN IM HANDUMDREHEN

Beim Kunden entstehen neue SchweiBanforderungen, die mit bestehenden SchweiBsystemen — mit ausgewahlten Anpassungen - optimal ausge-
fuhrt werden kénnen? In diesem Fall ist Fronius erster Ansprechpartner fir den Kunden im Hinblick auf notwendige Systemumbauten.

Fronius Fachexperten flihren die Umbauten - je nach individueller Situation und Komplexitét direkt beim Kunden vor Ort oder im zustandigen Froni-
us Standort durch.

Die Leistung im Detail:
Abhéngig von den beim Kunden vorliegenden SchweiBaufgaben erfolgt nach einer detaillierten Anforderungsanalyse seitens Fronius:

/ Ein Umbau des kompletten Systems

/ Ein Umbau von Teilen des Systems (z.B. Brenner)
/Umrlsten

/ Der nachtrégliche Einbau von Optionen

Fronius Ubernimmt die ordnungsgemaBe Entsorgung der im Zuge eines Systemumbaus anfallenden, nicht langer benétigten Teile. Wird der Sy-
stemumbau nicht vor Ort beim Kunden durchgefiihrt, geht das System nach Abschluss der Umbauarbeiten einsatzbereit zurtick zum Kunden. Die
anfallenden Transportkosten tragt der Kunde.



Produktionsbegleitung - Produktbegleitung in der

WIR BEGLEITEN DEN SCHWEISSPROZESS UNSERER KUNDEN IN DER PRODUKTION
Der Kunde hat ein neues SchweiBsystem von Fronius erworben und will es nun optimal in seinen Produktionsbetrieb integrieren.

Im Rahmen der Produktionsbegleitung durch Fronius Experten wird das neue System in der Hochlaufphase laufend (iberwacht und individuell fiir
die Kundenbedrfnisse optimiert. Der qualifizierte Fronius Mitarbeiter stellt dabei vor Ort sein Fach-Know-how zur Verfligung.

Die Leistung im Detail:

/ Visuelle und softwaregestiitzte Uberwachung des SchweiBprozesses
/ Analyse und Anpassung von Prozessparametern in der Produktion:
/ Optimierung von Schweiparametern
/ Optimierung von SchweiBgeschwindigkeiten
/ Optimierung von Brennerstellungen
/ Fehlererkennung und Fehlerbeseitigung im SchweiBprozess
/ Einweisung der Anlagenbediener in die Anlage und deren Besonderheiten, um Stdrquellen zu erkennen, bevor sie entstehen

Prozess- / Parameteroptimierung

KEINE SCHWACHSTELLEN ZULASSEN

Der Kunde will eines oder mehrere seiner SchweiBsysteme im Hinblick auf Produktivitat, SchweiBqualitat oder Ressourcenschonung iberpriifen
lassen - vor Ort in seiner Produktionsumgebung?

Die Fronius Prozessoptimierung durch Experten beinhaltet die Uberpriifung des SchweiBsystems des Kunden und der gewahlten Parameter im
Hinblick auf dessen individuellen Ziele. Diese Uberpriifung wird in seiner Produktion in Stillstandszeiten durchgeflihrt. Basierend auf den Ergeb-
nissen dieser Uberpriifung werden Anpassungen am System vorgenommen, um das SchweiBverfahren den Kundenwiinschen entsprechend zu
optimieren.

Die Leistung im Detail:

/ Optimierung des SchweiBprozesses

/ Auswahl der optimalen Kennlinie fiir die Anwendung

/ Auswahl der passenden Schutzgase

/ Auswahl der passenden Zusatzwerkstoffe

/ Anpassung der VerschleiBteile im Drahtférdersystem an Prozess und Zusatzwerkstoff

/ Optimierung von SchweiBparametern, SchweiBgeschwindigkeiten und Brennerstellungen
/ Fehlererkennung und Fehlerbeseitigung im SchweiBprozess
/ Einweisung der Anlagenbediener in die Anlage und deren Besonderheiten
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Kundenindividuelle Projektunterstiitzung

WIR UNTERSTUTZEN DIE PROJEKTE UNSERER KUNDEN

Die Bediirfnisse unserer Kunden stehen fir uns im Fokus. Deshalb ist es uns wichtig, die fir die Kunden passenden Produkte zur Verfligung zu
stellen. Um ein individuell auf deren Bediirfnisse und Anforderungen abgestimmtes SchweiBsystem von Fronius oder passende Parameter zu erhal-
ten, haben die Kunden die Méglichkeit, bei Fronius eine entsprechende kundenindividuelle Projektunterstiitzung zu beauftragen.

Die Leistung im Detail:

/ Individuelle Projektunterstiitzung der Kunden.

/ Erstellung individueller Kennlinien angepasst an die SchweiBanforderungen des Kunden. Details und Artikelnummer siehe Folgeseite!

/ Gemeinsame, kundenspezifische Entwicklungsprojekte (auf Anfrage).

Ist der Kunde an einer Projektunterstltzung durch Fronius — maBgeschneidert fiir seine Anforderungen - interessiert? Dann kann er sich jederzeit
an den fir ihn zustandigen Fronius Fachberater wenden. Dieser stellt die nétigen Kontakte her und leitet den Prozess damit ein!

Erstellung kundenindividueller Spezialkennlinien fir

WIR FINDEN DIE BESTE LOSUNG

Die optimale SchweiBlésung fiir unsere Kunden ist uns ein Anliegen. Es kann mdglich sein, dass die bereitgestellten Kennlinien dafir nicht immer
ausreichend sind. Die perfekte Ldsung in dieser Situation ist die Beauftragung einer Spezialkennlinien-Erstellung durch Fronius - verfiigbar fiir
TPS/i und TPS.

Die Leistung im Detail:

/ Individuelle Erstellung von Parametersdtzen mit den jeweiligen Vorgaben und Wiinschen der Kunden.
/ Durchgefiihrt durch Fronius Spezialisten mit langjéhriger Erfahrung auf dem Gebiet der SchweiBprogramm-Erstellung zur Erreichung bestmdg-
licher Ergebnisse.
/ Die Méglichkeiten fiir TPS/i:
/ Spezialkennlinie LSC oder LSC Advanced
/ Spezialkennlinie PMC
/ Spezialkennlinie CMT
/ Die Méglichkeiten fiir TPS:
/ Spezialkennlinie Digitale Revolution
/ Spezialkennlinie CMT

Welche Kennlinie fur welches System?
Bei TPS/i ist es besonders wichtig darauf zu achten, dass die angeforderte Spzialkennlinie auch zu Ihrem SchweiBsystem passt!

Beispiel:

Der Kunde hat einen Spezial-ScjweiBdraht, welcher sich nicht in der Standard-Kennliniendatenbank findet und benétigt deshalb eine neue Kennli-
nie.

Diese kann - je nach Kundenwunsch- entweder im Prozess LSC oder im Prozess PMC erstellt werden.

Somit muss der Kunde - um die neue Kennlinie auch verwenden zu kénnen - eine TPS/i inklusive WP LCS bzw. WP PMC besitzen.

Fir die Erstellung einer Spezialkennlinie muss der Kunde folgendes bereitstellen:

/ Detaillierte Informationen (iber die Anforderungen des Kunden
/ Arbeitsbereich (Drahtvorschub oder Strombereich)
/ Ggf. bestimmte Eigenschaften des SchweiBprogramms wie z.B. spezielle SchweiBpositionen, maximale SchweiBgeschwindigkeit, minimaler
Spritzerauswurf,...
/ Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff und Schutzgas
/ Sondergas muss entweder vom Kunden bereitgestellt werden oder wird diesem separat verrechnet



Dienstleistungen Automation

AUTOMATION: RASCHER UND KOMPETENTER SERVICE

Bei automatisierten SchweiBsystemen ist Fronius ein einzigartiger Partner. In jeder Hinsicht. SchlieBlich bietet Fronius komplette Lésungen aus

einer Hand. Von der Planung Uber die Umsetzung bis zum Service nach Fertigstellung der Anlage. In jeder Phase ist optimales Know-how gefragt.

Miete - Rent a System

HIGHTECH AUF ABRUF - DAS MIETSERVICE FUR TOP SCHWEISSSYSTEME

Jeder braucht dann und wann Verstérkung. Doch oft reichen die beim Kunden vorhandenen SchweiBsysteme fiir die Auftragsabwicklung nicht
mehr aus und eine Neuanschaffung rechnet sich bei einem kurzfristigen Einsatz haufig nicht. Was tun? Ganz einfach: Kunden kénnen zusétzliche
SchweiBsysteme bei Fronius mieten. Der Mietservice von Fronius macht unsere Kunden flexibel, spart Kosten und bietet ihnen Systeme aus der
Konigsklasse der SchweiBtechnik.

Die Leistung im Detail:
/ Die Kunden erhalten das auf ihre Anforderungen abgestimmte SchweiBsystem als Mietgerat

/ Prompte Lieferung und Installation des gewlinschten Systems
/ Beratung und Einweisung des Bedienpersonals durch unsere Experten
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Feel the TPS/i: Fernzugriff und Vernetzung

SERVICEEINSATZE EINFACH UND EFFIZIENT AUS DER FERNE

FeeL - Fronius everytime easy Link steht fiir einen einfachen Verbindungsaufbau zwischen Stromquelle(n) und einer Zentrale — beim Kunden oder
bei einer Fronius Niederlassung. Jederzeit verfiigbar, ermdglicht dies den Fernzugriff auf eine Stromquelle zur Fehlerdiagnose, Wartung, Datenana-
lyse oder Prozessoptimierung der SchweiBstromquellen.

Im ersten Schritt werden zwei Pakete angeboten: Feel und Feel. Remote Support.
Die Leistungen im Detail:
FeeL - Kundeninterner Fernzugriff serienmaBig fiir jede TPS/i

/ Visualisierung und Arbeit am PC
/ Anzeige Version Software und Hardware der Stromquelle am PC
/ Backup / Restore Funktion via PC
/ Lizenzierung / Einspielen von Lizenzen via PC
/ Kunden-interner Fernzugriff (z.B. durch interne Instandhaltung)
/ Fehlerdiagnose
/ Fehlerbehebung - wenn mdglich
/ Einspielen von Software-Updates, Kennlinienpaketen, ...
Diese Funktionen werden durch den neuen Fronius Xplorer Basic ermdglicht.

FeeL Remote Support - Fernzugriff durch Fronius serienmaBig aktiviert flir jede TPS/i

Via Fernzugriff auf die Stromquelle kann der Fronius-Techniker folgende Tatigkeiten durchfihren:
/ Ferndiagnose im Fehlerfall
/ Identifikation von Softwarefehlern
/ |dentifikation und Lokalisierung von Hardwarefehlern
/ Identifikation von Bedienfehlern
/ Systemanpassungen / Fehlerbehebung aus der Ferne
/ Durchfiihren einer Software-Wartung bzw. von Software-Updates
/ Anpassung von Fehl-Parametern (z.B. Kiihlkreis-Einstellungen)
/ Empfehlung zur Behebung von Hardwarefehlern (der Kunde kann eventuell selbst reparieren)
/ Einsehen und Beeinflussen von Basisdaten der Stromquelle (Software- und Hardwareversion, Backup / Restore, Einspielen von Lizenzen)
/ Fernerweiterungen des SchweiBsystems (z.B. einspielen von Kennlinienpaketen,...)
/ Hinweise ;
/ Es werden KEINE ANDERUNGEN an SchweiBparametern vorgenommen!
/ Hardware-Fehler missen weiterhin bei einem Vor-Ort-Einsatz behoben werden!
/ Fernerweiterungen werden — wenn kostenpflichtig — separat verrechnet (zB Kennlinien, SchweiBprozesse)!



AccuCare - das Sorglos-Paket fiir AccuPocket

5 JAHRE SORGENFREI

Mit AccuCare bietet Fronius fir 5 Jahre ein Sorglos-Paket fiir die AccuPocket an. Bereits beim Kauf des Systems entscheidet sich der Kunde fiir
AccuCare. Durch eine periodische Pauschale liber 5 Jahre erhilt er volle Sicherheit Uber die volle Zeit - 5 Jahre Gewahrleistung auf das Gesamtsy-
stem, einen garantiert funktionierenden Akku sowie eine j&hrliche Systemuberprifung.

Die Leistung im Detail:

/5 Jahre volle Gewahrleistung auf das Gesamtsystem

/ Ubernahme anfallender Reparaturkosten im Zuge der Gewéhrleistung

/ Kostenloser Akku-Tausch bei unter 70% Restkapazitat

/Im Zuge des Akku-Tauschs ausgebaute Akkus werden von Fronius zurlickgenommen

/ Das AccuPocket-System wird einmal jahrlich von einem Fronius-Experten auf Geratezustand und Funktionsfahigkeit berprift (inkl. SIT)
/ Ist ein Akku extrem tief entladen, sodass die AccuPocket nicht mehr funktioniert, wird der Akku kostenlos von Fronius reaktiviert

Die Verrechnungsperiode fiir AccuCare kann der Kunde frei wéhlen:

/ Quartalsweise
/ Jéhrlich
/ Einmalig (Gesamtbetrag fiir 5 Jahre)

AccuCare fir Vertriebspartner:

Auch Fronius Vertriebspartner (Handler & Reprasentanten) kdnnen AccuCare von Fronius kaufen und an ihre Kunden weitergeben. Fronius bietet
dem Partner dabei den folgenden Leistungsumfang:

/5 Jahre volle Gewdahrleistung auf das Gesamtsystem
/ Ubernahme anfallender Reparaturkosten im Zuge der Gewéhrleistung
/ Kostenloser Akku-Tausch bei unter 70% Restkapazitat

Kosten fiir jahrliche Uberpriifung und Akku-Reaktivierung werden nicht von Fronius ibernommen. Diese sind vom Partner zu tragen und entspre-
chend in den Paket-Preis, welchen er seinen Kunden verrechnet, einzukalkulieren!

Austauschteile

Um Reperaturzeiten so kurz wie méglich zu halten und eine klare Aussage zu den Reparaturkosten mitteilen zu kénnen, wurde flir verschiedene
Komponenten ein Austauschsystem etabliert.

Voraussetzung ist, dass der defekte Teil entsprechend verpackt zur Fronius International GmbH gesandt wird. Kurzfristig wird ein reparierter Aus-
tauschteil als Ersatz geliefert (technisch am letzten Stand). Vorablieferungen sind prozessbedingt nicht méglich.

Alle Details beziiglich der Artikelnummer entnehmen Sie der Ersatzteilpreisliste.
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Vizor 3000 Professional / Plus / Standard

Allgemeines

Automatische Umschaltung durch LCDTech-
nologie

Permanenter UV-IR-Filter

Einstellbarer Abstand zwischen Kassette und
Augen

Einstellbare Helmneigung

Hoéhen- und Durchmesserverstellbares
Kopfband

2 Ersatzvorsatzscheiben im Set enthalten

Vizor 3000 Plus

Einstellbare Parameter:

Stufenlose Schutzstufeneinstellung von 9-13
Offnungsgeschwindigkeitseinstellung
Schleifmodus
Schutzstufenbereicheinstellung
Empfindlichkeitseinstellung

Vizor 3000 Standard
Einstellbare Parameter:
Schutzstufeneinstellung 10/11
Sensorsteg

Vizor 3000 Professional

Einstellbare Parameter:

Stufenlose Schutzstufeneinstellung von 5-13
Offnungsgeschwindigkeitseinstellung
Schleifmodus
Schutzstufenbereicheinstellung
Empfindlichkeitseinstellung

Sensorschieber

Echtfarbenfilter (Vizor 3000 Professional)

Sensorschieber
Vizor 3000 Professional Vizor 3000 Plus Vizor 3000 Standard
Gewicht 0,49g 0,49%g 0,46kg
Kassettentyp 4/5-9bzw. 4/9-13 4/9-13 4/10 bzw. 4-11
KassettengroBe 90x110x 7mm 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm
Umschaltzeit dunkel / hell fast < 0,35 sec / slow > 0,35sec fast:1-0,35sec / slow: >0,35sec 0,2-0,3sec

Vizor 3000 Air/3 Professional, Air/3 Plus, Air/3 Standard

Features vom SchweiBhelm siehe Seite 118

Nicht flir Amerika zugelassen.

Aligemeines

Geblasefiltergerat Batterie betrieben
Luftfluss einstellbar in drei Stufen: 1501/min,
2001/min, 2501/min, kontrolliert

Material: Polyamid (PA-GF)

Lifter: kugelgelagerter Ventilatormotor
Filter: Typ TH3P R SL

Gerauschpegel: max. 60dB(A)

Alarm: akkustischer und visueller Alarm bei
schwachem Akku, verstopftem oder feh-
lendem Filter und geringem Luftstrom

Vizor 3000 Air/3 Professional Vizor 3000 Air/3 Plus Vizor 3000 Air/3 Standard
Gewicht 1,195kg 1,195kg 1,195kg
Kassettentyp 5-9/9-13 9-13 10-11
KassettengréBe 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm 90 x 110 x 7mm
Umschaltzeit dunkel / hell fast < 0,35 sec / slow > 0,35 sec fast < 0,35 sec / slow > 0,35 sec 0,2-0,3sec
Schutzstufe TH3P (EN12941) TH3P R SL (EN12941) TH3P (EN12941)
Luftfluss 1501/min, 2001/min, 0,25l/min 1501/min, 2001/min, 0,25/min 1501/min, 2001/min, 0,25/min




Vizor 4000 Professional

_\\x

Serienausstattung

»Auto-Mode” Automatikmodus
»ouper-High-Sensivity” Perfekte Empfindlich-
keitseinstellung

»S0ft-Delay” sanftes Umschalten von dunkel
auf hell

Beste Optische Klasse 1/1/1/1 nach EN 379
Echtfarbendisplay

Vizor 4000 Professional

Gewicht 0,50kg
Schutzstufe Man. Modus: 4/5-9 and 4/9-13; Aut. Modus: 4/5-13
KassettengréBe 90x110x7mm
Umschaltzeit dunkel / hell 0,1-2,0s

Fazor 1000

Allgemeines

Automatische Umschaltung durch LCD
Technologie

Permanenter UV / IR - Filter

Einstellbarer Abstand zwischen Kassette und
Augen

Einstellbare Helmneigung

Hohen- und Durchmesserverstellbares
Kopfband

Fazor 1000

Einstellbare Parameter:

stufenlose Schutzstufeneinstellung von 9-13
Offnungsgeschwindigkeitseinstellung
Empfindlichkeitseinstellung

Fazor 1000
Gewicht 0,49%g
Kassettentyp 4/9-13
KassettengréBe 90 x 110 x 7mm

Umschaltzeit dunkel / hell

0,25sec0-00,7sec, stufenlos verstellbar

Schutzausriistung

Schutzausriistung fiir den SchweiBler

www.fronius.com
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SchweiBerschutzbekleidung

Qualitat

HighEnd:

/79% Baumwolle

/20% Polyester

/1% Static Control

/EN 11612 : 2008

/EN 11611 Klasse 1

/ EN 1149-5 : 2008

/ EN 61482-1-2: 2007 (Klasse 1)
/ Baumustergeprift

Basic:

/100% Baumwolle
/EN 11612 : 2008

s /EN 11611 Klasse 1
| '/ Baumustergepriift

;.l‘lu.hi

Sicherheitsschuhe S3

Qualitat Empfohlene Einsatzgebiete

Oberleder: Ol- und schmutzabweisendes Baustellen

echtes Leder in Scotchguardqualitét Werkstétten

Futter: Naturbelassenes Orthopadielederfutter

Zehenkappe: Breite FreeToes Sicherheitsze- Ausstattung

henkappe aus Stahl Die Sohle ist:

EN ISO 20345: 2044 - Ol- und benzinfest, sdurebestandig, rutsch-
: GroBen: 39-47 fest

- Dauerelastisch und schockabsorbierend

- Hohe Schale gewahrt guten Wasserschutz
- Kontakthitzebestandig bis 300°C

- Hitze- und kalteisoliert

- Durchtrittsicher

Schutzausriistung fiir den SchweiBler

www.fronius.com
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Internationales SchweiBzubehor

SchweiBtechnisches Zubehor

www.fronius.com
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Virtual Welding

Durch den Einsatz von Virtual Welding wird es dem Benutzer ermdglicht, ohne Sicherheitsrisiko und hohen Aufwand an Blechteilen, Zusatzwerk-
stoffen und Gasen, ortsungebunden die fir das SchweiBen erforderliche Handfertigkeit zu trainieren.

Auch ein objektiver Vergleich der Ergebnisse (Punktesystem) wird durch festgelegte Standards méglich. Entsprechende didaktische Konzepte
gewahrleisten einen systematischen Ausbildungsfortschritt an verschiedenen SchweiBverbindungen und SchweiBpositionen.

B & o~ % R "‘:
W e

Serienausstattung
Trackingsystem Virtual Welding Engine Headband mit Sensor
22" LCD Touch Screen Modul+Rahmen Werkstlckhalterung mit Sensor Transportkoffer fahrbar (Mobilcase)
|IPC BOX Werkstlicke: Kehlnaht, V. Naht 1. Lage, V. Audiosystem
Betriebssoftware Windows embedded Naht 2. Lage, Rohr) Netzwerkanschluss

Werktisch
Empfohlene Einsatzgebiete
Junge Leute fiir Jobauswahl Institute Personalbereitsteller
Berufsschulen Fachhochschulen SchweiBverbénde
Ausbildungswerkstétten Universitaten Unternehmen

Teachware Set

Empfohlene Einsatzgebiete
Technische Schulen

Technische Universitdten

Aus- und Weiterbildungszentren
Lehrwerkstatten

Virtual Welding

www.fronius.com
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SHIFTING THE LIMITS

B Fronius subsidiaries

Fronius representatives

Fronius Schweiz AG
Oberglatterstrasse 11

8153 Riimlang

Schweiz

Telefon 0848 FRONIUS (3766487)
Gratisfax 0800 FRONIUS (3766487)
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch

Fronius Deutschland GmbH

Am Stockgraben 3

36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda
Deutschland

Telefon +49 6655 916 94-0
Telefax +49 6655 916 94-30
sales.germany@fronius.com
www.fronius.de

Fronius International GmbH
Vertrieb Osterreich:
Froniusplatz 1

4600 Wels

Osterreich

Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953490
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Osterreich

Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com
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