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»DAS SCHWEISSSYSTEM FÜR ALLE FÄLLE.  
GERINGERER AUFWAND, MEHR LEISTUNG.  
MEINE INVESTITION IN DIE ZUKUNFT«



IMPROVEMENT: EIN LICHTBOGEN, DER SEINER ZEIT 
VORAUS IST.

/ Durch die neue High-Speed-Systemarchitektur lässt sich der Lichtbogen noch  genauer 
messen und analysieren, dadurch besser verstehen und kontrollieren. Die Folgen sind ein 
spritzerarmer Kurzlichtbogenprozess, ein schnellerer und sicherer Puls-Prozess, eine per-
fekte Zündung, ein gleichmäßiger Einbrand u. v. m. Einfach gesagt: Das Schweißen wird 
dadurch stabiler, sauberer und gleich zeitig schneller. Eigenschaften, die kein anderes 
Schweißgerät auch nur annähernd  erreichen kann. 

/ Standard Kurzlichtbogen

V
d
 = 6,0 m/min

140 A

18,6 V

Stahl 5 mm

/ Kurzlichtbogen LSC

V
d
 = 6,0 m/min

128 A

18,2 V

Stahl 5 mm

10 / Improvement

PULSE MULTI CONTROL: PMC

/ Die schnelle Datenverarbeitung und 

die präzise Prozesszustands erfassung 

verbessern die Tropfenablöse immens. 

Perfekt für alle, die noch schneller und 

gleichzeitig stabil schweißen wollen, 

bei gleichbleibendem Einbrand.

LOW SPATTER CONTROL: LSC

/ Durch die leistungsstarke Verarbei-

tung vieler zusätzlicher Informatio-

nen werden die Prozesszustände beim 

Kurzschluss (Kurzschlusseintritt und 

-aufbruch) extrem schnell erfasst. Die 

TPS/i regelt dann automatisch den 

Strom herunter. Der Effekt: ein einzig-

artig spritzerarmer Kurzlichtbogen-

prozess.  

Eine optionale zusätzliche Hardware-

Konfiguration senkt den Strom noch 

schneller ab.  

Das Resultat: noch weniger  Spritzer, 

auch bei langen Schlauchpaketen.  

Ideal für den Robotereinsatz. 

/ Kurzlichtbogen LSC / Standard Kurzlichtbogen 

Spritzer g/m

Standard LSC

2,14 g

0,54 g



/ mit Einbrandstabilisierung

/ ohne Einbrandstabilisierung

EINBRANDSTABILISIERUNG

/ Die aktive Drahtregelung kompen-

siert signifikant den Einfluss des Bren-

nerabstands auf das Schweißergebnis. 

Der Lichtbogen gewinnt enorm an 

Stabilität, der Einbrand ist wesentlich 

konstanter. Der Arbeitsbereich dieser 

sogenannten Einbrandstabilisierung 

kann vom Anwender stufenlos einge-

stellt werden.   

PERFEKTE ZÜNDUNG

/ Intelligente Anpassung der Zünd-

energie an den Schweißvorgang:  

Abhängig von der aktuellen Drahttem-

peratur zum Zündzeitpunkt wird ge-

gebenenfalls weniger oder mehr Ener-

gie zugeführt. Das ergibt eine perfekte 

Zündung – immer und immer wieder.  

/ Stick Out 30 mm

V
d
 = 10 - 13 m/min

300 A

Stahl 6 mm

/ Stick Out 30 mm

V
d
 = 10 m/min

300 – 250 A

Stahl 6 mm

/ Stick Out 15 mm

V
d
 = 10 - 13 m/min

300 A

Stahl 6 mm

/ Stick Out 15 mm

V
d
 = 10 m/min

300 – 250 A

Stahl 6 mm

»ICH KANN JETZT SCHNELLER SCHWEISSEN. 
 STABILER, MIT  HÖHERER PRÄZISION UND 
UNGLAUBLICH WENIGEN SPRITZERN.«
Martin Malesardi, Systemtechnik, Fronius
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Hoch

Niedrig

Zündenergie

Heiß Kalt
Drahttemperatur







14 / Intelligent Revolution – Ausblick

/ Was war der Auslöser zur Entwicklung der TPS/i?
Der Auslöser ist letztlich immer der tiefe Wunsch, etwas noch 

besser zu machen. Etwas, das das Bisherige übertrifft. Diese 

Einstellung ist bei Fronius tief verankert. Das ist bei uns die 

treibende Kraft. Innovation hat immer etwas mit dem Ge-

heimnisvollen, dem Unbekannten zu tun. Da zieht es uns von 

Fronius einfach hin. Dann bündeln sich bei uns die Kräfte 

und es entsteht eine unglaubliche Dynamik. 

Was wir mit der TPS/i geschaffen haben, ist eine neue Ära 

des Schweißens. Es ist das größte Innovationsprojekt in der 

Geschichte von Fronius überhaupt. Die TPS/i besitzt eine 

durchdachte Systemarchitektur, vom Kleinsten bis ins Große. 

Das hat es in dieser Form noch nie gegeben, in dem wirklich 

jedes Element zum anderen optimal passt. Mit den angedach-

ten Möglichkeiten der Vernetzung und Anbindung zum In-

ternet ist die TPS/i bereit für die Industrie 4.0. 

Ich habe einen der Entwickler gefragt: »Worauf bist du bei 

der TPS/i am meisten stolz?« Seine Antwort: »Dass wir so 

mutige Entscheidungen getroffen haben.« Zum Beispiel das 

Touchdisplay: Damals, 2008, als das angedacht wurde, haben 

die meisten zuerst abgelehnt. Aber heute sind alle froh über 

diese mutige Entscheidung. 

/ Warum kann Fronius das machen?  
Wo kommt der Mut her?
Das hat sicher auch mit der Eigentümerstruktur zu tun. Und 

mit einem starken Wollen. Man zieht dann automatisch die 

richtigen Leute an, die mutig genug sind, Entscheidungen zu 

treffen. Weil sie sich auch auf ihr Gefühl verlassen können. 

Im Allgemeinen sind wir heute in der Forschung immer noch 

an einem Punkt, an dem alles analysiert wird und Methoden 

angewandt werden. 

Aber eine Methode nimmt niemandem eine Entscheidung 

ab. Entweder ich glaube an etwas – und dann tue ich es. Oder 

ich glaube nicht daran, dann tue ich’s eben nicht. 

Mutig sein heißt aber auch, entsprechend konsequent und 

zielstrebig zu sein. Zu sagen: »An das glauben wir! Das ma-

chen wir jetzt!« Wenn es dann gelingt, die Überzeugung nach 

außen zu bringen, dann trifft man auf Resonanz. Weil die 

Anwender ein Teil von diesem »Energiesystem« sein wollen. 

Es steckt ja eine Botschaft in der TPS/i – in allen Fronius-

Produkten. Und die Leute wollen ein Teil der Botschaft sein. 

/ Was sind nun die Vorteile der neuen TPS/i?
Zuallererst: Es gibt zwei neue Schweißprozesse, die unglaub-

lich gut performen. Weil der Prozess-Start, der Prozess selbst 

und schließlich das Prozess-Ende als zusammenhängende 

Einheit behandelt werden. Das verringert zum Beispiel Sprit-

zer ungemein und erhöht die Schweißgeschwindigkeit bei 

gleichzeitig stabilem Einbrand. Für den perfekten Lichtbogen 

sorgt die »Arc-Engine«. Das Gehirn der TPS/i verarbeitet und 

verwertet alle  System-Informationen mit hoher Intelligenz. 

Damit hat sie für mich den »7. Sinn«. Sie »spürt« einfach 

mehr. 

So revolutionär die TPS/i heute schon ist, stehen wir jedoch 

erst am Anfang der Schweiß zukunft. Denn Schweißen wird 

noch vorhersagbarer werden.  Definitiv. Also im Sinne von: 

Erst simulieren, dann schweißen und dann die Gewissheit 

haben, dass alles passt. In diese Richtung wird es gehen. 

MUT: DER TREIBSTOFF FÜR REVOLUTIONEN

/ Wer steckt hinter den Ideen der TPS/i? Welches Potenzial steckt im neuen Schweißsys-
tem? Und wie sieht die Zukunft des Schweißens aus? Fronius-Entwicklungsleiter Heinz 
Hackl über Industrie 4.0, die Sinnlichkeit einer Maschine und den Mut, ungewöhnliche 
Entscheidungen zu treffen. 



»FÜR MICH HAT DIE TPS/i 
DEN 7. SINN. SIE SPÜRT 

EINFACH MEHR.«
Heinz Hackl, Mitglied der Geschäftsleitung F&E, Fronius



v
01

 2
01

3
 D

E

SOLARELEKTRONIK

/ Die große Herausforderung unserer 
Zeit ist, den Sprung zu einer regene-
rativen Energieversorgung zu schaf-
fen. Unsere Vision: erneuerbare 
Energie zu nutzen, um Energieunab-
hängigkeit zu erreichen. Mit unseren 
netzgekoppelten Wechselrichtern 
und Produkten zur Überwachung 
von Photovoltaik-Anlagen gehören 
wir in der Solarelektronik schon 
heute zu den führenden Anbietern.

SCHWEISSTECHNIK

/ Wir entwickeln Schweißtechnolo-
gien wie z. B. Gesamtsysteme für das 
Lichtbogen- und Widerstands-Punkt-
schweißen und haben es uns zur Auf-
gabe gemacht, unmögliche Schweiß-
verbindungen möglich zu machen. 
Das Ziel: die »DNA des Lichtbogens« 
zu entschlüsseln. Wir sind weltweit 
Technologieführer – und Marktfüh-
rer in Europa.

BATTERIELADESYSTEME

/ Mit der Active Inverter Technology 
haben wir eine technologische Revo-
lution ausgelöst und sind heute 
Know-how-Führer für Batterielade-
technologie. Unser Ziel: Intelligente 
Energiemanagementsysteme anbie-
ten, für maximale Energieeffizienz 
und Batterielebensdauer in der Int-
ralogistik sowie absolute Sicherheit 
und Leistungsstärke im Kfz-Werk-
stattbereich. 

WIR HABEN DREI SPARTEN UND EINE LEIDENSCHAFT: 
GRENZEN VERSCHIEBEN.

/ Was Günter Fronius 1945 im österreichischen Pettenbach begann, entwickelte sich zu 
einer Erfolgsgeschichte: Heute sind wir mit rund 3.000 Mitarbeitern weltweit tätig 
und halten derzeit mehr als 850 aktive Patente. Dabei hat sich unser Anspruch nie 
verändert: Technologie- und Qualitätsführer zu sein. Wir verschieben die Grenzen des 
Machbaren. Wo andere sich schrittweise entwickeln, machen wir Entwicklungssprünge. 
Ein verantwortungsvoller Umgang mit unseren Ressourcen ist die Grundlage unseres 
unternehmerischen Handelns.

Weitere Informationen zu allen Fronius Produkten und unseren weltweiten Vertriebspartnern und Repräsentanten erhalten Sie unter www.fronius.com
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Österreich
Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius International GmbH  
Vertrieb Österreich:
Froniusplatz 1
4600 Wels
Österreich
Telefon +43 7242 241-0
Telefax +43 7242 241-953490
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

Fronius Deutschland GmbH
Am Stockgraben 3 
36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda 
Deutschland
Telefon +49 6655 916 94-0
Telefax +49 6655 916 94-30
sales.germany@fronius.com
www.fronius.de

Fronius Schweiz AG
Oberglatterstrasse 11 
8153 Rümlang 
Schweiz 
Telefon 0848 FRONIUS (3766487) 
Gratisfax 0800 FRONIUS (3766487) 
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch









4 /  AccuBoost Technology

/ AccuBoost bringt spürbare Verbesserungen bei 
Zündeigenschaften, Lichtbogenstabilität und Licht-
bogendynamik. 

/ Der integrierte Hochleistungs-Akku liefert beim Schweißen kurzzeitig 

überdurchschnittlich hohe Kurzschluss-Ströme und minimiert zuver-

lässig ein Festkleben der Elektrode. Ein  perfektes Zusammenspiel 

zwischen Akku und Schweißelektronik erlaubt dazu hohe Schweißspan-

nung mit hoher Leistung. Das verhindert das lästige Abreißen des 

Lichtbogens. 

/ AccuPocket verschweißt alle Elektrodenarten (rutil, basisch, Cel und 

Sonderelektroden) bis zu einem Durchmesser von 3,25 mm. Als Grund-

werkstoffe eignen sich Stahl, hochlegierte Stähle sowie Aluminium. 

Diese Flexibilität im Einsatz macht die AccuPocket in jeder Branche 

gefragt. Die volle Akku-Ladung reicht für bis zu 6 Stück 3,25 mm bzw. 

bis zu 18 Stk. 2,5 mm Elektroden. 

FEATURES:

HOTSTART

/ Perfektes Zündverhalten bei Cel- und 

rutilen Elektroden. 

SOFTSTART

/ Stabiler Lichtbogen durch Softstart für 

basische Elektroden, die bei niedrigem 

Schweißstrom zünden

DYNAMIK STUFENLOS EINSTELLBAR

/ Stufenlose Regulierung der Dynamik 

um mit kurzzeitigem Erhöhen der 

Stromstärke das Erstarren des Schmelz-

bades sowie ein längeres Kurzschließen 

des Lichtbogens zu vermeiden.

ZUSÄTZLICHE WIG-FUNKTIONEN:

TAC 

/ Schnelles und einfaches Heften durch 

pulsierenden Lichtbogen in einem Ar-

beitsschritt

TIG PULS

/ Bringt bessere Beherrschung des 

Schmelzbades in Zwangslagen und bei 

Spaltüberbrückung

TIG COMFORT STOP

/ Definierte Bewegung des Schweiß-

brenners senkt den Schweißstrom auto-

matisch ab. Das verhindert das lästige 

Abreißen des Lichtbogens am Schwei-

ßende.

ACCUBOOST TECHNOLOGY

/ Erhöhter Leistungsbereich im Vergleich zu herkömmlicher Invertertechnologie mit 

AccuPocket

Kennlinie AccuBoost Technology

Kennlinie des Resonanzinverters

Kennlinie eines herkömmlichen Inverters



/ Stabiler Lichtbogen durch Softstart für basische Elektroden, die bei 

niedrigem Schweißstrom zünden.

/ TIG Comfort Stop: Durch eine definierte Abstandsbewegung des Schweiß-

brenners zum Werkstück senkt sich der Schweißstrom automatisch ab.

SCHWEISSSTROM

AccuBoost Technology / 5

SCHWEISSSTROM
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LITHIUM-IONEN-AKKUS

Sicherer High-Power-Akku trifft Schweißtechnik

SICHERHEITSFEATURES

/ Spannungsüberwachung aller Akku-Zellen

/ Zellenbalancing während des Ladevorganges

/ Überwachung des Ladevorganges

/ kurzschlusssicher

/ Schutz vor Überladung

/ Schutz vor Tiefentladung und Überhitzung

TECHNISCHE DATEN AKKU-PACK

/ Nennspannung: 52,8 V

/ Nennkapazität: 7,5 Ah

/ Nenn-Energie: 396 Wh

/ Gewicht: 4,5 kg

BMS-BOARD – BATTERY MANAGEMENT SYSTEM

/ überwacht alle Zellen auf gleichmäßige Be- und 

Entladung

/ gewährleistet gleichmäßige Spannung und Temperatur 

aller Akku-Zellen

/ Sicherheitsabschaltung

FIX MONTIERTES AKKU-PACK

/ hohe Robustheit für den mobilen Einsatz

/ feste Montierung für perfekte Übertragung hoher 

Schweißströme, keine freiliegenden Akku-Anschlüsse

/ optimales Kühlkonzept durch zusätzliche Ventilatoren 

für beste Lebensdauer

/ leichte Servicierbarkeit

LIFEPO
4
 – AKKUS

/ Bei dem eingesetzten Akku handelt es sich um Hochleis-

tungs-Lithium-Ionen-Akku auf Eisenphosphatbasis (LiFePO
4
), 

mit einer Kapazität von ca. 400 Wh, das entspricht der 

Leistung von ca. 15 Akkuschraubern. 

/ Die neueste Akkugeneration des LiFePO
4
-Akkus ist klein, 

leicht und dennoch höchst leistungsfähig. Unter Einhaltung 

strenger Sicherheitsstandards überzeugen die Akkuzellen 

speziell bei High-Power-Anwendungen.

LiFePO
4
-Akkus zeichnen sich besonders durch folgende 

Punkte aus:

/ hohe Eigensicherheit

/ kein Memory Effekt

/ lange Lebensdauer

/ geringe Selbstentladung
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GENERATORBETRIEB

Auf Grund der geringen Stromaufnahme kann 

ein wesentlich kleinerer Generator als bei 

netzgebundenen Geräten verwendet werden 

(2 kVA). Das spart Investitionskosten und er-

leichtert mobile Anwendungsmöglichkeiten 

enorm. Der Einsatz großer und schwerer Gene-

ratoren mit 8 kVA gehört bei AccuPocket der 

Vergangenheit an. 
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AKKUBETRIEB

Speziell bei Reparaturschweißungen in unzu-

gänglichem Gelände ohne direkten Netzzugang. 

Schweißenergie wird ausschließlich aus dem 

Akku bezogen. Bis zu 18 Elektroden (2,5 mm) 

mit einer Akkuladung möglich. Permanente 

Ladestandsanzeige am Gerät.

Auf Grund der fehlenden Netzzuleitung ist das 

Gerät für Schweißungen in elektrisch gefähr-

deten Bereichen sehr gut geeignet. Z.B.: Kessel-

schweißen, Behälterbau, Schiffsbau,.....
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HYBRIDBETRIEB

Der Hybridbetrieb ermöglicht ein gleichzeiti-

ges Laden und Schweißen. Die integrierte 

Leistungsreserve des Akkus garantiert einen 

konstanten Lichtbogen auch bei Netzspan-

nungsschwankungen und verhindert das 

Fallen der Netzsicherung bei Überspannun-

gen. Selbst bei einem 120 V-Netz ist die volle 

Ausgangsleistung von 150 Ampere möglich.  
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14 /  AccuCare

ACCUCARE

Das Sorglos-Paket für AccuPocket

Mit AccuCare bietet Fronius für 5 Jahre ein Sorglos-Paket für 

die AccuPocket an. Bereits beim Kauf des Systems entscheidet 

sich der Kunde für AccuCare. Durch eine periodische Pau-

schale über 5 Jahre erhält er volle Sicherheit über die volle 

Zeit – 5 Jahre Gewährleistung auf das Gesamtsystem und 

einen garantiert funktionierenden Akku.

/ 5 Jahre volle Gewährleistung auf das Gesamtsystem.

/ Kostenloser Akku-Tausch bei unter 70% Restkapazität.

/ Fachgerechte Reparatur durch Fronius Experten.

/ Die Entsorgung des ausgebauten Akkus übernimmt Fronius.
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TECHNISCHE DATEN

Akku-Nennspannung 52,8 V

Ladestrom normale Ladung 10 A

Ladestrom Schnelladung 18 A

Akkukapazität 396 Wh

Akku-Type Li-Ionen

Schweißstrombereich Elektrode-DC 10 - 140 A

WIG-DC 3 - 150 A

Schweißstrom im reinen Akkubetrieb

25 °C (77 °F) ca. 6 Min 140 A

25 °C (77 °F) ca. 10 Min 100 A

25 °C (77 °F) ca. 18 Min 60 A

Schweißstrom im Hybridbetrieb Stabelektroden-Schweißen

25 °C (77 °F) 20 % ED 140 A

25 °C (77 °F) 30 % ED 100 A

25 °C (77 °F) 60 % ED 60 A

25 °C (77 °F) 100 % ED 42 A

Schweißstrom im Hybridbetrieb WIG-Schweißen

25 °C (77 °F) 30 % ED 150 A

25 °C (77 °F) 55 % ED 100 A

25 °C (77 °F) 100 % ED 72 A

Maximalstrom 180 A

Schweißleistung beim Stabelektroden-Schweißen

Leerlaufspannung 90 V

reduzierte Leerlaufspannung 15 V

Schutzart IP 23

Kühlart AF

Prüfzeichen CE

Abmessungen l x b x h 435 x 160 x 320 mm

Netzspannung ~ 230 V AC, +6% / -10%

Netzfrequenz 50 / 60 Hz

Netzstrom max. 8,7 A eff.

Netzabsicherung max. 16 A

Wirkungsgrad max. 96 %

Wirkleistung max. 1120 W

Leistungsaufnahme (Standby) max. 2,4 W

Schutzklasse I (mit Schutzleiter)

Max. zulässige Netzimpedanz an der 
Schnittstelle (PCC) zum öffentlichen Netz

keine

EMV Emissionsklasse A

Prüfzeichen CE

Ausgangsspannungsbereich 30 - 58 V DC

Ausgangsstrom 18 A DC

Ausgangsleistung max. 1044 W

Kühlung Konvektion und Lüfter

Abmessungen (l x b x h) 270 x 168 x 100 mm

Gewicht (ohne Kabel) ca. 2 kg

Schutzart IP43S

Überspannungskategorie
Gerät darf nur an Sternpunkt geerdeten 
Netzen betrieben werden.

II

ACTIVE CHARGER 1000

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

ACCUPOCKET

Transport, Lagerung oder Betrieb des Gerätes außerhalb des angegebenen 
Bereiches gilt als nicht bestimmungsgemäß. Für hieraus entstandene 
Schäden haftet der Hersteller nicht.

beim Betrieb:
bei Transport und 
Lagerung:

Temperaturbereich 
der Umgebungsluft:

-10 °C bis + 40 °C -20 °C bis +55 °C

Relative 
Luftfeuchtigkeit:

- bis 50 % bei 40 °C - bis 90 % bei 20 °C

Umgebungsluft: 
frei von Staub, Säuren, korrosiven Gasen oder 
Substanzen, usw. Höhenlage über dem 
Meeresspiegel: bis 2000 m




