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Tragbare Brennschneidmaschinen

Brennschneidmaschine IK-92 PUMA

Durch IC-gesteuerten Vorwartsgang konstante und ge-
naue Maschinenbewegung, Schneiddicke 5-100 mm,
Schneidgeschwindigkeit 150-1.000 mm/min,
Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan
und Erdgas

Brennschneidmaschine 1IK-92 PUMA, 220 V, 3 Stck. ga-
semischende Disen, Anschlusskabel
Kreisschneideinrichtung, Radius 30-550 mm
FUhrungsschiene, 1.800 mm lang

Brennschneidmaschine IK-12 BEETLE

Durch den Antrieb konstant und stabile Maschinenbewe-
gung, Schneiddicke 5-100 mm, Schneidgeschwindigkeit
150-800 mm/min,

Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan
und Erdgas

Brennschneidmaschine IK-12 BEETLE, 220 V, 1 Bren-
ner, 3 Stck. gasemischende DiUsen, Anschlusskabel
Brennschneidmaschine IK-12 BEETLE, 220 V, 2 Bren-
ner, 3 Stck. gasemischende Disen, Anschlusskabel
Kreisschneideinrichtung, Radius 30-350 mm
FUhrungsschiene, 1.800 mm lang

Brennschneidmaschine IK-12 MAX 3
Durch den Antrieb konstanter Vortrieb,
Schneiddicke 5-300 mm, Schneidgeschwindigkeit
8-800 mm/min bzw. 100-3.000 mm/min,
Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan
und Erdgas
Liefervarianten : 1,2 und 3 Schneidbrenner
far Vertikal- sowie V-,Y-, X- und K-
Schragschneiden

Brennschneidmaschine IK-12 MAX 3, 220 V, Standard-
ausfuhrung, Anschlusskabel

Brennschneidmaschine IK-12 MAX 3 Highspeed, 220 V,
100-3.000 mm/min, Anschlusskabel
Brennerkombination S-100, ohne Parallelogramm-
sicherung

Brennerkombination SP-100, mit Parallelogramm-
sicherung

Kreisschneideinrichtung, Radius 30-1.700 mm
Flhrungsschiene, 1.800 mm lang
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Tragbare Brennschneidmaschinen -

Brennschneidmaschine PICLE 1

Manuelles Brennschneiden bei Rohren, Schneiddicke
5-50 mm, Rohrdurchmesser 100-600 mm, tber 600 mm
mit Kettenzusatz, Flihrungskette 1.000 mm,

Gasarten Acetylen, Propan und Erdgas

Brennschneidmaschine PICLE 1, Antriebskette, 3 Stck. 9.1141
gasemischende Disen
Flhrungskette, 1.000 mm lang 9.1142

Bei Bestellung Gasart angeben. Die entsprechenden
Schneiddisen gemal Pkt. 1.3611 und 1.3621 finden Sie
auf Seite 10.

Ausleger-Brennschneidmaschinen -

Ausleger-Brennschneidmaschinen

Typ Optimat MSR, Zahnstangen und Ritzelantrieb in beiden Achsen, Prazision der Fuhrungs-
schiene geman DIN 8523, Stahl-Abtasttisch auf seperater Flihrungslaufbahn, Autogen- und Plas-
mabetrieb, automatische Eckenverzégerung, Gaszentralschaltung mit Manometern fir alle Gase,
automatisches Lochstechventil, vorbereitet flir CNC-Betrieb

Schneidgeschwindigkeit 50-3.000 mm/min

Schneidlange 3.000 mm

Max. Brennerzahl 4

Max. Schneiddicke 100 mm

Anschlussspannung 230V

Leistungsaufnahme 350 W

Brennschneidmaschine , Typ 10/30 MSR, Schneidbreite 1.250 mm 9.2211
Brennschneidmaschine , Typ 12,5/30 MSR, Schneidbreite 1.500 mm 9.2212
Brennschneidmaschine , Typ 15/30 MSR, Schneidbreite 2.000 mm 9.2213

Weitere Ausflhrungen auf Anfrage
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- Widerstandsschwelil3technik

Punktschweifzange, handbetatigt

Typ 7902, einsetzbar flr Reparaturarbeiten, Synchron-
zeitregler mit SCR 2-65 Perioden, zusatzlicher unterer
Armanschluss zur Vergrofierung des Armabstandes

Nennleistung 2,5 kVA bei 50% ED
Max. Schweildleistung 16 kVA
Nennspannung 400V
Elektrodenarme 125-500 mm
Elektrodend 12 mm

9.3311 Punktschweillzange, handbetatigt, Typ 7902
9.3312 Punktschweillzange, handbetatigt, Typ 7902 P,
mit Pulsfunktion

Punktschweizange, pneumatisch

Typ 7913, einsetzbar fur Werkstattarbeiten mit schneller
Schweilpunktfolge, Synchronzeitregler mit SCR 2-65
Perioden, zusatzlicher unterer Armanschluss zur Ver-
grolRerung des Armabstandes, wassergekihlte Ausfih-

rung
Nennleistung 6 kVA bei 50% ED
Max. Schweilleistung 16 kVA
Nennspannung 400 V
Elektrodenarme 150-500 mm
Elektrodend 10,8 mm

9.3321 Punktschweillzange, pneumatisch, Typ 7913

Multifunktionsspotter

Typen 3484 und 3487, einsetzbar flr Unfallinstandset-
zungsarbeiten, mit Doppelprogrammsteuerung, flr den
gleichzeitigen Anschluss von Zange und Multifunktions-
pistole 8075, Synchron-SCR-Schweil}steuerung, héhen-
verstellbarer Wagen, Kabellange 200 cm

Nennleistung 8 kVA bei 50% ED
Max. Schweildleistung 35 kVA
Nennspannung 400 V

9.3331 Multifunktionsspotter, handbetatigt, Typ 3484, 120 daN
9.3332 Multifunktionsspotter, pneumatisch, Typ 3487, 150 daN

Punkt- und BuckelschweifBmaschinen

fur Industrie und Handwerk, Ausfihrungen in Wechsel-
und Gleichstrom, Mittelfrequenz sowie verschiedenen
Leistungsbereichen, Standardausladungen von 280 bis
800 mm, Elektrodenkraft 300 bis 550 daN, Micropro-
zessorsteuerung

Anwenderbezogene Ausfihrungen auf Anfrage
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Bolzenschweil3technik -
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BolzenschweiBgerate fur Spitzenziindung
nach DIN EN ISO 14555, die kostengtinstige
Verbindungstechnik fiir dinne Blech ab 0,6 mm

Bolzenschweil3gerat fur Spitzenzindung 9.4411
Typ CD 1501
SchweilRbereich  M3-M8, & 2-8 mm
Schweilmaterial  Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing
Schweil3zeit 1-3 msec.
Schweil¥folge 8 - 20 Bolzen/min (je nach Einsatz
und Bolzendurchmesser)
MaRe LxBxH 420 x 180 x 250 mm
Gewicht 17 kg

Schweil3pistole, Typ CA 08, mit einstellbarem Abhub, 9.4412
fur Bolzen aus Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing,
Bolzend 2-8 mm, Bolzenlange 6-40 mm

Schweil3pistole, Typ C 08, flr Bolzen aus Stahl und 9.4413
Edelstahl, Bolzend 2-8 mm, Bolzenlange 6-40 mm (0.A.)

BolzenschweiBgerate fiir Hubziindung
nach DIN EN ISO 14555, einsetzbar vor allem bei
Blechen grofier 2 mm

Bolzenschweil3gerat fur Hubzindung 9.4421
Typ ARC 800
Schweillbereich  M3-MR12, & 2-10 mm
Schweillmaterial Stahl und Edelstahl
Schweil3zeit 5-1.000 msec.
Schweil¥folge 7 - 17 Bolzen/min (je nach Einsatz
und Bolzendurchmesser)
MalRe LxBxH 470 x 230 x 220 mm
Gewicht 37 kg

Schweilpistole, Typ A 12, Schweillbereich @ 3-12 mm, 9.4422
Bolzenlange 10-400 mm (je nach Stativ),
Bolzenform frei wahlbar
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Weitere Bolzenschweillgerate und Schweil3pistolen auf
Anfrage
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- Bolzenschweil3technik

9.4432

9.4433

9.4441

9.4442

SchweiBelemente Spitzenziindung

Gewindebolzen Typ PT
dy |1,40,6 | d3£0,2 [d£0,08| ;20,05 | h | npa | L | z1

M3 | 6-30 4,5 0,6 0,55 0.7-14 1,5
M4 | 6-40 5,5 0,65 0,55 T 1,5
M5 | 6-45 6,5 0,75 0,8 2
M6 | 8-55 7,5 0,75 0,8 08-14| 2
M8 | 10-50 9 0,75 0,85 3

M10 | 20-50 | 10,7 0,75 0,75 |[1,2-1,8 3

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AIMg3 (aul3er
M10), CuzZn37 (auller M10)

Stifte Typ UT
d;£0,1| 1,+0,6 | d5%0,2 | d,#0,08 | 1,20,05 | h L | z¢1
@3 | 630 | 45 | 06 | 055
@4 | 640 | 55 | 065 | 055
@5 | 640 | 65 | 075 | 08 =1,-03| 3°
@6 | 850 | 75 | 075 | 08 |08-14
@71 | 10-55 | 859 | 082 | 09

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AIMg3, CuZn37

=1,-03| 3°

i
i

0,7-1,4

)
=

Innengewindebuchsen Typ IT

d1i0,1 d2 |1+0,6 b+0,5 ey min d310,2 |3i0,05 h |2 z+1 My

@5 | M3 | 630 | 5 2,5 6,5 0,8 I
26 | M3 | 830 | 6 3 75 | os |08 ioal

@6 | M4 | 830 | 6 3 7,5 08 |44] '

@71 | M5 [ 10-30 | 7,5 3 9 085 | J

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AIMg3, CuZn37

Schweielemente Hubziindung
Gewindebolzen Typ RD

d, I d; d3 Ymin h, = 2
M6 15-40 4.7 7 4 2,5 -

M8 15-50 6,2 9 4 2,5

M10 20-55 7.9 11,5 5 3

M12 25-60 9,5 13,5 6 4 i =
M16 30-65 13,2 18 75 5 Il ==

Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03
Gewindebolzen Typ PD

d I, d; d3 Ymin hy
M6 15-40 5,35 8,5 9 3,5
M8 15-50 7,19 10 9 3,5
M10 20-55 9,03 12,5 9,5 4
M12 20-60 10,86 15,5 11,5 4,5
M16 30-65 14,7 19,5 13,5

=

Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03

Bei Bestellungen ergénzen Sie bitte die Art.Nr. mit
Angaben zu Abmessung und Material der Schweil3ele-
mente.

153




Schwelildtechnische Ausriustungen

Bolzenschweil3technik
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S Innengewindebuchsen Typ ID
F ' T d I d d b h
; : ?,, i | 2 2 1 3
2N 7B 10 15-40 M6 13 7-9 4
lﬁ?z% e | 12 15-50 M8 16 9,5-15 5
[ s = 16,2 20-50 M10 21 15 3
. T
| e = Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03
Stifte Typ UD
i il d, I, d, hy
[ . 6 2050 | 85 4,0
A s 8 20-50 11,0 4,0
:[ . 10 20-80 13,0 4,0
[ S 12 20-80 16,0 5,0
g Vil f 16 20-80 21,0 7,0
peiliny I

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03

Bei Bestellungen erganzen Sie bitte die Art.Nr. mit Anga-
ben zu Abmessung und Material der Schweillelemente.

Zubehor fiir BolzenschweiRtechnik

Wir fihren das komplette Angebot an Zubehor, wie z.B.:
« Stative

Positionierrohre

* Zentriervorrichtungen

*  Winkelausleger

*  Automatikkdrner

* Bolzenhalter

Automation in der BolzenschweiRtechnik

PC-Serie: PC-S (manuell) und PC-C (CNC-gesteuert)
Der Einstieg in die Automation: Schneller Aufbau, einfa-
che Programmierung/Bedienung, hohe Wirtschaftlichkeit,
fir alle BolzenschweilRverfahren einsetzbar, modernste
Technologie, Microcontroller-gesteuert, beliebig erweiter-
bar durch modules Konzept auf CAN-Bus-Technologie

MPW-Serie: MPW 1010 und MPW 2010
Leistungsstarke, Schnelligkeit und Prazision zeichnen
die CNC-Anlagen MPW 1010 und 2010 besonders aus,
verbunden mit einem Héchstmal an Flexibilitat.

50 % Zeitersparnis, einfachste Programmierung durch
benutzergefihrten Programmeditor, moderne anwen-
derfreundliche Programmstruktur, Programmierung nach
DIN ISO 66025

Auf Anfrage erhalten Sie von uns ein spezifiziertes
Angebot.

9.4443

9.4444
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- Stromerzeuger

9.5510 Stromerzeuger, GE 4500 HBS

9.5520

Generator
Frequenz

Ein-Phasengenerator

Einschaltdauer
Leistungsfaktor

Motor
Typ

Leistung

Drehzahl

Hubraum
Kraftstoffverbrauch

Weitere Daten
Tankinhalt
Laufzeit

MaRe Lx B x H
Gewicht

50 Hz / synchron
4kVA/230V/175A
100 %

0,9

Honda GX 270 VXB,
Benzinmotor, 4-Takt, luftgekihlt
5,9 kW (8 PS)

3.000 U/min

270 cm?®

313 g/kWh

6l
3,5 h
785 x 440 x 470 mm
57 kg

Stromerzeuger, GE 7500 BS/GS

Generator
Frequenz
Drehstrom
Wechselstrom
Einschaltdauer
Leistungsfaktor

Motor
Typ

Leistung

Drehzahl

Hubraum
Kraftstoffverbrauch

Weitere Daten
Tankinhalt
Laufzeit

MaRe Lx B x H
Gewicht

50 Hz / synchron / drei-phasen
7kVA/400V/94A
4kVA/230V /17,4 A

100 %

0,8

Honda GX 390, Benzinmotor,
4-Takt, luftgekihlt

8,4 kW (11,4 PS)

3.000 U/min

389 cm?®

313 g/kWh

6,51
3h

910 x 525 x 613 mm
88 kg
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Stromerzeuger -

Stromerzeuger, GE 12054 BES/GS-E 9.5535
Generator
Frequenz 50 Hz / synchron / drei-phasen

Drehstrom
Wechselstrom

11 kVA/400V/158A
6 kVA/230V/26A

156

Einschaltdauer 100 %

Leistungsfaktor 0,8

Motor

Typ Honda GX 620 K1, Benzinmotor,
4-Takt, luftgekihlt

Leistung 13,3 kW (18 PS)

Drehzahl 3.000 U/min

Hubraum 614 cm?

Kraftstoffverbrauch 313 g/kWh

Weitere Daten

Tankinhalt 181

Laufzeit 6h

MaRe Lx B xH 910 x 525 x 620 mm

Gewicht 132 kg

Schweil3stromerzeuger -

SchweiBaggregat, MAGIC WELD 9.5615

Schweildteil DC

Einstellbereich 35-135A

Leerlaufspannung 40-65V

Einschaltdauer/ED 135A-60 %

Elektrodend 2-3,25mm

Generator DC

Gleichstrom 1,5kVA/230V/6,5A

Einschaltdauer

Motor
Typ

Leistung

Drehzahl

Hubraum
Kraftstoffverbrauch

Weitere Daten
Tankinhalt
Laufzeit

MaRe Lx B x H
Gewicht

100 %

Honda GX 200, Benzinmotor,
4-Takt, luftgekihlt

5 kW (6,8 PS)

4.000 U/min

196 cm?

313 g/kWh

3,61

3,5h

430 x 360 x 460 mm
35 kg
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- Schweil3stromerzeuger

9.5625 SchweiBstromerzeuger, TS 200 BS/EL
Schweif3teil DC

Regelbereich 50-155 A, stufenlos
Leerlaufspannung 65V

Einschaltdauer/ED 155 A-60 %, 120 A- 100 %
Elektrodend 2-3,25 mm

Generator

Frequenz 50 Hz, asynchron, drei-phasen
Drehstrom 6 kVA/400V/8,7A
Wechselstrom 4 kVA/230V /17,4 A
Einschaltdauer 100 %

Starthilfe DC 170A/ 12V

Motor

Typ Honda GX 390

Leistung 8,3 kW (11,3 PS)

Drehzahl 3.000 U/min

Hubraum 389 cm?®

Kraftstoffverbrauch 313 g/kWh

Weitere Daten

Tankinhalt 6,51

Laufzeit 3,5h

MaRe Lx B x H 870 x 525 x 590 mm
Gewicht 105 kg

9.5630 SchweiBstromerzeuger, TS 350 SXY/EL-PL
Schweil3teil DC

Regelbereich 20-350 A, stufenlos

Leerlaufspannung 65V

Einschaltdauer/ED 350A-35%,320A-60 %

Elektrodend 2 -6 mm

Generator

Frequenz 50 Hz, asynchron, drei-phasen

Drehstrom 12kVA/400V /17,3 A

Wechselstrom 7kVA/230V/30,4A

Einschaltdauer 100 %

Motor

Typ Yanmar 3TNE 74, Dieselmotor,
4-Takt, wassergekunhlt

Leistung 16,6 kKW (22,3 PS)

Drehzahl 3.000 U/min

Hubraum 1.000 cm?®

Kraftstoffverbrauch 275 g/kWh

Weitere Daten

Tankinhalt 321
LaufzeitLx B x H 1550 x 930 x 900 mm
Gewicht 515 kg

Fernregler und Fahrgestell auf Anfrage
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