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Dtgppuejpgkfocuejkpg"KM/;4"RWOC
Durch IC-gesteuerten Vorwärtsgang konstante und ge-
naue Maschinenbewegung, Schneiddicke 5-100 mm, 
Schneidgeschwindigkeit 150-1.000 mm/min,
Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan 
und Erdgas
Brennschneidmaschine IK-92 PUMA, 220 V, 3 Stck. ga-
semischende Düsen, Anschlusskabel
Kreisschneideinrichtung, Radius 30-550 mm
Führungsschiene, 1.800 mm lang

9.1111

9.1112
9.1113

Dtgppuejpgkfocuejkpg"KM/34"DGGVNG
Durch den Antrieb konstant und stabile Maschinenbewe-
gung, Schneiddicke 5-100 mm, Schneidgeschwindigkeit 
150-800 mm/min,
Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan 
und Erdgas
Brennschneidmaschine IK-12 BEETLE, 220 V, 1 Bren-
ner, 3 Stck. gasemischende Düsen, Anschlusskabel
Brennschneidmaschine IK-12 BEETLE, 220 V, 2 Bren-
ner, 3 Stck. gasemischende Düsen, Anschlusskabel
Kreisschneideinrichtung, Radius 30-350 mm
Führungsschiene, 1.800 mm lang

9.1121

9.1122

9.1123
9.1124

Dtgppuejpgkfocuejkpg"KM/34"OCZ"5
Durch den Antrieb konstanter Vortrieb, 
Schneiddicke 5-300 mm, Schneidgeschwindigkeit 
8-800 mm/min bzw. 100-3.000 mm/min,
Spannung 42/110/220 V, Gasarten Acetylen, Propan 
und Erdgas
Liefervarianten : 1,2 und 3 Schneidbrenner
       für Vertikal- sowie V-,Y-, X- und K-  
       Schrägschneiden
Brennschneidmaschine IK-12 MAX 3, 220 V, Standard-
ausführung, Anschlusskabel
Brennschneidmaschine IK-12 MAX 3 Highspeed, 220 V, 
100-3.000 mm/min, Anschlusskabel
Brennerkombination S-100, ohne Parallelogramm-
sicherung
Brennerkombination SP-100, mit Parallelogramm-
sicherung
Kreisschneideinrichtung, Radius 30-1.700 mm
Führungsschiene, 1.800 mm lang

9.1131

9.1132

9.1133

9.1134

9.1135
9.1136

Tragbare Brennschneidmaschinen
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Dtgppuejpgkfocuejkpg"RKENG"3
Manuelles Brennschneiden bei Rohren, Schneiddicke
5-50 mm, Rohrdurchmesser 100-600 mm, über 600 mm 
mit Kettenzusatz, Führungskette 1.000 mm,
Gasarten Acetylen, Propan und Erdgas
Brennschneidmaschine PICLE 1, Antriebskette,  3 Stck. 
gasemischende Düsen
Führungskette, 1.000 mm lang

Bei Bestellung Gasart angeben. Die entsprechenden 
Schneiddüsen gemäß Pkt. 1.3611 und 1.3621 fi nden Sie 
auf Seite 10.

9.1141

9.1142

9.2211
9.2212
9.2213

Cwungigt/Dtgppuejpgkfocuejkpgp
Typ Optimat MSR, Zahnstangen und Ritzelantrieb in beiden Achsen, Präzision der Führungs-
schiene gemäß DIN 8523, Stahl-Abtasttisch auf seperater Führungslaufbahn, Autogen- und Plas-
mabetrieb, automatische Eckenverzögerung, Gaszentralschaltung mit Manometern für alle Gase, 
automatisches Lochstechventil, vorbereitet für CNC-Betrieb
Schneidgeschwindigkeit 50-3.000 mm/min
Schneidlänge   3.000 mm
Max. Brennerzahl  4
Max. Schneiddicke  100 mm
Anschlussspannung  230 V
Leistungsaufnahme  350 W

Brennschneidmaschine , Typ 10/30 MSR, Schneidbreite 1.250 mm
Brennschneidmaschine , Typ 12,5/30 MSR, Schneidbreite 1.500 mm
Brennschneidmaschine , Typ 15/30 MSR, Schneidbreite 2.000 mm

Weitere Ausführungen auf Anfrage

Tragbare Brennschneidmaschinen

Ausleger-Brennschneidmaschinen
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Rwpmvuejygk©|cpig."jcpfdgvåvkiv
Typ 7902, einsetzbar für Reparaturarbeiten, Synchron-
zeitregler mit SCR 2-65 Perioden, zusätzlicher unterer 
Armanschluss zur Vergrößerung des Armabstandes
Nennleistung       2,5 kVA bei 50% ED
Max. Schweißleistung    16 kVA
Nennspannung     400 V
Elektrodenarme     125-500 mm
ElektrodenØ      12 mm
Punktschweißzange, handbetätigt, Typ 7902
Punktschweißzange, handbetätigt, Typ 7902 P,
mit Pulsfunktion

9.3311
9.3312

Rwpmvuejygk©|cpig."rpgwocvkuej
Typ 7913, einsetzbar für Werkstattarbeiten mit schneller 
Schweißpunktfolge, Synchronzeitregler mit SCR 2-65 
Perioden, zusätzlicher unterer Armanschluss zur Ver-
größerung des Armabstandes, wassergekühlte Ausfüh-
rung
Nennleistung       6 kVA bei 50% ED
Max. Schweißleistung    16 kVA
Nennspannung     400 V
Elektrodenarme     150-500 mm
ElektrodenØ      10,8 mm
Punktschweißzange, pneumatisch, Typ 79139.3321

Ownvkhwpmvkqpuurqvvgt
Typen 3484 und 3487, einsetzbar für Unfallinstandset-
zungsarbeiten, mit Doppelprogrammsteuerung, für den 
gleichzeitigen Anschluss von Zange und Multifunktions-
pistole 8075, Synchron-SCR-Schweißsteuerung, höhen-
verstellbarer Wagen, Kabellänge 200 cm
Nennleistung       8 kVA bei 50% ED
Max. Schweißleistung    35 kVA
Nennspannung     400 V
Multifunktionsspotter, handbetätigt, Typ 3484, 120 daN
Multifunktionsspotter, pneumatisch, Typ 3487, 150 daN

9.3331
9.3332

Rwpmv/"wpf"Dwemgnuejygk©ocuejkpgp
für Industrie und Handwerk, Ausführungen in Wechsel- 
und Gleichstrom, Mittelfrequenz sowie verschiedenen 
Leistungsbereichen, Standardausladungen von 280 bis 
800 mm, Elektrodenkraft 300  bis 550 daN, Micropro-
zessorsteuerung
Anwenderbezogene Ausführungen auf Anfrage

Widerstandsschweißtechnik
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Dqn|gpuejygk©igtåvg"h°t"Urkv|gp|°pfwpi
nach DIN EN ISO 14555, die kostengünstige
Verbindungstechnik für dünne Blech ab 0,6 mm

Bolzenschweißgerät für Spitzenzündung
Typ    
Schweißbereich 
Schweißmaterial 
Schweißzeit
Schweißfolge
 
Maße L x B x H 
Gewicht       

Schweißpistole, Typ CA 08, mit einstellbarem Abhub, 
für Bolzen aus Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing,
BolzenØ 2-8 mm, Bolzenlänge 6-40 mm

Schweißpistole, Typ C 08, für Bolzen aus Stahl und
Edelstahl, BolzenØ 2-8 mm, Bolzenlänge 6-40 mm (o.A.)

9.4411

9.4412

9.4421

9.4422

CD 1501
M3-M8, Ø 2-8 mm
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing
1-3 msec.
8 - 20 Bolzen/min (je nach Einsatz
und Bolzendurchmesser)
420 x 180 x 250 mm
17 kg

9.4413

ARC 800
M3-MR12, Ø 2-10 mm
Stahl und Edelstahl
5-1.000 msec.
7 - 17 Bolzen/min (je nach Einsatz
und Bolzendurchmesser)
470 x 230 x 220 mm
37 kg

Dqn|gpuejygk©igtåvg"h°t"Jwd|°pfwpi
nach DIN EN ISO 14555, einsetzbar vor allem bei
Blechen größer 2 mm

Bolzenschweißgerät für Hubzündung
Typ
Schweißbereich
Schweißmaterial
Schweißzeit
Schweißfolge

Maße L x B x H
Gewicht

Schweißpistole, Typ A 12, Schweißbereich Ø 3-12 mm, 
Bolzenlänge 10-400 mm (je nach Stativ),
Bolzenform frei wählbar

Weitere Bolzenschweißgeräte und Schweißpistolen auf 
Anfrage

Bolzenschweißtechnik
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9.4431

9.4432

9.4433

9.4441

9.4442

Uejygk©gngogpvg"Urkv|gp|°pfwpi

Igykpfgdqn|gp"V{r"RV

f3 n3-2.8 f5∑2.4 f6∑2.2: n5∑2.27 j pocz n4 |∑3

M3 6-30 4,5 0,6 0,55
0,7-1,4

1,5

= l1-0,3 3°

M4 6-40 5,5 0,65 0,55 1,5
M5 6-45 6,5 0,75 0,8

0,8-1,4
2

M6 8-55 7,5 0,75 0,8 2
M8 10-50 9 0,75 0,85 3

M10 20-50 10,7 0,75 0,75 1,2-1,8 3

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AlMg3 (außer 
M10), CuZn37 (außer M10)

Uvkhvg"V{r"WV

f3∑2.3 n3-2.8 f5∑2.4 f6∑2.2: n5∑2.27 j n4 |∑3

Ø3 6-30 4,5 0,6 0,55
0,7-1,4

= l1-0,3 3°
Ø4 6-40 5,5 0,65 0,55
Ø5 6-40 6,5 0,75 0,8

0,8-1,4Ø6 8-50 7,5 0,75 0,8
Ø7,1 10-55 8,5-9 0,82 0,9

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AlMg3, CuZn37

Kppgpigykpfgdwejugp"V{r"KV

f3∑2.3 f4 n3-2.8 d-2.7 g4"okp f5∑2.4 n5∑2.27 j n4 |∑3

Ø5 M3 6-30 5 2,5 6,5 0,8
0,8
-

1,4
= l1-0,3 3°

Ø6 M3 8-30 6 3 7,5 0,8
Ø6 M4 8-30 6 3 7,5 0,8

Ø7,1 M5 10-30 7,5 3 9 0,85

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03, AlMg3, CuZn37

Uejygk©gngogpvg"Jwd|°pfwpi

Igykpfgdqn|gp"V{r"TF

f3 n4 f4 f5 {okp j3

M6 15-40 4,7 7 4 2,5
M8 15-50 6,2 9 4 2,5

M10 20-55 7,9 11,5 5 3
M12 25-60 9,5 13,5 6 4
M16 30-65 13,2 18 7,5 5

Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03

Igykpfgdqn|gp"V{r"RF

f3 n4 f4 f5 {okp j3

M6 15-40 5,35 8,5 9 3,5
M8 15-50 7,19 10 9 3,5

M10 20-55 9,03 12,5 9,5 4
M12 20-60 10,86 15,5 11,5 4,5
M16 30-65 14,7 19,5 13,5 6

Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03

Bei Bestellungen ergänzen Sie bitte die Art.Nr. mit
Angaben zu Abmessung und Material der Schweißele-
mente.
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9.4443

9.4444

Kppgpigykpfgdwejugp"V{r"KF

f4 n4 f3 f5 d j

10 15-40 M6 13 7-9 4
12 15-50 M8 16 9,5-15 5

16,2 20-50 M10 21 15 3

Werkstoffe: Stahl blank, 1.4301/03

Uvkhvg"V{r"WF

f3 n4 f4 j3

6 20-50 8,5 4,0
8 20-50 11,0 4,0
10 20-80 13,0 4,0
12 20-80 16,0 5,0
16 20-80 21,0 7,0

Werkstoffe: Stahl verkupfert, 1.4301/03
Bei Bestellungen ergänzen Sie bitte die Art.Nr. mit Anga-
ben zu Abmessung und Material der Schweißelemente.

\wdgjút"h°t"Dqn|gpuejygk©vgejpkm

Wir führen das komplette Angebot an Zubehör, wie z.B.:
Stative• 
Positionierrohre• 
Zentriervorrichtungen• 
Winkelausleger• 
Automatikkörner• 
Bolzenhalter• 

Cwvqocvkqp"kp"fgt"Dqn|gpuejygk©vgejpkm

RE/Ugtkg<"RE/U"*ocpwgnn+"wpf"RE/E"*EPE/iguvgwgtv+
Der Einstieg in die Automation: Schneller Aufbau, einfa-
che Programmierung/Bedienung, hohe Wirtschaftlichkeit, 
für alle Bolzenschweißverfahren einsetzbar, modernste 
Technologie, Microcontroller-gesteuert, beliebig erweiter-
bar durch modules Konzept auf CAN-Bus-Technologie

ORY/Ugtkg<"ORY"3232"wpf"ORY"4232
Leistungsstärke, Schnelligkeit und Präzision zeichnen 
die CNC-Anlagen MPW 1010 und 2010 besonders aus, 
verbunden mit einem Höchstmaß an Flexibilität.
50 % Zeitersparnis, einfachste Programmierung durch 
benutzergeführten Programmeditor, moderne anwen-
derfreundliche Programmstruktur, Programmierung nach 
DIN ISO 66025

Auf Anfrage erhalten Sie von uns ein spezifi ziertes
Angebot.

Bolzenschweißtechnik
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Uvtqogt|gwigt."IG"6722"JDU

Generator
Frequenz       50 Hz / synchron
Ein-Phasengenerator     4 kVA / 230 V / 17,5 A
Einschaltdauer     100 %
Leistungsfaktor     0,9

Motor
Typ        Honda GX 270 VXB,
        Benzinmotor, 4-Takt, luftgekühlt
Leistung       5,9 kW (8 PS)
Drehzahl       3.000 U/min
Hubraum       270 cm³
Kraftstoffverbrauch     313 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       6 l
Laufzeit       3,5 h
Maße L x B x H     785 x 440 x 470 mm
Gewicht       57 kg

9.5510

Uvtqogt|gwigt."IG"9722"DU1IU

Generator
Frequenz       50 Hz / synchron / drei-phasen
Drehstrom      7 kVA / 400 V / 9,4 A
Wechselstrom                 4 kVA / 230 V / 17,4 A
Einschaltdauer     100 %
Leistungsfaktor     0,8

Motor
Typ        Honda GX 390, Benzinmotor,
        4-Takt, luftgekühlt
Leistung       8,4 kW (11,4 PS)
Drehzahl       3.000 U/min
Hubraum       389 cm³
Kraftstoffverbrauch     313 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       6,5 l
Laufzeit       3 h
Maße L x B x H     910 x 525 x 613 mm
Gewicht       88 kg

9.5520

Stromerzeuger
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9.5535Uvtqogt|gwigt."IG"34276"DGU1IU/G

Generator
Frequenz       50 Hz / synchron / drei-phasen
Drehstrom      11 kVA / 400 V / 15,8 A
Wechselstrom                 6 kVA / 230 V / 26 A
Einschaltdauer     100 %
Leistungsfaktor     0,8

Motor
Typ        Honda GX 620 K1, Benzinmotor,
        4-Takt, luftgekühlt
Leistung       13,3 kW (18 PS)
Drehzahl       3.000 U/min
Hubraum       614 cm³
Kraftstoffverbrauch     313 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       18 l
Laufzeit       6 h
Maße L x B x H     910 x 525 x 620 mm
Gewicht       132 kg

Schweißstromerzeuger

Uejygk©ciitgicv.""OCIKE"YGNF

Schweißteil DC
Einstellbereich     35-135 A
Leerlaufspannung     40 - 65 V
Einschaltdauer/ED     135 A - 60 %
ElektrodenØ      2 - 3,25 mm
Generator DC
Gleichstrom      1,5 kVA / 230 V / 6,5 A 
Einschaltdauer     100 %

Motor
Typ        Honda GX 200, Benzinmotor,
        4-Takt, luftgekühlt
Leistung       5 kW (6,8 PS)
Drehzahl       4.000 U/min
Hubraum       196 cm³
Kraftstoffverbrauch     313 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       3,6 l
Laufzeit       3,5 h
Maße L x B x H     430 x 360 x 460 mm
Gewicht       35 kg

9.5615

Stromerzeuger
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Uejygk©uvtqogt|gwigt."VU"422"DU1GN

Schweißteil DC
Regelbereich      50-155 A, stufenlos
Leerlaufspannung     65 V
Einschaltdauer/ED     155 A - 60 %, 120 A - 100 %
ElektrodenØ      2 - 3,25 mm

Generator
Frequenz       50 Hz, asynchron, drei-phasen
Drehstrom      6 kVA / 400 V / 8,7 A
Wechselstrom                 4 kVA / 230 V / 17,4 A
Einschaltdauer     100 %
Starthilfe DC      170 A / 12 V

Motor
Typ        Honda GX 390
Leistung       8,3 kW (11,3 PS)
Drehzahl       3.000 U/min
Hubraum       389 cm³
Kraftstoffverbrauch     313 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       6,5 l
Laufzeit       3,5 h
Maße L x B x H     870 x 525 x 590 mm
Gewicht       105 kg

9.5625

Uejygk©uvtqogt|gwigt."VU"572"UZ[1GN/RN

Schweißteil DC
Regelbereich      20-350 A, stufenlos
Leerlaufspannung     65 V
Einschaltdauer/ED     350 A - 35 %, 320 A - 60 %
ElektrodenØ      2 - 6 mm

Generator
Frequenz       50 Hz, asynchron, drei-phasen
Drehstrom      12 kVA / 400 V / 17,3 A
Wechselstrom                 7 kVA / 230 V / 30,4 A
Einschaltdauer     100 %

Motor
Typ        Yanmar 3TNE 74, Dieselmotor,
        4-Takt, wassergekühlt
Leistung       16,6 kW (22,3 PS)
Drehzahl       3.000 U/min
Hubraum       1.000 cm³
Kraftstoffverbrauch     275 g/kWh

Weitere Daten
Tankinhalt       32 l
Laufzeit L x B x H     1550 x 930 x 900 mm
Gewicht       515 kg
Fernregler und Fahrgestell auf Anfrage

9.5630

Schweißstromerzeuger




